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证券时报记者 陈雨康

2006年，我国第一条拥有自主知

识产权的TPV（热塑性硫化橡胶）生产

线，在位于山东省龙口市的道恩股份正

式上线，自此TPV行业长达 20多年的

国际技术垄断被打破。TPV属于第三

代橡胶，被称为热塑性弹性体“皇冠上

的明珠”，在汽车零部件、航运、医用材

料等领域广泛应用。

如今，道恩股份的TPV产品，已赢

得一汽集团、上海大众、美国库博、松

下、三星等一众明星客户的青睐，稳坐

国内高性能热塑性弹性体材料生产的

“头把交椅”。从跟随到挑战，从技术追

赶至超越，道恩股份不仅实现了进口替

代，更在国际市场上与巨头展开竞争，

展现了一条通往高端化工新材料进口

替代的成功之路。

作为技术驱动型企业，道恩股份目

前有四个国家级的研发平台、四个省部

级的研发平台，构建了“1+2+9”的研发

体系（即1个研究总院、2个研发创新中

心、9个研发生产基地），将聚焦于那些

被国外垄断的技术和产品，力争成为高

端化工新材料的进口替代者。

一朝打破20年“卡脖子”

同许多先进的工业技术一样，欧

美发达地区凭借先发优势，曾对 TPV
技术进行了长达二十年的垄断。中国

企业对 TPV技术的自主掌握，经历了

从望其项背到竭力跟跑、从同台竞技

到力争领跑的过程。

20世纪后期，随着汽车行业对轻

量化和耐用性材料的需求日益增长，

石油化工巨头美国埃克森美孚公司的

研发团队意识到需要开发一种新型高

性能材料来满足这些市场，他们开始

探索一种能够结合传统橡胶柔韧性和

塑料易加工特性的新材料。

“因为传统橡胶属于高污染、高能

耗产品，且难以回收和重复使用。在

工业领域，橡胶所产生的能耗仅次于

冶金。因此，当时的科学界期盼一种

产品，可以具备橡胶的弹性及性能，其

加工环节又像塑料一样流程精简，速

度快且能耗低。”道恩股份总经理田洪

池对证券时报记者表示。

1983年，埃克森美孚实现对 TPV
的成功研发，并将这项技术及其加工

工艺等严格保密。由于技术壁垒极

高，且相关设备、配方、硫化体系选择

和硫化工艺参数设置都属于核心商业

秘密，TPV被称作热塑性弹性体领域

的“皇冠明珠”。在 1983年之后的 20
余年时间内，全球仅发达国家的几家

化工巨头能掌握该项技术。

“西风东渐”，具有广阔前景的

TPV技术很快被国内学界知晓。1986
年，北京化工大学对TPV进行立项，就

此开启了近 20年的研究。不过，由于

种种原因，这项研究始终“原地踏步”，

时间来到了21世纪。

2000年，正在北京化工大学攻读

硕士的田洪池接手了 TPV研发项目。

彼时，该项技术的工艺和流程仍是一

片空白，实验室没有现成的成套设备，

田洪池常常需要向各个实验室“东拼

西凑”借设备，并亲手组装成临时的

“新设备”供实验所用。

“当时最大的问题便是没有一套

成熟的工艺流程，我只能从学校现有

的资源着手，自己搭设备，尝试将流程

串起来，甚至连专门剪切的设备都没

有。当时我所有的师兄弟姐妹都在做

一件事——帮我剪切橡胶。包括我在

内，大家被这件事搞出了老茧。”田洪

池表示。当时，已有六届师兄师姐在

该项目上经历了失败，因此田洪池深

感要转变思维模式。在对外国专家公

开发表的数百篇专利和文献进行梳理

后，田洪池开始尝试用塑料加工设备

来生产橡胶。

“当时我把实验室的塑料加工设

备借去做橡胶，大家都觉得异想天开，

并提醒我不要把设备弄坏了。好在经

过了工艺流程的更新，我总算找到了

接近外国TPV生产工艺的方法。”田洪

池表示。2002年，田洪池及其团队顺

利实现 TPV技术突破。一年后，北京

化工大学与道恩集团达成产学研合

作，力图将TPV技术推向产业化。

2005 年，国产 TPV 成功走向市

场。2006年，道恩股份研发出国内第

一条拥有自主知识产权的 TPV 生产

线，彻底打破了 TPV行业国际技术垄

断。2008年，该项技术获得国家科学

技术发明二等奖。经过多年的技术升

级，目前，道恩技术TPV产品性能已与

国际先进水平持平。

四大平台解锁广阔市场

走进道恩股份展厅，宛若进入一

个包罗万象的大市场。小到便利店的

可降解打包袋，大到汽车的密封条和

安全气囊框，道恩股份已深入千行百

业，而这背后，是公司动态硫化、酯化

合成、氢化反应和塑化改性四大技术

平台对产品的支撑。

“所谓技术平台，即公司可以基于

该项技术底座，‘万变不离其宗’，衍生

出应用于不同领域的多元产品。”田洪

池说，以动态硫化技术平台为例，凭借

对TPV技术的熟练掌握以及广泛的应

用积累，公司的动态硫化技术平台已

相当成熟，并不断向战略性新兴产业

拓展产品和应用。

例如，2023年，公司基于动态硫化

技术平台形成的轮胎气体阻隔层DVA
技术得到进一步深入研发，采用全新的

配方及工艺设计思路，全面攻克了产品

因成膜性差、与胎体贴合困难、气密性

和滚阻不稳定而无法量产的技术瓶颈，

在知名轮胎企业的半钢胎和全钢胎上

均验证成型性、气密性和滚阻均优异，

单胎重量可减重约0.8~1公斤，滚阻优

于传统的丁基胶气密层的轮胎，实现明

显的节油减碳，并增加新能源汽车的续

航能力。该技术在全球仅两家企业掌

握，道恩股份为其中一家。

在酯化合成技术平台上，公司完

成了高温聚酯、共聚酯（PCT、PETG、

PCTG）材料产品的布局，正在加快推

进技术改造项目。高温聚酯具有耐高

温、高韧性、耐刮擦、抗黄变、低介电损

耗等特性，可用于半导体 LED发光体

封装器件、5G通讯、汽车组件、太阳能

背板膜等领域。共聚酯则是环保型新

材料，产品不含双酚A，在全球健康安

全法规和环保标准升级背景下，已成

为替代聚碳酸酯(PC)、聚氯乙烯(PVC)
的新材料之一。

面向未来，田洪池表示，应用领域

拓展和国产替代是公司笃信的两片

“蓝海”，将给公司带来难以估量的市

场空间。

“热塑性弹性体很好地解决了传

统橡胶制品高能耗、高污染、低效率、

难回收等问题，传统硫化胶在更多应

用领域被热塑性硫化胶取代的趋势

已不可逆转。相比传统热固性橡胶

和 PVC，价格、性能和环保性是 TPV
的最突出的长处，随着新兴行业的崛

起和市场需求的增加，其应用必将得

到更大范围的拓展，市场需求潜力

大。”田洪池说，道恩股份在热塑性弹

性体的部分细分领域已拥有和国际

巨头“掰手腕”的能力，下游客户出于

降低成本等考虑，亦有寻求国内产品

替代进口的强烈需求。总体上看，未

来道恩股份的国内市场份额有望持

续扩张。

在“卡脖子”清单上
按图索骥

在道恩股份母公司道恩集团总部

大厅的一侧，玻璃柜里展示着道恩集

团的“镇店之宝”：大连西太在 1996年

向集团赠送的第一吨聚丙烯。当时，

道恩集团还只是一家业务单一的化

工贸易商。经过了三十多年的发展

和转型，道恩股份已成为国内唯一一

家高性能热塑性弹性体材料生产商，

并致力于成为高端化工新材料的进

口替代者。

纵观道恩股份发展的“历史长

河”，TPV业务的崛起，是公司经营理

念转变的关键。据田洪池介绍，TPV
核心技术及其衍生出的硫化技术平

台，让公司从一个做改性塑料的传统

制造商，逐渐转变为敢于挑战进口替

代产品的高新技术企业。管理层将公

司定位为技术驱动型企业，“轻资产、

重技术”，主攻方向是用于进口替代的

高端化工新材料。

“我们管理层经过深思熟虑后达

成共识，决定采取‘轻资产、重技术’的

发展战略。这一决策意味着公司将减

少对固定资产的投入，转而加大对技

术创新和研发的重视，以降低未来经

营的风险，并在技术领域形成公司的

核心竞争力。”田洪池表示。

既然确定了“重技术”的路线，公

司要向何处发力？对此，道恩股份

管理层人手一张国家急需攻坚的

“卡脖子”技术清单：哪些技术属于

高端化工材料并与道恩股份的研发

方向相关，哪些技术就是道恩股份

的攻克重点。

“根据董事长的指导思想，公司

的研究重点聚焦于那些被国外垄断

的技术和产品。我们不是盲目地接

受所有项目，而是精心筛选那些与公

司现有技术平台相匹配、能够发挥优

势的领域。”田洪池说，“我们的目标

是成为高端化工新材料的进口替代

者，四大技术平台（动态硫化、酯化合

成、氢化反应和塑化改性）将成为研

发工作的基石。近年来，公司在市场

上赢得了‘外资企业杀手’的称号，这

不仅是对公司技术实力的认可，也是

对坚持自主创新、突破国际技术垄断

的肯定。”

一条高端化工新材料的进口替代之路：

道恩股份是如何稳坐国内行业“头把交椅”的？

证券时报记者 赵黎昀

自 5月份价格进入下行通道的碳

酸锂，在 8月跌破 8万元/吨关口，近 3
个月跌幅已超过30%。

截至8月7日上午收盘，碳酸锂期

货主力合约 2411报 80650元/吨，而此

前在 8 月 2 日，该主力合约首度跌破

80000 元/吨，出现 79600 元/吨的上市

以来新低。

现货市场上，碳酸锂价格近日持

续处于80000元/吨下方。上海钢联数

据显示，8月6日碳酸锂现货价格指数

为78856，与前日持平。

卓创数据也显示，截至 8 月 1 日

收盘，工业级碳酸锂价格收于 76000
元/吨至78000元/吨，周内价格累计下

跌 5000 元/吨，当周均价为 79000 元/
吨，较前一周下跌 4.36%；电池级碳酸

锂价格收于 78000 元/吨至 80000 元/
吨，周内价格累计下跌 5000元/吨，当

周均价为 81000 元/吨，较上周下跌

4.26%。

“国内碳酸锂现货市场重心下移，

主要受现货市场供需矛盾加剧影响。”

卓创资讯分析师韩敏华表示，7月底期

货仓单集中注销，货源集中流入现货

市场，叠加目前现货市场库存水平高

位，供应量进一步增多。

而同时，下游消化货源速度延续

平淡状态，市场供需矛盾有所加剧，

价格重心下跌。上周内部分外采原

料提锂企业开工意向进一步减弱，

受此影响，上游锂辉石现货价格被

动跟跌。

“碳酸锂价格下跌较快，绝对价

格达到 80000元附近，贸易商出货较

好，新货和一线品牌货热度维持高

位。与此同时，由于绝对价格已经达

到 80000元，部分锂盐厂家已经出现

了惜售的心理。”上海钢联分析师李

攀介绍。

伴随市场价格不断探底，外采碳

酸锂生产也产生亏损：

据李攀称，截至上周五，外采锂

精矿价格按照 6%锂辉石精矿 910 美

元 /吨来计算，考虑到矿石成本、辅

料成本、能源成本、人工成本、港口到

锂盐厂的运费以及折旧，锂盐厂自己

生产碳酸锂的成本为 8.7万元/吨，利

润为-0.75万元/吨。

若外购锂辉石精矿并找锂盐厂代

加工，则碳酸锂的成本为 9.92 万元/
吨，利润为-1.97万元/吨。

外采锂云母企业外采 2.2%的锂

云母精矿价格按照 850 元/吨度来计

算，考虑到矿石成本、辅料成本、能源

成本、人工成本、环保成本和折旧，锂

盐企业生产碳酸锂成本为 9.99万元/
吨，亏损2.04万元/吨。

锂盐价格整体不振，已对行业企

业经营业绩形成冲击。

8月6日晚间，主要生产电池级氢

氧化锂与电池级碳酸锂产品的天华新

能披露 2024年半年报显示，上半年实

现 营 业 收 入 37.13 亿 元 ，同 比 下 降

44.09%；归属净利润为8.35亿元，同比

下降39.26%。

据半年报披露，天华新能期内锂

电材料产品毛利率同比下滑 12.59%
至 17.91%。而对于营收同比下滑的

原因，该公司也在半年报中解释，主要

系报告期内主要产品氢氧化锂售价大

幅下降所致。

对于碳酸锂后续市场走势，光大

期货研究所有色金属总监展大鹏认

为，目前碳酸锂供应端国内生产降速

暂不明显，海外进口资源和锂盐方面

有所放缓，然整体仍维持较高的供应

水平。需求端，淡季压力下，正极材料

排产环比预计小幅下降，叠加客供比

例较高，采购需求驱弱。

李攀表示，据调研预估 8月磷酸

铁锂排产微增 5%至 7%，碳酸锂排产

微降5%至6%，8月整体仍然维持供给

过剩的状态，过剩幅度环比 7月有所

缩窄。

韩敏华则认为，预计未来 3个月

碳酸锂市场先跌后涨。8月下游刚需

回升预计有限，供应预计小幅回落，但

供过于求的局面或暂难改善。需关注

传统“金九银十”旺季之前下游补货表

现，或对市场价格存在一定支撑效

果。预计 8月国内碳酸锂现货市场供

需矛盾预计依旧存在，市场价格预计

偏弱运行概率偏大。

具体到本周，碳酸锂下游产销或

延续平淡状态，现货供方出货压力

预计持续，市场价格存偏弱震荡预

期 。 预 计 电 池 级 碳 酸 锂 均 价 在

79000 元/吨左右，运行区间在 77000
至 81000 元/吨的可能性较大；工业

级 碳 酸 锂 均 价 或 在 76000 元/吨 左

右，运行区间在 74000 至 79000 元/吨
的可能性较大。

供需矛盾加剧 碳酸锂吨价跌破8万元关口

证券时报记者 李映泉

8月7日晚间，健帆生物(300529)
发布2024年半年报，公司上半年实

现营业收入 14.96 亿元，同比增长

47.77%；实现归属于上市公司股东的

净利润5.53亿元，同比增长99.10%；

基本每股收益0.69元。

健帆生物是一家专业从事生

物材料和高科技医疗器械的研产

销的高新技术企业，公司自主研发

的一次性使用血液灌流器、一次性

使用血浆胆红素吸附器、DNA免疫

吸附柱、细胞因子吸附柱、血液透

析粉液及血液净化设备等产品广

泛应用于尿毒症、中毒、重型肝病、

自身免疫性疾病、多器官功能衰竭

等领域的治疗。

2024年上半年，外部政策环境

得到一定改善，公司持续发挥在血

液灌流领域的科技及市场领先优

势，在肾病、肝病、危急重症等领域

业务发展态势良好，营业收入同比

增长。公司以增效降本为原则开

展各类经营活动，产量规模增加有

效降低了单位生产成本，同时期间

费用率同比下降，因此净利润同比

实现大幅增长。

报告期内，健帆生物整体毛利率

为80.54%，其中血液灌流器产品毛利

率为84.46%。经营活动产生的现金

流量净额为 7.49 亿元，同比增长

71.58%，且超出本期净利润 1.97
亿元。

分产品线来看，肾科领域是健

帆生物的核心战场，公司肾科产品

已覆盖全国 6000余家二级及以上

医院。报告期内，公司肾科领域血

液灌流器产品（即HA系列、KHA系

列、pHA 系列）销售收入同比增长

84%，并在产品精准定位、疾病全病

程专业吸附方案更新、学术引领方

面取得多项进展。

报告期内，健帆生物主动将

HA130 血液灌流器的终端价格调

降 26%，同期HA130血液灌流器的

销售收入同比增长 67%，销售支数

同比增长 127%。在 HA 系列产品

基础上，公司推出专用于尿毒症的

KHA系列产品，目前KHA系列产品

已覆盖 500多家医院，报告期内销

售收入同比增长180%。

此外，公司推出的全球首款可

以同时高效吸附清除尿毒症患者

体内中大分子毒素及蛋白结合毒

素的产品健帆 pHA系列血液灌流

器已于 2023 年 11 月正式上市销

售，截至目前，已在 60多家临床医

院推广使用。

在肝科领域，健帆生物相关产品

已覆盖2000余家医院。报告期内，

公司肝科产品（即胆红素吸附器、

HA330-II、血浆分离器）销售收入同

比增长112%。公司以点带面推广双

重血浆分子吸附系统（DPMAS），全

国建立中心级人工肝标杆中心，全面

辐射整个肝病领域和临床一线。

其中，公司自主研发生产的一

次性使用血浆分离器于 2023年 12
月取得新产品注册证，截至目前，

已 完 成 18 个 省/市 挂 网 工 作 。

CA280一次性使用细胞因子吸附柱

在肝衰竭合并脓毒症患者救治中

探索新的治疗策略，目前已在60多

家医院进行推广应用。

在重症与急诊领域，健帆生物

产品已覆盖 1600余家医院。报告

期内，公司重症领域相关耗材产品

（HA330、HA380、CA系列细胞因子

吸附柱）销售收入同比增长 72%。

其中公司自主研发生产的CA系列

细胞因子吸附柱（国内首个用于清

除脓毒症患者体内以 IL-6为代表

的细胞因子水平的产品）已在 100
余家医院开展应用。

在血液净化设备领域，健帆生物

血液净化设备“拳头产品”DX-10血

液净化机已覆盖全国约 1800家医

院，累计装机近4000台。据比地招

标网统计，公司在2024年上半年连

续性血液净化装置（CRRT）设备中的

品牌市占率为21.43%（排名第二），

在国产CRRT设备品牌中排名第一。

上半年，健帆生物产品在海外临

床应用也不断取得突破，海外销售收

入同比增长64%。截至目前，公司产

品已在国外 2000余家医院广泛应

用，并销往德国、瑞士、英国、意大利、

西班牙、印度、俄罗斯、墨西哥、巴西等

94个国家。在世界排名第十的新加

坡综合医院（SGH），公司HA380+CPB
治疗模式目前已被常规化使用。

健帆生物上半年
净利同比增长99%
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