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、主要产品的产能、产量和销售情况

四川液压主要产品报告期内各类产品的产能、产量、产销情况如下表所示：

单位：万元

主要产品名称 期间 产能 产量 销量 产销率

助力器

２０１０

年

１－８

月

４０７７．０３ ４３６．５３ ９３０．６０ ２１３．１８％

２００９

年度

５４３６．０４ １６０８．７３ １５７６．０６ ９７．９７％

２００８

年度

５４３６．０４ １３８６．２８ １２９２．０７ ９３．２０％

蓄压器

２０１０

年

１－８

月

５３８．７３ ２９３．２５ ３２１．９３ １０９．７８％

２００９

年度

７１８．３０ ５０１．５１ ４７０．１７ ９３．７５％

２００８

年度

７１８．３０ ３２１．５８ ２９１．７０ ９０．７１％

作动筒

２０１０

年

１－８

月

１８６９．３６ ９６８．５７ ８１３．２３ ８３．９６％

２００９

年度

２４９２．４８ １０６２．９８ １２０７．３６ １１３．５８％

２００８

年度

２４９２．４８ ６８１．３２ ５４１．７７ ７９．５２％

起落架

２０１０

年

１－８

月

４２８．２５ ９７７．５４ ９９６．２９ １０１．９２％

２００９

年度

５７１．００ ３１２．８０ ３４８．６９ １１１．４８％

２００８

年度

５７１．００ １１２．８０ ３７．６０ ３３．３３％

密封件

２０１０

年

１－８

月

２５００．００ ９２５．６０ ９２２．７６ ９９．６９％

２００９

年度

２５００．００ ９６０．８０ ９２５．０６ ９６．２８％

２００８

年度

２５００．００ １１３０．５６ １１２６．９３ ９９．６８％

液压油缸

２０１０

年

１－８

月

１９５０．００ １１２９．８３ １２８９．７０ １１４．１５％

２００９

年度

２６００．００ １２７４．３０ １１０８．８０ ８７．０１％

２００８

年度

２６００．００ １６５６．２９ １６０８．９６ ９７．１４％

消防截止阀

２０１０

年

１－８

月

１２００．００ ４７８．５９ ４７８．５９ １００．００％

２００９

年度

１６００．００ ２０９．５８ ２０９．５８ １００．００％

２００８

年度

１６００．００ １２７４．３１ １２７４．３１ １００．００％

四川液压产品存在跨年度订货现象。此外，客户要求对某些产品留有备份的要求，因此存在个别产品在某一期内产销率不

高的现象。同时，由于航空液压产品的单批次产品生产周期较长，投产和交货的时间跨度较大，按批交货时将会释放前期库存，

因此存在部分产品在某一期内产销率超过

１００％

的现象。

３

、主要产品销售价格变动情况

四川液压航空产品根据订单生产销售，各时期内客户的订货的品种从技术难度和产品的复杂程度均有较大差别，成品价格

根据所生产产品成本确定。因此，各时期内产品价格差别较大，不同时期产品价格不具有可比性。

四川液压生产的消防阀和油缸属于民品，实行市场化定价，其价格随市场情况变动，且不同型号的价格差异较大。

单位：元

类别 单位

２０１０

年

１－８

月

平均价格

２００９

年平均价格

２００８

年平均价格

油缸系列 套

４１５．８７ ２７９．４９ ２６４．５８

消防阀系列 套

２６２．３０ ２６８．７０ ３０７．９４

４

、前

５

名客户的销售情况

四川液压最近两年及一期向前五大客户的销售情况如下：

单位：万元

项目

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

第一大客户销售金额（中航工业系统内企业合并计算）

６

，

８４２．１８ ８

，

４７４．１９ ６

，

２８１．８８

第一大客户销售金额占主营业务收入的比例

５６．５９％ ５７．５６％ ４９．０９％

前五大客户销售金额（中航工业系统内企业合并计算）

１０３７４．６４ １０５５８．９４ ９２６３．２８

前五大客户销售金额占主营业务收入的比例

８５．８１％ ７１．７２％ ７２．３９％

报告期内，四川液压所生产的航空液压产品主要销售给中航工业系统内单位，

２０１０

年

１－８

月，四川液压向中航工业系统内

单位销售额为

６

，

８４２．１８

万元，占主营业务收入的

５６．５９％

；

２００９

年，四川液压向中航工业系统内单位销售额为

８

，

４７４．１９

万元，占

主营业务收入的

５７．５６％

；

２００８

年，四川液压向中航工业系统内单位销售额为

６

，

２８１．８８

元，占主营业务收入的

４９．０９％

。

目前，国内航空产品往往采取定点配套和定点采购的方式进行生产。配套生产产品有利于确保产品质量及生产协调，从而

更好地满足客户的要求。四川液压主要是为中航工业系统内其他成员单位提供产品的配套生产，这种配套关系一旦确立，相对

应的配套厂商就会固定下来，有利于保障四川液压航空液压产品的市场份额。同时，四川液压主要向中航工业系统内单位提供

航空液压产品，该类产品具有明确的定价依据，不存在关联定价不公允的情况。

（五）主要原材料及能源供应情况

１

、主要原材料采购情况

四川液压生产经营的主要原材料为钢材、轴承、导管，主要能源为电、天然气。报告期内，四川液压各类原材料的平均单价、

采购数量及各类原材料采购金额占主营业务成本的比例如下：

单位：万元

主要材

料品种

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

采购金额 采购量

占主营业

务成本总

额比重

采购金额 采购量

占主营业

务成本总

额比重

采购金额 采购量

占主营业

务成本总

额比重

钢材

３３０ １５０

吨

３．７７％ ３９６ １６５

吨

４．０１％ １９８ ９０

吨

２．２１％

轴承

２００ １０００

套

２．２８％ ８００ １００００

套

８．１１％ ２２．５ ５００

套

０．２５％

导管

２０．４ ３００

根

０．２３％ ３４ ５００

根

０．３４％ ５．６ １００

根

０．６３％

四川液压每年生产的主要产品结构变化较大，因而原材料的具体采购的品种也发生相应变化，相应的价格不具可比性。

单位：万元

能源动力

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

采购金额 占成本比例 采购金额 占成本比例 采购金额 占成本比例

电

２２１．００ １．６７％ ２８３．００ １．８６％ ２６０．００ ２．００％

天然气

３８．１８ ０．２９％ ４４．７３ ０．２９％ ６４．１２ ０．５０％

合计

２５９．１８ １．９６％ ３２７．７３ ２．１５％ ３２４．１２ ２．５０％

２

、主要原材料和能源的采购价格变动趋势

报告期内，四川液压主要原材料采购平均价格情况如下：

原材料

／

能源

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

单价 增减 单价 增减 单价 增减

钢材（万元

／

吨）

２２．００ －８．３３％ ２．４０ ９．０９％ ２．２０ －８．３３％

轴承（万元

／

套）

０．２ １５０．００％ ０．０８ ７７．７８％ ０．０４５ －１０．００％

导管（万元

／

根）

０．０６８ ０．００％ ０．０６８ ２１．４３％ ０．０５６ ０．００％

电（元

／

千瓦时）

０．６６３ ６．７６％ ０．６２１ ５．４３％ ０．５８９ １６．６３％

天然气（元

／

立方米）

１．６２ ５．１９％ １．５４ １４．９３％ １．３４ １０．７４％

轴承件方面，由于配合不同批次产品生产所采购的品种规格差异性较大，各年度的采购平均单价波动幅度较大，各年度的

采购价格不具备可比性。

３

、前

５

名供应商采购的情况

四川液压最近两年及一期向前五大供应商的采购情况如下：

单位：万元

项目

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

第一大供应商采购金额（中航工业系统内企业合并计

算）

１１３８．７２ ２０９６．１４ １６０６．５７

第一大供应商占年度主营业务成本的比例

１５．６５％ ２５．５３％ ２０．６５％

前五大供应商采购金额（中航工业系统内企业合并计

算）

２５０６．６７ ３２６８．７８ ２２８０．８８

前五大供应商占年度主营业务成本的比例

３４．４５％ ３９．８１％ ２９．３２％

四川液压主要生产航空产品， 其原材料的采购严格控制在四川液压与产品最终使用人代表共同核定的合格供方名单中进

行供应商的选择。另一方面，受资质、科研、生产能力等因素限制，部分原材料仅有少数供应商有能力提供，因此在供应商的供货

质量未出现较大问题的情况下一般不予更换。上述两方面原因导致前五大供应商采购额占比较高的情形。该等情形主要是由国

内航空产品原材料采购的特性决定，不存在依赖某一单一供应商的情形。四川液压向中航工业系统内企业的采购金额及占比均

有限，且相关原材料定价按照航空产品定价标准执行，不存在关联定价不公允的情形。

（六）主要固定资产和无形资产情况

１

、主要固定资产

（

１

）固定资产基本情况

主要固定资产包括房屋建筑物、机器设备、运输工具、电子设备及其他，截至

２０１０

年

８

月

３１

日，四川液压主要固定资产情

况见下表：

单位：万元

固定资产类别 账面原值 累计折旧 账面净值 平均成新率

房屋建筑物

６

，

７３９．２２ ９１．６７ ６

，

６４７．５５ ９８．６４％

机器设备

２

，

９９６．８２ １１３．５８ ２

，

８８３．２４ ９６．２１％

运输工具

２３４．４２ １３．０９ ２２１．３３ ９４．４２％

电子设备及其他

３９．４９ ２．５３ ３６．９６ ９３．５８％

注：平均成新率

＝

账面净值

／

账面原值

（

２

）主要生产设备情况

截至

２０１０

年

８

月

３１

日，四川液压所拥有的主要生产设备及其成新率情况如下：

设备名称 成新率

立式加工中心

８１％

卧式加工中心

５９％

试验台

７８％

数控慢走丝线切割

６７％

精密数控车床

４８％

数控车床

４５％

三坐标测量仪

６７％

深控钻镗床

２９％

双室真空油淬加压气冷炉

７０％

三坐标测量机

５１％

试验台

７８％

立式加工中心

５８％

园度仪

６９％

数控电火花成型机

５８％

厂区供电系统

５７％

真空淬火炉

５１％

数显单柱坐标磨床

３３％

深孔内圆磨床

９４％

万能工具磨

１５％

可控气氮渗碳、渗氮式井炉

７８％

２

、土地使用权和房产情况

截至本报告书签署日，四川液压共拥有

１

宗土地，证载土地使用权类型为划拨地，面积

１３９

，

０５７．９０

平方米，该等土地使用

权不存在被查封、司法冻结、设定抵押或其他第三方权益，具体情况如下：具体情况如下：

序号 位置 地类 使用权类型 土地使用权证号 面积（平方米）

１

广汉市广东路

东二段

工业 授权经营 川国用（

２００３

）第

０１７４５

号

１３９

，

０５７．９０

注：由于广汉市政府在灾后重建福州路改扩建工程中征用了工厂使用的部分工业用地，经最新重新测绘评估，该块土地面

积变更为

１３７

，

６２４．８１

平方米，土地使用权证的证载面积变更和授权经营性质变更正在办理中。

截至本报告书签署日，四川液压共享有自有房产

１９

处，该等房产不存在被查封、司法冻结或设定抵押的情况，具体情况如

下：

序号 房屋产权证号 坐落 用途 建筑面积（平方米） 是否抵押

１．

广权字第

０９００

号

福州路

３８

号内

３

幢

３

号

密封件厂房辅楼

厂房

３６４９．２

否

２．

广权字第

０９００

号

福州路

３８

号内

３

幢

３

号

密封件厂房

厂房

６１９３．８

否

３．

广权字第

３１６９７

号

福州路附

３８

号内

１－２

号

门房

门卫房

８３

否

４．

广权字第

３１６９７

号

福州路附

３８

号内

４６

号油

库、气瓶库

气瓶库

８６

否

５．

广权字第

３６８０

号

福州路附

３８

号

１

号厂房

辅楼

厂房

２９７４．８３

否

６．

广权字第

３６８０

号

福州路附

３８

号

１

号机加

机修厂房

厂房

１２５４９．５９

否

７．

广权字第

３０７５３

号

福州路附

３８

号

９

、

９ａ

号厂

房

厂房

４１２０

否

８．

广权字第

３０７５３

号

福州路附

３８

号

５

号装配

实验厂房

厂房

５２８９．００

否

９．

广权字第

８４２０

号

福州路

３８

号内

５Ａ

幢

５ａ

号检测中心厂房

厂房

２７９０．７

否

１０．

广权字第

８０２２

号

福州路

３８

号内

１１

幢

１１

号锻造厂房

厂房

１１６０

否

１１．

广权字第

３０８７３

号

福州路附

３８

号内

２１

号空

压站厂房

厂房

２９３

否

１２．

广权字第

３０８７３

号

福州路附

３８

号内

２２

号厂

房（原锅炉房）

厂房

１１３８．００

否

１３．

广权字第

３０８７３

号

福州路附

３８

号内

２４

号污

水处理厂房

厂房

５３０

否

１４．

广权字第

３０９５２

号

福州路附

３８

号

２３

号变电

站厂房

厂房

３８０

否

１５．

广权字第

３０９５２

号

福州路附

３８

号

２７

号吹砂

间

厂房

１８０

否

１６．

广权字第

２９３７

号

福州路附

３８

号内

２

号厂

房

２

号厂房办公室

厂房

３４９．９２

否

１７．

广权字第

２９３７

号

福州路附

３８

号内

２

号厂

房

２

号综合生产厂房

厂房

７４２１．０８

否

１８．

广权字第

３１０５４

号

福州路附

３８

号

３３

号剪板

机房

厂房

３２１．００

否

１９．

广权字第

３１０５４

号

福州路附

３８

号

３１

号泡沫

房

厂房

６８４．００

否

注：证载权利人由“四川航空液压机械厂”变更为“四川凌峰航空液压机械有限公司”正在办理过程中。

３

、其他无形资产

截至

２０１０

年

８

月

３１

日，四川液压持有专利或专利申请权共

１０

项，其中

４

项已取得专利证书，其余

６

项已取得专利申请受

理通知书，在已取得专利申请受理通知书的专利中，有

１

项为国防专利。具体情况如下：

目前已拥有的专利技术

序号 专利类型 专利名称 专利号 授权日期

专利保护

期限

１

实用新型 照明配电箱及其单极低压断路器

ＺＬ２００６２００３４９９８．８ ２００７－７－２０ １０

年

２

实用新型 多功能热处理真空炉

ＺＬ２００６２００３６２３４．２ ２００７－１２－５ １０

年

３

发明专利 马氏体不锈钢渗碳方法及其制品

ＺＬ２００７１００５０１３１．０ ２０１０－７－２１ ２０

年

４

实用新型 设备门的启闭驱动装置

ＺＬ２００８２０２２２８８２．６ ２００９－８－２６ １０

年

已取得专利申请受理通知书的专利技术（除国防专利）

序号 专利类型 申请专利名称 申请号 申请日期

１

发明专利 轻金属制品多种阳极化表面的加工方法

２００７１００５０１３０．６０ ２００７－９－２８

２

实用新型 套筒状工件圆周面加工夹具

２０１０２０２３９１６９．Ｘ ２０１０－６－２８

３

实用新型 高精度深孔内环槽的高速磨削加工机构

２０１０２０２３９１５７．７０ ２０１０－６－２８

４

发明专利 用于高压系统的旋转式液压分配阀

２００８１００４６４５１．３０ ２００８－１１－４

５

发明专利 双传动链卷扬机

２００８１０１４７６６６．４０ ２００８－１１－２５

注：证载权利人由“四川航空液压机械厂”变更为“四川凌峰航空液压机械有限公司”正在办理过程中。发明专利双传动链卷

扬机系四川液压与四川大学于

２００８

年

１１

月

２５

日共同申请并被受理，四川液压与四川大学商定各自拥有

５０％

的所有权。

４

、武器装备科研生产许可证

四川液压的前身液压机械厂于

２００５

年

３

月

５

日取得国防科工委颁发的编号为“

ＸＫ

国

－０３ＨＫ－ＫＹ－０４７５

”的武器装备科研

生产许可证，该许可证有效期

５

年，目前已获得有效期限延长的批准。由于液压机械厂于本次重组前进行改制，新的武器装备科

研生产许可证在四川液压工商变更办理完成后再行换发，目前相关手续尚在办理中。

（七）主要生产技术情况

四川液压是我国第一家成功研制一种与筒体分离的新型卡环锁作动筒的厂家， 该产品能有效解决常规机械锁结构无法满

足大载荷以及在大载荷条件下划伤筒体的根本问题。目前四川液压已将这种新型的机械锁定机构申请了专利。

助力器产品方面，四川液压是国内率先成功研制平板阀助力器并完全掌握了平板阀设计加工技术的厂家，在国内率先将机

头防摆振与飞机前轮转向操纵两项功能集成在一个助力器上，研制的前轮转弯减摆助力器

ＹＺＬ－１０

在

１９９７

年获原航空工业部

科技成果三等奖。另外，四川液压在国内首次将转阀成功应用于高压系统。

四川液压研制的配套某新机型的直旋作动器是是一种利用大螺旋升角精密螺旋副传动原理实现有限转角旋转运动的液压

旋转作动器。该作动器体积小、结构紧凑、输出转矩大。在国内航空业上，目前还没有采用螺旋副传动实现旋转运动的作动器，四

川液压生产的直旋作动器应用到飞机上在国内航空业中属于首创。

序号 技术

／

研发成果名称 适用产品

／

服务 技术水平 目前所处阶段

１

机载液压系统控制技术 航空系统 国内领先 批产

２

机电液一体化集成技术 航空系统 国内先进 批产

３

高压技术 航空系统 国内领先 批产

４

精密加工技术 航空系统 国内领先 批产

５

深孔加工技术 航空系统 国内领先 批产

６

轻金属加工变形控制技术 航空系统 国际领先 研制

７

密封技术 航空系统 国内领先 研制

８

特种工艺技术 航空系统 国内先进 批产

９

检测试验技术 航空系统 国内领先 批产

（八）使用他人资产或许可他人使用资产情况

１

、使用他人资产情况

四川液压不存在租用土地、房产，使用他人无形资产，及通过融资租赁方式使用他人设备的情况。

２

、许可他人使用资产情况

截至本报告书签署日，四川液压所拥有的自有房产中，广权字第

０９００

号

３

号、广权字第

３０７５３

号、广权字第

８４２０

号、广权

字第

８０２２

号及广权字第

２９３７

号房产出租给他人使用。

（九）质量管理体系

１

、质量管理体系认证

四川液压建有完善的质量管理体系和军工质量管理体系，按

ＧＢ／１９００１－２０００

标准和

ＧＪＢ９００１Ａ－２００１

标准控制。

（

１

）

２００８

年

１

月

２７

日，液压机械厂通过了中国新时代认证中心的审核，获得了证书编号为

０８ＪＡ６９１

的《军工产品质量体系

认证证书》，其质量管理体系符合国家军用标准

ＧＪＢ９００１Ａ－２００１

的要求，有效期至

２０１２

年

１

月

２６

日。

（

２

）

２００９

年

７

月

１２

日，液压机械厂通过了中国新时代认证中心的审核，获得了证书编号为

００８０９Ｑ１０３７８Ｒ３Ｌ

的《质量管理

体系认证证书》，其质量管理体系符合国家军用标准

ＧＪＢ９００１Ａ－２００１

的要求，有效期至

２０１２

年

７

月

１１

日。

（

３

）

２００８

年

１

月

２９

日，液压机械厂通过了必维（

Ｂｕｒｅａｕ Ｖｅｒｉｔａｓ

）国际认证中心的审核，获得了证书编号为

２１７４２５

的质量体

系认证证书，其质量管理体系符合

ＡＳ９１００－Ｂ

的要求，有效期至

２０１１

年

１

月

２８

日。

（

４

）

２００７

年

５

月，液压机械厂通过了中国人民解放军空装部质量体系二方审核复评审查。

２

、产品认证

四川液压已取得的主要认证证书和检验证书具体如下：

序号 发证时间 证书名称 证书编号 发证部门

１ ２００９－０７－１２ ＧＢ／Ｔ１９００１－２０００

质量体系认证证书

００８０９Ｑ１０３７８Ｒ３Ｌ

中国新时代认证中心

２ ２００８－０１－２７

ＧＪＢ９００１Ａ－２００１

军工产品质量体系

认证证书

０８ＪＡ６９１

军工产品质量体系认证委

员会

３ ２００８－０１－２９

ＡＳ９１００Ｂ

国际转包航空产品质量体

系认证证书

２１７４２５

法国国际检验局驻上海

ＢＶ

公司

４ ２００５－０３－０５

武器装备科研生产许可证

ＸＫ

国防

－０３ＨＫ－ＫＹ－

０４７５

中华人民共和国国防科工

委

５ ２００８－１２

装备承制单位注册证书

０８ＢＹＳＷ０５１９

中国人民解放军总装备部

６ ２００７－０４－１８

二级保密资格单位证书

ＳＣＢ０７００２

国防武器装备科研生产单

位保密资格审查认证委员

会

７ ２００２－０４－２６

中国人民共和国进出口企业资格证

书

５１００６２０８８５６９８

中国人民共和国对外贸易

经济合作部

８ ２０００－０９－０４

中华人民共和国海关进出口货物收

发货人报关注册登记证书

５１２２９１０５１１

中华人民共和国成都海关

注：证载单位名称“四川航空液压机械厂”变更为“四川凌峰航空液压机械有限公司”正在办理过程中。

３

、质量控制标准

产品质量控制遵循的标准主要为国家标准、国军标等，其中主要采用的国家标准

８６

项、国军标

９８

项，国内民用航空适航标

准

５

项，国外标准

３５

项，企业等其它标准

１３７

项，共计

３６１

项标准，形成了对产品质量的有力保护，有助于企业不断提升质量管

理水平。

４

、质量控制体系

依据

ＧＢ／Ｔ１９００１－２００８

（

ｉｄｔ ＩＳＯ９００１

：

２００８

）、

ＧＪＢ９００１Ａ－２００１

、

ＫＪＢ９００１－２００６

、

ＡＳ９１００Ｂ

等质量管理体系标准和《军工产品

质量管理条例》等标准、质量法规的要求，结合实际情况，四川液压建立了适用军用产品、国内民用航空产品、民用产品的一体

化、文件化质量管理体系。该质量管理体系共有文件

６０

份，包括顶层次文件（质量手册）

１

份，二层次文件（质量管理体系程序）

２７

份，三层次文件（确保过程有效策划、运行和控制所需的其他文件和记录）

３２

份。

５

、质量纠纷

近年来无违反有关产品质量方面的法律法规的记录，未发生重大质量纠纷，没有受过任何有关产品质量的处罚和上级机关

的通报批评。四川液压产品实物质量方面多年来均得到了用户的好评，始终坚持质量是兴厂之本，航空产品从未发生过重大质

量问题，能够按顾客要求提供顾客满意的产品和服务。

（十）安全生产及环境保护情况

１

、安全生产情况

四川液压报告期内未发生重大安全事故。多年来，四川液压始终将安全生产工作放在重要位置，认真贯彻执行安全生产的

相关法律、法规，落实“安全第一、预防为主、综合治理”的安全生产方针，并制定了一系列与科研、生产安全密切相关的法律、法

规，不断加大安全生产的管理力度。

２

、环境保护情况

四川液压在生产过程中无重大污染，并能够对影响环境的因素进行有效的管理和控制，达到国家法规及相关环保机构要求

的标准。

根据广汉市环境保护局出具的证明文件，四川液压在生产经营中能遵守环保法律、法规，

２００７

年至今无环境污染事件或违

法违规现象发生，未受到行政处罚。

五、贵航电机业务与技术情况

（一）主营业务情况

贵航电机研制生产的航空产品主要是航空电力变换设备，其产品已广泛运用于多种型号的飞机。除航空产品外，贵航电机

的非航空产品主要为汽车起动机、汽车发电机和压铸及冷挤压产品，其中压铸及冷挤压产品主要由控股子公司贵阳广航铸造有

限公司（以下简称“广航铸造”）进行研制生产。

１

、航空产品

贵航电机生产的航空产品特指航空电力变换设备， 该产品主要用于将机载主发电机的单一供电结构变换为多种类型的供

电形式，以满足各种设备和系统的用电需求。贵航电机生产的航空电力变换设备具有高功率密度、高可靠性等特点，已经为多个

机型配套，发展形成了系列化的产品，主要产品包括旋转变流机、静止变流器、直

－

直电源变换器、变压整流器、变频器、变压器和

辅助

／

应急电源以及电源保护器等；贵航电机的航空电力变换设备类产品在国内航空二次电源领域占有

９５％

以上的份额，技术

水平处于国内领先地位，目前正在大力拓展航天、兵器、船舶等行业的生产销售。

２

、非航空产品

（

１

）汽车起动机

汽车起动机是将汽车蓄电池的电能转化为机械能，驱动发动机飞轮旋转、实现发动机的起动，汽车发动机静止状态过渡到

自行运转的装置。贵航电机的汽车起动机主要运用于微型汽车，产品包括电磁直驱式起动机、永磁直驱式起动机、电磁行星减速

式起动机、永磁行星减速式起动机，主要客户包括天津一汽夏利汽车股份有限公司、柳州五菱柳机动力有限公司、哈尔滨东安汽

车动力股份有限公司、重庆渝安淮海动力有限公司、吉林绰丰柳机内燃机有限公司等多家国内知名汽车制造厂商。

（

２

）汽车发电机

汽车发电机是汽车的主要电源，其功能是将汽车运行的机械能转换为电能，在发动机正常运转时向所有用电设备（起动机

除外）供电，同时向蓄电池充电。贵航电机的汽车发电机产品主要为内置

ＩＣ

调节器双风扇内冷系列发电机。

（

３

）压铸及冷挤压产品

贵航电机下属子公司广航铸造生产的压铸及冷挤压产品主要是为汽车发动机和电机电器提供铝合金结构件，是铸铁件、传

统钢板冲压件的替代品。其生产的主要产品包括气缸盖罩总成、离合器壳体、恒温器壳体、电枢部件、电机端盖等。

（二）主要产品的工艺流程图

１

、航空电力变换设备

航空电力变换设备的基本工艺流程首先是根据图纸设计进行元器件采购、零件加工和印制板委托加工，然后再按照不同的

生产标准进行安装、总装及通电检查、环境应力试验，最后产成品入库。

２

、非航空产品工艺流程

（

１

）汽车起动机和汽车发电机

汽车起动机和汽车发电机的工艺流程具有一定的相似性，主要工艺流程为：设计图纸、零件采购和零件加工、零件进行压配

和小件装配、总装、性能测试、包装入库。

（

２

）压铸及冷挤压产品

（三）经营模式

１

、采购模式

贵航电机采购严格执行航空产品相关的质量管理条例以及中航工业有关质量管理规定，建立严格的采购质量控制机制，对

各种物资采购的全过程实行严格的质量管理。

（

１

）航空产品

贵航电机每年的年度经营计划由发展计划部在上一年的

１２

月前下达，生产供应部根据经营计划制定物资采购计划并签订

合同，质量部审核供应商业绩及供货情况。此外，贵航电机还制定了比价采购制度，即在有多家供货方的情况下实行价格优先的

原则进行采购。与客户签订采购合同的规范性和合法性需由发展计划部检查确定。

（

２

）非航空产品

贵航电机非航空产品基于大批量生产的模式，主要采用定期批量采购的订货模式。贵航电机按照建立的《供应商档案》、《供

应商管理条例》和相关的质量管理标准要求选择并管理供应商；合同需经贵航电机有关部门进行合同评审，并经军方审签。采购

员根据批准的采购计划与供方签订采购合同。贵航电机依据市场合同和采购价格情况，制定月度生产计划，同时参考库存情况，

确定采购材料的品种、规格、数量等月度采购计划。采购产品由供应商提供相关产品的证明文件，包括物资的名称、数量、型号规

格、状态及合格证明等，按照《器材、外协件进货检验办法》和《材料入厂检验说明书》的规定验收入库。

２

、生产模式

（

１

）航空产品

贵航电机航空产品的生产特点主要为多品种、小批量生产，根据用户提出的具体要求来进行研发、设计、生产，产品通常存

在个性化特征。在生产计划的安排上，首先确保销售部门产品交付的需要，根据销售部门订货合同与交付计划要求，综合考虑各

类产品的经济生产的批量、交货期等因素，合理组织生产。

（

２

）非航空产品

贵航电机非航空产品通常按照市场以销定产，同时根据用户提出的具体要求、市场发展的预期来进行研发、设计和生产。在

生产计划的安排上，综合考虑各类产品的交货周期等因素，确保产品交付。

３

、销售模式

（

１

）销售模式

①

航空产品

贵航电机航空产品的销售主要采取直销形式，通过航空系统每年定期组织的航空产品订货会签订合同获取订单。除订货会

上签订的年度合同外，客户临时订货计划经各主机及各部门评审后，贵航电机与客户签订追加合同。

②

非航空民品

贵航电机的非航空产品主要通过参加各主机厂组织的年度订货会，签订年度供货合同确定全年的销售总额目标。根据月度

客户订单下达月度商品计划，价格根据市场变化，与主机协商签定，销售主要采用直销形式。除与各汽车主机配套厂签订的年度

合同外，贵航电机每年还在为签订销售合同的整车售后维修市场客户提供产品。

（

２

）主要产品定价方式

贵航电机军品的定价方式是“按照国家相关规定并经最终用户、主管部门成本审核商议确定并严格执行”，军品价格需严格

按照原国家计委、财政部、总参谋部和原国防科工委于

１９９６

年联合发布的《军品价格管理办法》（计价管［

１９９６

］

１０８

号）制定与

调整。军品定价采用成本加成法，即在完全成本的基础上加上一定比例的利润形成产品价格。

其它产品销售价格依据市场情况与客户签订的合同来确定。

（四）主要产品的生产和销售情况

１

、主要产品的主营业务收入情况

单位：万元

业务分部

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

金额 占比 金额 占比 金额 占比

航空电力变换设备

５

，

３３７．９６ １７．５１％ ９

，

４３４．６４ ２１．８１％ ８

，

０２０．２３ ２４．１６％

汽车起动机

９１３５．３６ ２９．９６％ １０８６６．３６ ２５．１２％ ７９０３．８８ ２３．８１％

汽车发电机

４５．２９ ０．１５％ １３．９２ ０．０３％ ５３．８３ ０．１６％

压铸及冷挤压产品

５

，

６０４．００ １８．３８％ ７

，

８５５．００ １８．１６％ ４

，

８０９．００ １４．４９％

其他

１０

，

３６５．３７ ３４．００％ １５

，

０８８．７９ ３４．８８％ １２

，

４１０．９８ ３７．３８％

总计

２５

，

１９９．８０ － ３５

，

８２６．１１ － ２８

，

９２３．９９ －

２

、主要产品的产能、产量和销量情况

单位：万元

产品名称 期间 产能 产量 销量 产销率

航空电力变换设备（金

额：万元）

２０１０

年

１－８

月

１２

，

０４２．６２ ８

，

４６７．４７ ８

，

４９０．９９ １００．２８％

２００９

年

１０

，

０４２．８０ １０

，

９９７．３３ １０

，

７３３．３１ ９７．６０％

２００８

年

９

，

３１０．１８ ９

，

１６８．５８ ８

，

９５６．１８ ９７．６８％

汽车起动机

２０１０

年

１－８

月

１

，

０００

，

０００ ７７７

，

２００ ８０．

，

０００ １０４．０９％

２００９

年

１

，

１００

，

０００ １

，

０００

，

０００ ８６８

，

０００ ８６．８％

２００８

年

６００

，

０００ ５８２

，

０００ ５９３

，

４００ １０１．９６％

汽车发电机

２０１０

年

１－８

月

２０

，

０００ ３

，

６５７ ２

，

２３９ ６１．２２％

２００９

年

２０

，

０００ ２７８ ６８０ ２３３．６０％

２００８

年

１０

，

０００ ４４８ ２

，

３０７ ５１４．９６％

压铸及冷挤压产品

２０１０

年

１－８

月

１

，

５００

，

０００ １

，

４５０

，

０００ １

，

４５０

，

０００ １００．００％

２００９

年

１

，

５００

，

０００ １

，

２８０

，

０００ １

，

２３０

，

０００ ９６．０９％

２００８

年

１

，

１００

，

０００ ９４０

，

０００ ９２０

，

０００ ９７．８７％

贵航电机产品存在跨年度订货现象。此外，客户要求对某些产品留有备份的要求，因此存在个别产品在某一期内产销率不

高的现象。同时，由于军用产品的单批次产品生产周期较长，投产和交货的时间跨度较大，按批交货时将会释放前期库存，因此

存在部分产品在某一期内产销率超过

１００％

的现象。

３

、主要产品销售价格的变动情况

贵航电机航空产品具有多品种、小批次的特点，根据订单生产销售，各时期内客户的订货品种从技术难度、产品的复杂程

度、生产周期均有较大差异，成品价格根据所生产产品成本确定，因此各时期内产品价格相差较大，不同时期价格不具可比性。

非航空的其它产品的销售价格采取市场化定价，由市场供需确定。

４

、前

５

名客户的销售情况

贵航电机最近两年及一期向前五大客户的销售情况如下：

单位：万元

项目

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

第一大客户销售金额 （中航工业系统内企业合并

计算）

１３

，

３８８．３４ ２０

，

００２．９１ １７

，

１２３．４７

第一大客户销售金额占销售总额的比例

５３．４４％ ５６．１０％ ５９．２７％

前五大客户销售金额 （中航工业系统内企业合并

计算）

２０

，

４６３．０９ ３２

，

７４５．８６ ３１

，

９８０．８５

前五大客户销售金额占销售总额的比例

６７．１２％ ７５．７０％ ９６．３３％

报告期内， 贵航电机所生产的航空产品主要销售给中航工业系统内单位，

２０１０

年

１－８

月贵航电机向系统内单位销售额为

１３

，

３８８．３４

万元，占销售总额的

５３．４４％

，

２００９

年贵航电机向系统内单位客户销售额为

２０

，

００２．９１

万元，占销售总额的

５６．１０％

，

２００８

年贵航电机向航空内单位客户销售额为

１７

，

１２３．４７

万元，占销售总额的

５９．２７％

。

航空产品往往采取产品配套和定点采购的方式进行生产。配套生产产品有利于确保产品质量及生产协调，更好地满足客户

的要求。贵航电机的销售客户集中于中航工业系统内各单位，主要是由于这种长期的产品配套关系而产生的。同时，相应型号的

产品配套关系一旦确定下来，指定的生产商一般不再变化，因此向中航工业（包括附属贵航电机）提供二次电源和电动机等产品

的配套供应有利于保证贵航电机的市场份额。

（五）主要原材料及能源供应情况

１

、主要原材料采购情况

报告期内，贵航电机原材料采购及占营业成本的比重情况如下：

单位：万元

原材料

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

采购金额

占营业成本比

例

采购金额

占营业成本比

例

采购金额

占营业成本比

例

金属材料

５

，

５００．１３ ２３．２０％ ５

，

７６７．７９ １７．４４％ ３

，

９５１．３６ １５．８６％

非金属材料

３１１．８１ １．３２％ ３５７．２４ １．０８％ ３３５．８１ １．３５％

成附件

１３

，

７９８．３４ ５８．１９％ ２０

，

５４１．０２ ６２．１１％ １７

，

０３８．０２ ６８．３８％

其他

４４２．２１ １．８６％ １

，

１８９．６４ ３．６０％ １６６．０６ ０．６７％

合计

２０

，

０５２．４９ ８４．５７％ ２７

，

８５５．７０ ８４．２３％ ２１

，

４９１．２６ ８６．２５％

单位：万元

能源动力

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

采购金额

占营业成本比

例

采购金额

占营业成本比

例

采购金额

占营业成本比

例

水

４３．９３ ０．１９％ ７１．２６ ０．２２％ ７０．６５ ０．２８％

电

３２２．５８ １．３６％ ３５４．６１ １．０７％ ３３４．１７ １．３４％

气

３１．１９ ０．１３％ ３４．１ ０．１０％ ２９．３６ ０．１２％

合计

３９７．７０ １．６８％ ４５９．９７ １．３９％ ４３４．１８ １．７４％

２

、主要原材料和能源的采购价格变动趋势

报告期内，贵航电机主要原材料采购价格变动趋势如下：

单位：元

原材料

／

能源

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

单价 增减 单价 增减 单价 增减

铜材

－

航（千克）

９８ ５．５６％ ９８ ５．８８％ ８５ ０

铝材

－

航（千克）

７０ ４０．００％ ５０ ８．７０％ ４６ ０

钢材

－

航（千克）

４０ ０ ４０ ３３．３３％ ３０ ０

漆包线

－

航（千克）

３５０ ０ ３５０ ０ ３５０ ０

铝合金（千克）

１３．７６ １０．０８％ １２．５ －１０．７１％ １４ －１２．５０％

绕组、未嵌电枢（件）

４９．５９ １４．８％ ４３．２ －１．０３％ ４３．６５ ０

钢材（千克）

５．３ ９．３９％ ４．８４５ －４．２５％ ５．０６ ４．４４％

铝合金（前端盖）（千

克）

３２ ３．２３％ ３１ －３．１３％ ３２ ３．２３％

漆包线（千克）

６０．０９ ２１．３９％ ４９．５ －１８．４９％ ６０．７３ －１０．１４％

铜材

－

换向器（件）

８．２ ７．８９％ ７．６ －７．３２％ ８．２ －３．５３％

水（吨）

２．９ １６％ ２．５ ０ ２．５ ０

电（千瓦时）

０．６０ －６．６８％ ０．６４ １５．８７％ ０．５５ ５．９７％

气（元

／

方）

１．５５ ３４．７８％ １．１５ ０ １．１５ ０

贵航电机每年生产的主要产品结构变化较大， 因而金属原材料的具体采购品种也发生相应变化， 同时受市价价格波动较

大，使得各年度的采购价格不具可比性；上述分析中，仅选取主要材料采购价格做变动趋势分析。

３

、向前

５

名供应商采购的情况

贵航电机最近两年及一期向前五大供应商的采购情况如下：

单位：万元

项目

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

第一大供应商采购金额（中航工业系统内企业

合并计算）

１

，

２９８．８４ ３

，

９１８．２７ ３

，

４７１．７１

第一大供应商占年度采购总额的比例

７．０７％ １５．３１％ １６．６６％

前五大供应商采购金额（中航工业系统内企业

合并计算）

７

，

３３３．８１ １２

，

２６７．３８ １０

，

４１７．０６

前五大供应商占年度采购总额的比例

３６．５７％ ４４．０４％ ４８．４７％

（六）主要固定资产和无形资产情况

１

、贵航电机主要固定资产

（

１

）固定资产基本情况

贵航电机主要固定资产包括房屋建筑物、机器设备、运输设备、办公设备等，截至

２０１０

年

８

月

３１

日，贵航电机主要固定资

产情况见下表：

单位：万元

固定资产类别 账面原值 累计折旧 账面净值 成新率

房屋及建筑物

４

，

２４１．２８ ３

，

７９５．５２ ４４５．７６ １０．５１％

机器设备

１３

，

８３１．８５ ７

，

２４６．４０ ６

，

５８５．４５ ４８．４９％

运输工具

６７８．７４ ４０５．６２ ２７３．１３ ４０．２４％

电子设备及其他

６８７．０２ １９４．７９ ４９２．２３ ５１．３０％

合计

１９

，

４３８．８９ １１

，

６４２．３３ ７

，

７９６．５６ ４０．３３％

注：成新率

＝

净额

／

原值

（

２

）主要生产设备情况

截至

２０１０

年

８

月

３１

日，贵航电机所拥有的主要生产设备及其成新率情况如下：

设备名称 平均成新率

三综合环境试验箱振动台

５５．７１％

高低温低气压试验箱

７９．５０％

线圈端部整形机

１２．４２％

熔焊机

５４．１６％

温度湿度试验箱

５５．７１％

电磁兼容预测试系统（横电波小室）

１１．４２％

数控伺服电机多工位转塔冲床

５５．７１％

嵌线机

３２．７８％

线圈成型机

３２．２９％

大功率器件老化筛选测试台

７９．４７％

注：成新率

＝

净额

／

原值

２

、土地使用权和房产情况

（

１

）土地使用权情况

截至

２０１０

年

８

月

３１

日，贵航电机主要土地使用权情况如下：

序

号

权证编号 土地位置

土地

用途

使用权

类型

面积

（平方米）

准用

年限

１

筑经开国用（

２００８

）字

第

６２２

号

贵阳经济技术开发区王五村 工业 出让

９７

，

６１４．６４ ２０５８－８－１３

２

筑经开国用（

２０１０

）字

第

７２３

号

贵阳经济技术开发区王五村 工业 出让

９８

，

４７７．３４ ２０６０－７－１６

３

筑经开国用（

２００２

）字

第

３５２

号

厂区内（黄河路

１

号） 工业

作价

出资

７１

，

５６０．９７ ２０５１－３－１９

４

筑经开国用（

２００７

）字

第

４４７－

聚

－６５

号

开发区黄河路卓越·金商地带聚金

阁负

１

层

１

号车库

商业 出让

７０１．２０ ２０５２－１１－１

５

筑经开国用（

２００７

）字

第

４４７－

涌

－７３－１

号

开发区黄河路卓越·金商地带涌金

阁负

１

层

１

号商铺

商业 出让

３２９．０７ ２０５２－１１－１

６

筑经开国用（

２００６

）字

第

４５４－５７

号

开发区黔江路驰峰房开黔江名典

１

层

１２

号门面

商业 出让

１０６．９８ ２０５２－１０－３１

（

２

）房产情况

截至

２０１０

年

８

月

３１

日，贵航电机主要房产情况如下：

序号 房产证号 位置 用途

建筑面积

（平方米）

是否

抵押

１

筑房权证经开字第

１１２２１

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

４

，

７６８．２９

否

２

筑房权证经开字第

１１２１７

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

３

，

４４７．０３

否

３

渝北字第

２５７１０

号 渝北区龙溪镇龙脊小区 工业

１６１．００

否

４

筑房权证经开字第

１１２１９

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

３

，

２０４．１２

否

５

筑房权证经开字第

０７３７９

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

１

，

８４５．２０

否

６

花房监字第

０６９１

号 贵阳市小河镇黄河路

６６

号 工业

１８１．００

否

７

筑房权证经开字第

０７３７５

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

６３３．６０

否

８

筑房权证经开字第

１１２２３

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

２

，

４６３．８４

否

９

筑房权证经开字第

１１２３０

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

９４１．１３

否

１０

筑房权证经开字第

０７３７７

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

５

，

８０２．９７

否

１１

筑房权证经开字第

０７３７８

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

４９７．４９

否

１２

筑房权证经开字第

１１２２４

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

３

，

２６９．４５

否

１３

筑房权证经开字第

１１２３２

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

１

，

２６４．８３

否

１４

筑房权证经开字第

１１２２０

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

１

，

１２７．２７

否

１５

筑房权证经开字第

１１２２２

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

４

，

６１５．１７

否

１６

筑房权证经开字第

１１２１６

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

１

，

４８７．１２

否

１７

花房监字第

０６４５

号 贵阳市小河镇黄河路

６６

号 工业

２７２．８０

否

１８

花房监字第

０６３１

号 贵阳市小河镇黄河路

６６

号 工业

２５５．９０

否

１９

花房监字第

０６４８

号 贵阳市小河镇黄河路

６６

号 工业

１２８．４０

否

２０

筑房权证经开字第

０４４５４

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

１

，

８７０．９３

否

２１

筑房权证经开字第

１１２２５

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

１

，

５２９．４５

否

２２

筑房权证经开字第

０７３７６

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

４１１．７４

否

２３

筑房权证经开字第

１１２２７

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

７０．１５

否

２４

筑房权证经开字第

１１２２８

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

７０．１５

否

２５

筑房权证经开字第

１１２１８

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

１４０．４３

否

２６

筑房权证经开字第

１１２１５

号 贵阳经济技术开发区黄河路

６６

号 工业

１

，

８５６．４０

否

２７

筑房权证小河字第

１３００６５４０

号

小河区黄河路

３１７

号卓越金商地带

Ｂ

区聚金阁

－１

层

１

号

车库

２

，

７８０．７７

否

２８

筑房权证小河字第

１３００６５３９

号

小河区黄河路

３１５

号卓越金商地带

Ｃ

区涌金阁

－１

层

１

号

商业

１

，

３０５．００

否

２９

筑房权证小河字第

１３０１２７７３

号

小河区黔江路

３９

号黔江名典

１

层

１２

号

商业

３２７．２０

否

３０

深房地字第

３０００６０１２０４

号 航空大厦

１

栋

２３

层

１５

号 办公

５０．４０

否

３１

深房地字第

３０００５９９４０８

号 南光大厦

９－

西

４

公寓

９４．６１

否

注：第

３

、

６

、

１７

、

１８

、

１９

项房产证载所有人为贵航电机前身国营贵阳电机厂，上述房产产证的更名程序正在进行中；另贵航电

机有

４

项房面积合计为

５

，

５５２．９

平方米的房屋未能取得《房屋所有权证》。贵航电机为该等房屋的所有权人，权属清晰，不存在

产权纠纷或潜在纠纷。由于该等房屋所占用土地在当地政府的规划拆迁的范围内，相关主管部门不受理该等土地之上房产的产

权申请办理。

３

、商标及其他知识产权

（

１

）商标

截至

２０１０

年

８

月

３１

日，贵航电机及下属子公司已拥有的商标情况如下表：

注：航环商标已于

２００４

年续期，有效期延长

１０

年。

贵航电机目前没有正在申请的商标。

（

２

）专利技术

截至

２０１０

年

８

月

３１

日，贵航电机及下属子公司已拥有的主要专利技术情况如下表：

目前已拥有的专利技术

序号 申请人 专利类别 发明名称 专利授权号 授权日 期限

１

贵航电机 实用新型 汽车起动机

ＺＬ ０２２４４５４１．２ ２００３－１０－１ １０

年

２

贵航电机 外观设计 包装盒

ＺＬ ０２３５６１７６．９ ２００３－３－１９ １０

年

３

贵航电机 实用新型

手摇发电机齿轮增速机

构

ＺＬ ０３２３３６５０．０ ２００４－２－２５ １０

年

４

贵航电机 实用新型

永磁发电机稳压器限压

保护电路

ＺＬ ０３１１７５１７．１ ２００４－９－２９ １０

年

５

贵航电机 实用新型

汽车起动机机壳凸台成

型模具一

ＺＬ ２００４２００３４３９４．４ ２００５－３－３０ １０

年

６

贵航电机 实用新型

汽车起动机机壳凸台成

型模具二

ＺＬ ２００４２００３４３９６．３ ２００５－３－３０ １０

年

７

贵航电机 实用新型

汽车起动机机壳凸台成

型模具三

ＺＬ ２００４２００３４３９５．９ ２００５－４－１３ １０

年

８

贵航电机 实用新型 车床自动定心夹具

ＺＬ ２００７２０１７４０１２．１ ２００８－７－１６ １０

年

９

贵航电机 实用新型

汽车发电机后端盖轴承

座

ＺＬ ２００７２０１７４０１１．７ ２００８－９－１０ １０

年

１０

贵航电机 实用新型 三相交流逆变电源装置

ＺＬ ２００８２００９６３１８．４ ２００８－１２－３１ １０

年

１１

贵航电机 实用新型 电机线圈部件压弯模具

ＺＬ ２００８２００９６６１９．７ ２００９－６－１７ １０

年

１２

贵航电机 实用新型 起动电机定子

ＺＬ ２００８２００９６６７９．９ ２００９－７－２９ １０

年

１３

贵航电机 实用新型

汽车起动机机壳止口槽

冲模

ＺＬ ２００９２０１２５４９９．３ ２０１０－３－２４ １０

年

１４

贵航电机 实用新型

起动电机外壳电镀专用

挂具

ＺＬ ２００９２０１２５９５６．９ ２０１０－８－２５ １０

年

１５

贵航电机 实用新型 混合动力汽车电机

ＺＬ ２００９２０１２５９５７．３ ２０１０－６－２２ １０

年

１６

广航铸造 实用新型

一种动力转向泵调整支

架

ＺＬ ２００９２０３１８０８５．２ ２００９－１２－２２ １０

年

１７

广航铸造 实用新型 动力转向泵调整支架

ＺＬ ２００９２０３１８０６７．４ ２００９－１２－２２ １０

年

１８

广航铸造 实用新型

一种发动机机油盘的滤

清器连接口

ＺＬ ２００９２０３１８０８６．７ ２００９－１２－２２ １０

年

１９

广航铸造 实用新型

一种发动机机油盘的密

封结构

ＺＬ ２００９２０３１８０６９．３ ２００９－１２－２２ １０

年

２０

广航铸造 实用新型

一种一次性加工凸轮轴

位置传感器支架孔的成

型刀具

ＺＬ ２００９２０３１８０８９．０ ２００９－１２－２２ １０

年

２１

广航铸造 实用新型

一种加工汽缸盖罩孔的

成型刀具

ＺＬ ２００９２０３１８０８７．１ ２００９－１２－２２ １０

年

２２

广航铸造 实用新型

一种加工凸轮轴位置传

感器支架孔的成型刀具

ＺＬ ２００９２０３１８０７０．６ ２００９－１２－２２ １０

年

２３

广航铸造 实用新型 一种汽车用衬套

ＺＬ ２００９２０３１８０７１．０ ２００９－１２－２２ １０

年

截至

２０１０

年

８

月

３１

日，贵航电机及下属子公司已取得专利申请受理通知书的主要专利技术情况如下表：

已申请专利情况

序号 申请人 专利类别 专利名称 专利申请号 申请日

１

贵航电机 实用新型 轴内零件检测校直装置

２００９２０１２５９５８．８ ２００９－１２－１８

２

贵航电机 实用新型 自动计数绕线机

２０１０２０２５９５１０．８ ２０１０－０７－１５

３

贵航电机 实用新型 直流电机定子装配工装

２０１０２０２５９５２１．６ ２０１０－０７－１５

４

贵航电机 实用新型 星轮预挤压模具

２０１０２０２５９５１６．５ ２０１０－０７－１５

５

贵航电机 实用新型

车削起动电机前端盖外止口的

自动夹紧装置

２０１０２０２５９４９３．８ ２０１０－０７－１５

６

贵航电机 实用新型

车削起动电机前端盖内孔的自

动夹紧装置

２０１０２０２５９４７７．９ ２０１０－０７－１５

７

贵航电机 实用新型 扭力弹簧检测试验台

２０１０２０２５９４８３．４ ２０１０－０７－１５

８

广航铸造 实用新型 一种汽车用衬套专用夹具

２００９２０３１８０８８．６ ２００９－１２－２２

９

广航铸造 发明专利

一种适合阳极氧化处理的压铸

铝合金及其制备方法

２００９１０３１２１４５．４ ２００９－１２－２２

１０

广航铸造 发明专利 一种慢成型压铸方法

２００９１０３１２０１６．５ ２００９－１２－２２

此外，贵航电机还有十项国防发明专利正在申请中。

４

、武器装备科研生产许可证

贵航电机于

２００５

年取得了由国防科工委颁发的武器装备科研生产许可证，

２０１０

年

９

月贵阳电机的武器装备科研生产许

可资质再次通过了国防科工局的复核检查。

（七）贵航电机主要生产技术情况

序

号

产品、技术名称 适用产品

／

服务 技术水平 目前所处阶段

１

静止变流器 电源变换器 国内领先 全面应用

２

变压整流器 电源变换器 国内领先 全面应用

３

电源保护器 电源变换器 国内领先 全面应用

４

电源变压器 电源变换器 国内领先 全面应用

５

电变频器 电源变换器 国内领先 全面应用

６

电加热器 电加热器 国内领先 全面应用

７

铝合金压铸工艺 压铸及冷挤压产品 国内领先 全面应用

８

铝合金冷挤压工艺 压铸及冷挤压产品 国内领先 部分运用

９

铝合金挤压铸造工艺 压铸及冷挤压产品 国内领先 部分运用

１０

铝合金液态模锻工艺 压铸及冷挤压产品 省内领先 部分运用

１１

冷挤压成形技术 起动机单向离合器 行业平均水平 全面应用

１２

铝合金压铸技术 起动机、发电机前后盖 行业平均水平 全面应用

１３

焊接技术 起动机电枢、开关、定子 行业平均水平 全面应用

１４

定、转子嵌绕技术 起动机转子 国内领先 全面应用

１５

浸漆技术 起动机定、转子，发电机定、转子 国内领先 全面应用

１６

永磁无刷电机及控制技术 电动车电机、混合动力、

ＩＳＧ

电机 国内领先 部分运用

（八）使用他人资产或许可他人使用资产情况

１

、使用他人资产情况

贵航电机不存在租用土地、房产，使用他人无形资产，及通过融资租赁方式使用他人设备的情况。

２

、许可他人使用资产情况

贵航电机现有五处房产正在出租，包括贵阳市卓越金商地带

Ｂ

区聚金阁

－１

层

１

号、贵阳市卓越金商地带

Ｃ

区涌金阁

－１

层

１

号、贵阳市黔江名典

１

层

１２

号门面、深圳市航空大厦

１

栋

２３

层

１５

、深圳市南光大厦

９

层

－

西

４

。除此以外，贵航电机不存在许

可第三方使用资产的情况。

（九）质量管理体系

１

、质量管理体系认证

（

１

）

２００７

年

１２

月

１２

日，贵航电机通过了中国新时代质量体系认证中心审核，获得了编号为

０７ＪＡ２４１

的《军工产品质量体系认证证

书》，质量管理体系符合

ＧＪＢ９００１Ａ－２００１

的要求，证书有效期至

２０１１

年

１２

月

１１

日。

（

２

）

２００８

年

２

月

１５

日，获得了通标标准技术服务有限公司（

ＳＧＳ

）颁发的编号为

ＩＡＴＦ００６３８４６

的认证证书，质量管理体系符合

ＩＳＯ／

ＴＳ１６９４９

：

２００２

的标准，该标准主要适用于汽车发动机电机的设计和制造，证书有效期至

２０１１

年

２

月

１４

日。

２

、质量控制标准

贵航电机产品质量控制遵循的标准主要为国家标准、航空标准、汽车零配件制造标准等。在航空产品方面，产品和服务的质量控制

标准，根据

ＧＢ／Ｔ１９００１－２０００

、

ＧＪＢ１９００１Ａ－２００１

和《质量管理体系要求》，结合贵航电机自身特点，编制并颁布实施贵阳航空电机有限公

司企业标准《质量手册》（

Ｑ／１０Ｅ３１８－２００９

）。《质量手册》中明确了产品的实现、测量分析和改进过程，其管理职责、资源等均处于受控状

态。非航空产品方面， 根据质量管理体系的要求，于

２００４

年推进通过了汽车行业

ＩＳＯ／ＴＳ１６９４９

：

２００２

体系认证，结合贵航电机自身特点

编制并颁布实施贵航电机企业标准《质量手册》（

ＧＹＤＪ／ＱＭ－２００６

），《质量手册》中明确了产品的实现、测量分析和改进过程，其管理职责、

资源等均处于受控状态。

２０１０

年

０７

月

０１

日根据新标准

ＩＳＯ／ＴＳ１６９４９

：

２００９

的要求，更换颁布贵阳航空电机有限公司《质量手册》（

ＧＹＤＪ／

ＱＭ－２０１０

）。

３

、质量控制的措施

贵航电机为了保证在现有健全的质量管理体系并有效运行，总经理为质量管理第一管理负责人，并任命了管理者代表，管理者代表

协助总经理主管质量工作。贵航电机设置了独立行使职权的质量机构，在总经理和管理者代表的领导下，主管质量管理工作，质量控制

的措施主要有下列方面：

第一、对供方实行动态管理，质量部组织对供方进行评价、现场审核。

第二、坚持设计技术资料输出评审要求，分阶段开展设计评审、工艺评审和首件鉴定，对各阶段产品，实行质量评审。

第三、严格过程控制、贵航电机有专责的进货检验、过程检验、工艺装配检验和成品质量检验，并对计量工作进行监督，参与大型试

验开工评审。

第四、负责质量体系和质量问题的归口管理，按授权的要求负责不合格品的审理，对不合格品进行归口管理，对内外质量信息定期

统计并制定质量改进计划，并组织实施，落实责任制，按时检查评审实行归零管理。

第五、持续改进质量体系，结合生产过程，体系管理和满足顾客需求，不断完善质量体系。

４

、质量纠纷情况

非航空产品质量纠纷控制坚持“五不放过”的原则，按纠正预防措施，贵航电机故障模式分析（

ＦＲＡＣＡＳ

）系统和“双五归零”的要求进

行归零管理，用户有特殊要求时，按用户要求执行。贵航电机至成立以来未发生过质量纠纷情形。

（十）安全生产及环境保护情况

１

、安全生产情况

贵航电机制定有健全完善的安全规章制度，包括《安全操作规程》、《安全生产责任制度》、《安全生产奖惩制度》、《生产现场安全管理

规定》、《安全质量标准化管理考核标准》、《生产安全事故责任追究办法》等一系列规章制度，并严格按照规章制度执行；同时，贵航电机

也建立了规范的安全生产组织体系，包括成立安全生产委员会、设立安全生产管理机构———技安环保处等，并在这些组织机构和各基层

单位中，设有专职的安全生产管理人员，且与各单位和个人签订有《安全生产承诺书》，将安全生产责任落实到个人。

在规章制度和组织体系之下，贵航电机也制定有完善的专项管理办法，包括特种设备管理、危险点管理、安全生产应急救援管理、危

险化学品、 剧毒品管理等， 制定有 《特种设备安全管理程序》、《危险点安全控制程序》、《安全生产应急救援预案》、《危险化学品管理程

序》、《剧毒品储存和使用现状安全评价》等专项管理办法。同时，也定期组织安全检查和安全培训工作。

贵航电机一直严格的安全生产管理措施，自成立以来没有发生过重大的生产安全事故，没有受到过地方政府的处罚。

２

、环境保护情况

贵航电机严格遵守国家环境保护法律法规，不断完善环境保护规章制度，强化对污染源的监控，确保污染物做到达标排放，对新、

改、扩建等建设项目严格执行环境保护“三同时”制度，加强宣传教育培训，提高员工的环境意识，防止环境污染事故的发生。同时制定

《环境保护管理制度》、《电镀污水处理排放管理办法》等，并严格执行制度和措施的规定。贵航电机于

２００９

年

２

月

１９

日获得贵州省环境

保护局出具的“排放污染物许可证”，许可证编号：

２００９００４

。

根据贵阳市小河区环境保护局于

２０１０

年

１０

月

２６

日出具的证明文件，贵阳航空电机有限公司自设立以来，在生产经营活动中能够

遵守环境保护法律、法规，环保设施交齐全且运行正常，主要污染物排放基本达到国家规定的污染物排放标准，未发生环保污染事故，不

存在因违反环保方面法律、法规和规范性文件而受到环保部门处罚的情形。

六、四川泛华仪表业务与技术情况

（一）主营业务情况

四川泛华仪表是中航工业系统内唯一研制航空机载液体（燃油、液压油、滑油、液氧、阱、水）测量与管理系统和重点研制生产航空发

动机点火系统的专业化企业，产品覆盖国家所有重点型号工程及所有在役、在研机型，是空军装备部授予的空军航空武器装备“一级承

制单位”、国家航空燃油测量控制系统保军单位、国内民用航空燃油油量表的定点修理企业，国家二级计量单位和四川省高新技术企业、

省级企业技术中心、国家高新技术企业。主要产品分为航空产品和非航空产品，其中航空产品分为航空机载燃油测量系统、航空航天发

动机点火系统、地面检测试验设备三大类，其它产品为非航空产品。具体产品情况如下：

１

、航空产品

（

１

）航空机载燃油测量系统

航空机载燃油测量系统用于测量飞机燃油、滑油、液压油等液体物质的体积、质量、温度、密度、介电常数和飞机燃油消耗量等实时

数据，以及飞机地面加油、空中输供油控制；具有集成程度高、测量精度高、高可靠性、高安全性、高经济性、维修方便等特点；产品包括：

数字式燃油流量测量系统、电容式燃油油量测量系统、发动机燃油耗量测量仪表、测量计算机、燃油流量表、流量传感器、油面信号控制

器、数字式燃油流量

／

油量指示器、油量表指示器、应急动力燃油油量传感器等

２０

多种，在军用航空、民用航空领域被广泛应用；四川泛华

仪表市场占有率为

９８％

。

（

２

）航空航天发动机点火系统

航空航天发动机点火系统用于飞机和导弹发动机地面点火起动和空中停车时二次点火起动，主要技术包括点火激励技术、火花生

成技术、高压传输技术等；具有寿命长、可靠性高、性能稳定、重量轻、环保（无放射性）的特点；产品有常态点火系统、加力点火系统、爆推

点火系统等

２０

多个品种，广泛应用于航空、航天发动机领域；四川泛华仪表市场占有率约为

８５％

。

（

３

）地面检测试验设备

地面检测试验设备用于飞机、导弹配套产品（系统）的地面检查、测试和维护保障。四川泛华仪表自主研发的多种外场级、基地级、内

场级航空产品测试设备，主要用于部队、飞机主机厂、研究院（所）检查、测试、维修服务，如对系统各部件性能检查、故障诊断定位、系统

在飞机上的原位校准；产品有燃油油量测控系统综合试验台和地面测试台、燃油耗量表试验器、油量表试验器、液压油指示器试验器、传

感器试验器、燃油油量信号器试验器、高能点火系统综合试验器等

１０

多个品种；四川泛华仪表市场占有率为

１００％

。

２

、非航空产品

其它产品均为非航空产品，包括：工业机器人、燃气井安全起爆器、汽车燃油系统、委托加工产品。

（二）主要产品的工艺流程图

航空机载燃油测量系统、航空航天发动机点火系统、地面检测试验设备是四川泛华仪表三大支柱产品。其生产工艺流程大致相同：

一般是设计出图后，采购原材料、元器件、外协外包件，经器材检验、元器件筛选合格后入库，生产部门再根据具体的工艺规程规定，领取

原材料进行加工，加工过程包括机械加工、焊接、塑压、冲压、喷漆、电镀、热处理、装配、调试、验收等工序。

１

、 航空机载燃油测量系统工艺流程

２

、航空航天发动机点火系统工艺流程

３

、地面检测试验设备工艺流程

（三）经营模式

１

、采购模式

四川泛华仪表采购供应工作严格按照如下基本流程进行： 产品订货合同———品种交付计划———物料需求计划———物料采购计

划———价格审批———合同签署———实施采购。在采购之前，首先建立《合格供方名单》，经顾客代表确认并实行动态管理，每年进行一次

评审。采购过程采取定点采购与招标采购相结合的模式：对部分有特殊要求的原材料按设计资料要求实行定点采购采购；对通用原材

料、辅助材料实行比价招标采购。为确保原材料的供应顺畅，质量稳定，同时控制采购成本，工厂设立独立审价师。物资供应部门严格按

生产计划编制采购计划，履行完备的审批手续，严格按《合格供方名单》进行采购，对市场采购的原材料进行充分的询价、比价，向独立审

价师提供

２－３

家报价单位，遵循“同质比价、同价比质”的比价招标采购原则选择供货单位，并对原材料采购的品种、数量、价格等进行审

查、确认，严格控制采购成本。

四川泛华仪表建立了《器材供应管理制度》、《供应商管理办法》、《库房管理办法》、《计划管理及物料发放管理办法》等完整的采购管

理体系文件，采购活动严格按照管理制度和质量体系文件的要求进行。

２

、生产模式

四川泛华仪表主要生产和销售航空机载燃油测量系统、航空航天发动机点火系统、地面检测试验设备，主要应用于航空系统，所生

产的产品按客户的要求定制，具有品种多、批次多、批量小的特点。四川泛华仪表在充分分析产品构成和交付需求的前提下，制定生产计

划，集中进行调度和管理，确保各项科研生产任务的全面完成。同时通过建立生产调度信息反馈单，

ＥＲＰ

信息管理等系统，以加强生产工

艺控制，提高生产率。

经营计划部根据当期订货合同（协议）及对合同的生产能力、物资供应保障的评审资料，经综合平衡后下达生产计划。物资供应部、

技术质量部根据经营计划部下达的生产计划进行物料和技术准备工作。总装分厂根据经营计划部下达的生产计划向零件加工分厂下达

零件加工计划。零件加工完成后进入总装分厂装配成成品，入经营计划部成品库房。

３

、销售模式

（

１

）销售模式简介

四川泛华仪表主要生产航空产品，目前主要通过中航工业每年定期组织召开的航空产品订货会签订合同获取订单。除订货会上签

订的年度合同外，客户临时订货列为追加合同。

四川泛华仪表设立经营计划部负责对工厂主业的销售业务进行管理，组织合同签订先的评审，对合同的履行情况进行监督，确保产

品按期交付及货款及时回收。

（

２

）主要产品定价方式

四川泛华仪表航空产品的定价方式是“按照国家相关规定并经最终用户、主管部门成本审核商议确定并严格执行”，军品价格需严

格按照原国家计委、财政部、总参谋部和原国防科工委于

１９９６

年联合发布的《军品价格管理办法》（计价管［

１９９６

］

１０８

号）制定与调整。军

品定价采用成本加成法，即在完全成本的基础上加上一定比例的利润形成产品价格。其它产品销售价格依据市场情况与客户签订的合

同来确定。

（四）主要产品的生产和销售情况

１

、主要产品的主营业务收入情况

单位：万元

产品名称

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

金额 比重 金额 比重 金额 比重

航空机载燃油测量系统

７

，

５２２．１０ ６０．６１％ １３

，

６９１．２２ ６１．９０％ １１

，

２０３．３７ ７４．２６％

航空航天发动机点火系统

２

，

６４１．７６ ２１．２９％ ４

，

９９６．２５ ２２．５９％ ２

，

７７１．４１ １８．３７％

地面检测试验设备

２

，

２４６．６２ １８．１０％ ３

，

４３１．９７ １５．５２％ １

，

１１２．９１ ７．３８％

２

、主要产品的产能、产量和销量情况

单位：万元

主要产品名称 期间 产能 产量 销量 产销率

航空机载燃油测量系统

２０１０

年

１－８

月

９０４４．２８ ７

，

６０４．８０ ７５２３．３２ ９８％

２００９

年

２０

，

５５５．００ １３

，

６８９．６３ １３

，

６８９．６３ ９８％

２００８

年

２０

，

７４５．００ １１

，

２０２．３０ １１

，

２０２．３０ １００％

航空航天发动机点火系统

２０１０

年

１－８

月

２７２０．００ ２

，

６９９．６０ ２６４５．２０ １００％

２００９

年

６

，

９９０．００ ５

，

０１１．８３ ４

，

９８６．２０ ９９％

２００８

年

４

，

６２０．００ ２

，

８１９．７４ ２

，

７７５．０８ １００％

地面检测试验设备

２０１０

年

１－８

月

４９９２．４ ２

，

２４６．５８ ２２４６．５８ １００％

２００９

年

８

，

５８０．００ ３

，

４３２．００ ３

，

４３２．００ ９８％

２００８

年

２

，

２２５．８０ １

，

１１２．９０ １

，

１１２．９０ １００％

注：

２０１０

年

１－８

月产能按

２０１０

年全年产能乘以

２／３

计算。

３

、主要产品销售价格的变动情况

四川泛华仪表产品主要为航空产品，主要根据订单生产销售，各时期内客户的订货品种在技术难度和产品的复杂程度方面均有较

大差异，成品价格根据所生产产品成本加合理利润确定，因此各时期内产品价格相差较大，不同时期价格不具可比性。

４

、前

５

名客户的销售情况

四川泛华仪表最近两年及一期向前五大客户的销售情况如下：

单位：万元

项目

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

第一大客户销售金额（中航工业系统内企业合并

计算）

９

，

１３３ １７

，

１５１ １２

，

６０４

第一大客户占销售总额的比例

７３．３６％ ７７．４９％ ８３．２９％

前五大客户销售金额（中航工业系统内企业合并

计算）

１１

，

７０１ ２０

，

７９１ １４

，

７８８

前五大客户占销售总额的比例

９３．９８％ ９３．９４％ ９７．７２％

报告期内，四川泛华仪表所生产的航空产品主要销售给中航工业系统内单位。

２０１０

年

１－８

月，四川泛华向中航工业系统内单位销售

额为

９

，

１３３

万元，占销售收入的

７３．３６％

；

２００９

年，四川泛华向中航工业系统内单位销售额为

１７

，

１５１

万元，占销售收入的

７７．４９％

；

２００８

年，四川泛华向中航工业系统内单位销售额为

１２

，

６０４

万元，占销售收入的

８３．２９％

。

航空产品往往采取产品配套和定点采购的方式进行生产。配套生产产品有利于确保产品质量及生产协调，更好地满足客户的要求。

四川泛华仪表的销售客户集中于中航工业系统内各单位主要是由于这种长期的产品配套关系而产生的。同时，相应型号的产品配套关

系一旦确定下来，指定的生产商一般不再变化，因此向中航工业（包括附属公司）提供产品配套供应有利于保证四川泛华仪表的市场份

额。

（五）主要原材料及能源供应情况

１

、主要原材料和能源采购情况

四川泛华仪表生产经营的主要原材料为外协件、元器件、插接件、金属材料、非金属材料，主要能源为水、电。

报告期内，四川泛华仪表各类原材料和能源的采购金额、采购数量及其占当期采购总额的比例如下：

主要采

购品种

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

金额

（万元）

采购

数量

占主营业

务成本比

例

金额（万

元）

采购

数量

占主营业

务成本比

例

金额（万

元）

采购量

占主营业

务成本比

例

外协件

１６６０ ９８４

项

２１．６６％ ２１００ １２００

项

１７．５９％ １７９６ １１０４

项

２６．６４％

元器件

３１００ １９０２

件

４０．４４％ ３８００ ２３１９

件

３１．８３％ ３４４８ ２１３３

件

５１．１４％

插接件

５００ １２５５

件

６．５２％ ５５０ １５３０

件

４．６１％ ５７０ １４０８

件

８．４５％

金属

材料

６７０ ３８０

项

８．７４％ ７８０ ４６４

项

６．５３％ ７９０ ４２７

项

１１．７２％

非金属

材料

４５０ ４７４

项

５．８７％ ５５０ ５７８

项

４．６１％ ５７０ ５３２

项

８．４５％

水（吨）

７．３１ ４１１００ ０．１０％ １０．８８ ６１１００ ０．０９％ １５．９８ ８９８００ ０．２４％

电（万千

瓦时）

８１．４８ ８７．２８ １．０６％ １２８．２７ １３７．４１ １．０７％ １２４．６３ １３３．５１ １．８５％

２

、主要原材料和能源的采购价格变动趋势

原材料

／

能源

２０１０

年

１－８

月

２００９

年

２００８

年

单价 增减 单价 增减 单价 增减

铂铱

２５

合金板（元

／

克）

３８０ ８．６０％ ３５０ －１６％ ４２０ １０．５０％

铝管

ＬＹ１１ＣＺφ３４×１

（元

／

克）

７０ ２．９％ ６８ ９．７０％ ６２ ６．９０％

铝棒

２Ａ１２Ｔ４φ３０～１９０

（元

／

克）

３４ ６．３０％ ３２ ６．６０％ ３０ ３．４０％

黄铜棒

Ｈ６２Ｙ２φ６～１８

（元

／

克）

７２ ５．９０％ ６８ ４．６０％ ６５ ４．８０％

黄铜棒

５９－１Ｙ２φ６～２２

（元

／

克）

７０ ９．４０％ ６４ １０．３０％ ５８ ３．６０％

电子元器件（元

／

件）

其中：电源模块

９２００ ０ ９２００ ４．５０％ ８８００ １５％

滤波器

６５８０ ０ ６５８０ １．２０％ ６５００ １５％

集成电路

３０５０ １．６％ ３０００ ７％ ２８００ ３％

水（元

／

吨）

１．７８ ０ １．７８ ０ １．７８ ０

电（元

／

千瓦时）

０．９３ ０ ０．９３ ０ ０．９３ ０

如上表所示，占用资金较大的原材料中，金属材料的价格随市场情况逐年持续上涨，电子元器件等其它材料价格涨幅相对较小，价

格趋于稳定。生产过程中消耗的水、电价格保持稳定。企业认为，在未来

１２－２４

个月内，除金属材料随市场价格波动外，其它原料价格呈

总体缓慢上升趋势。

３

、向前

５

名供应商采购的情况

四川泛华仪表最近两年及一期向前五大供应商的采购情况如下：

（下转
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