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恒逸石化产品的销售主要采用以下方式与客户签订购销合同：（

Ａ

）签订购销合同，在合同中明确合同总金额、交货地点和时间以及产品的数量

和种类；（

Ｂ

）口头订单，由客户向业务员或通过电话直接购货，客户说明购货品种、数量、购货时间、装货和交货要求，购货价格以当天市场报价为准。

Ｃ

、严格控制的结算模式保证了货款的及时收回

恒逸石化产品销售的结算模式通常是款到发货、不赊销，对极少数合作时间长、采购量大且在其所处行业中有代表性的优质客户有时会给予一

定的授信额度，但需在月末结清货款，在营业记录期间，公司从未遭受任何重大坏账损失。

３

、定价模式

恒逸石化由于产业链上下游配套，达到规模化经营，产品品质较高，销售渠道稳定，因此，在我国聚酯化纤行业最发达的萧绍地区起着行业标杆

作用，具有一定的市场定价权。 公司产品定价主要在综合考虑包括市场竞争情况、销售成本、原材料价格、产品特性及与客户关系等多方面因素后每

周制订，报价对其他企业起着参考和示范作用。

４

、生产模式

恒逸石化主要根据事先拟定的生产计划安排生产。 对于少数特殊规格产品或新产品，亦会应客户的特殊订单安排生产。

每年度末，恒逸石化销售部门会对下一年度客户需求进行调查，并对市场趋势进行评估，从而计算出公司各规格产品的预计年度需求量。 在此

基础上，公司生产部门会根据公司的产能及生产设备运行状况，制订出下一年度的生产计划预案。 随后，销售部门与生产部门会对生产计划预案进

行论证、修正，并在定案后报恒逸石化总经理批准实施。 在具体执行年度生产计划时，会将年度生产计划细分为月度生产计划，然后由生产部门根据

销售部提供的市场反馈及变动信息，对该月度生产计划进行必要的微调，从而最终确定每月生产计划并安排生产。

浙江逸盛建有年产
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万吨

ＰＴＡ

成套装置，通常根据市场需求调整生产装置的负荷水平以控制

ＰＴＡ

产量。 同时恒逸石化还建有成套聚酯、纺丝和

加弹设备，产品种类丰富、规格齐全，通常根据市场需求状况组织生产各种规格涤纶长丝及聚酯（

ＰＥＴ

）切片。

（五）恒逸石化主要产品产销情况

１

、主要产品的产能、产量及销量情况一览表

报告期内，恒逸石化主要产品的产能、产量、销量和销售收入情况如下：

产品
２０１０

年度 同比
增幅 ２００９

年度 同比
增幅 ２００８

年度 同比
增幅 ２００７

年度

ＰＴＡ

产能
（

万吨
）

１４０．００ ０．００％ １４０．００ ０．００％ １４０．００ ０．００％ １４０．００

产量
（

万吨
）

１３０．３２ ６．２５％ １２２．６５ ９．２０％ １１２．３２ －１４．０２％ １３０．６４

加工量
（

万吨
）

－ － ３．０４ － － － －

销量
（

万吨
）

１３０．５６ ６．６２％ １２２．４５ ３．９７％ １１７．７８ －８．５８％ １２８．８３

自用
（

万吨
）

７８．７１ ５２．５７％ ５１．５９ ８．４４％ ４７．５７ －１．３９％ ４８．２４

产销率
１００．４６％ ０．７４％ ９９．７２％ －８．７１％ １０８．４３％ １０．６３％ ９７．８０％

销售收入
（

万元
）

３５４

，

６３５．２１ －１５．６１％ ４２０

，

２５０．７９ －７．９３％ ４５６

，

４４４．８３ －１９．２８％ ５６５

，

４７９．４０

单价
（

元
／

吨
）

６

，

８３９．４７ １５．３３％ ５

，

９３０．３２ －８．７８％ ６

，

５０１．１４ －７．３５％ ７

，

０１６．７４

占主营业务收入比重
２０．２１％ －４２．８６％ ３５．３７％ －５．６８％ ４１．０４％ －７．２４％ ４８．２８％

产品
２０１０

年度 同比
增幅 ２００９

年度 同比
增幅 ２００８

年度 同比
增幅 ２００７

年度

ＰＥＴ

切
片

产能
（

万吨
）

６５．００ １８．１８％ ５５．００ ７１．８８％ ３２．００ １６６．６７％ １２．００

产量
（

万吨
）

６４．１２ ３５．５３％ ４７．３１ １０４．８２％ ２３．１０ １６５．２７％ ８．７１

销量
（

万吨
）

６５．３８ ４４．８７％ ４５．１３ ９４．８０％ ２３．１７ １６６．０５％ ８．７１

加工量
（

万吨
）

０．２０ －６５．４８％ ０．５７ － ０．８７ － －

自用
（

万吨
）

０．６９ ３０．０７％ ０．５３ －１．７８％ ０．５４ ３７．８３％ ０．３９

产销率
（

％

）

１０１．９９％ ６．９７％ ９５．３４％ －４．９６％ １００．３０％ ０．３０％ １００．００％

销售收入
（

万元
）

５５２

，

３１７．４０ ７１．３１％ ３２２

，

３９９．９８ ８３．８６％ １７５

，

３４９．７５ １２９．３６％ ７６

，

４５１．４７

单价
（

元
／

吨
）

８

，

５３８．１３ １８．１２％ ７

，

２２８．２８ －６．７２％ ７

，

７４８．８６ －１５．７０％ ９

，

１９２．３７

占主营业务收入比重
３１．２８％ １５．３０％ ２７．１３％ １１．３６％ １５．７７％ ９．２４％ ６．５３％

产品
２０１０

年度 同比
增幅 ２００９

年度 同比
增幅 ２００８

年度 同比
增幅 ２００７

年度

ＰＯＹ

产能
（

万吨
）

５１．００ ４１．６７％ ３６．００ ２．８６％ ３５．００ ０．００％ ３５．００

产量
（

万吨
）

４３．４９ ４６．８２％ ３０．４６ －３．２９％ ３１．５０ －７．９６％ ３４．２２

销量
（

万吨
）

４３．１７ ４６．６３％ ２９．９３ －５．１９％ ３１．５７ －６．４４％ ３３．７４

加工量
（

万吨
）

５．９９ ２２．９３％ ４．８７ － ４．２０ － ３．２３

自用
（

万吨
）

１９．５１ ４３．１２％ １３．６３ －１．１９％ １３．７９ －１６．０４％ １６．４３

产销率
（

％

）

９８．６７％ １．８８％ ９６．８５％ －３．５４％ １００．４０％ ３．１０％ ９７．３０％

销售收入
（

万元
）

２２８

，

３０３．６３ ８４．０４％ １２４

，

０５０．６４ －１７．３７％ １５０

，

１３４．５８ －１４．１２％ １７４

，

８２８．４０

单价
（

元
／

吨
）

９

，

６４８．７１ ２６．８０％ ７

，

６０９．６３ －９．９１％ ８

，

４４６．９１ －１６．３５％ １０

，

０９８．１６

占主营业务收入比重
１２．９３％ ２３．８６％ １０．４４％ －３．０６％ １３．５０％ －１．４３％ １４．９３％

产品
２０１０

年度 同比
增幅 ２００９

年度 同比
增幅 ２００８

年度 同比
增幅 ２００７

年度

ＦＤＹ

产能
（

万吨
）

１９．００ ４６．１５％ １３．００ ０．００％ １３．００ ０．００％ １３．００

产量
（

万吨
）

２０．２６ ６２．３２％ １２．４８ ３．７２％ １２．０３ ４．１６％ １１．５５

销量
（

万吨
）

１９．６１ ５９．９４％ １２．２６ ０．８３％ １２．１６ ８．５３％ １１．２０

产销率
（

％

）

９６．８０％ －１．４７％ ９８．２５％ －２．８２％ １０１．０７％ ４．０７％ ９７．００％

销售收入
（

万元
）

２１７

，

５３０．６８ １０９．１５％ １０４

，

００６．４８ －１３．１５％ １１９

，

７５１．２３ －１．６３％ １２１

，

７４１．６８

单价
（

元
／

吨
）

１１

，

０９３．８６ ３０．７８％ ８

，

４８２．５７ －１３．８７％ ９

，

８４８．１３ －９．３６％ １０

，

８６５．４９

占主营业务收入比重
１２．３２％ ４０．８１％ ８．７５％ －２．０２％ １０．７７％ ０．３７％ １０．３９％

产品
２０１０

年度 同比
增幅 ２００９

年度 同比
增幅 ２００８

年度 同比
增幅 ２００７

年度

ＤＴＹ

产能
（

万吨
）

３０．００ ０．００％ ３０．００ ０．００％ ３０．００ ０．００％ ３０．００

产量
（

万吨
）

２６．２９ ３０．０４％ ２０．２２ ３．１６％ １９．６０ －３．７３％ ２０．３６

销量
（

万吨
）

２６．３１８３ ３２．３９％ １９．８８ ２．７４％ １９．３５ －３．４９％ ２０．０５

加工量
（

万吨
）

－ － － － － － ２．２９

产销率
（

％

）

１００．０９％ １．８０％ ９８．３２％ －０．４１％ ９８．７２％ ０．２５％ ９８．４８％

销售收入
（

万元
）

２９５

，

６２８．７０ ６２．３３％ １８２

，

１２０．６９ －１３．４７％ ２１０

，

４６１．２９ －９．５８％ ２３２

，

７５９．６２

单价
（

元
／

吨
）

１１

，

２３２．８２ ２４．７１％ ９

，

００６．９６ －１６．１２％ １０

，

７３７．８２ －６．０７％ １１

，

４３２．２０

占主营业务收入比重
１６．７４％ ９．２３％ １５．３３％ －３．６０％ １８．９２％ －０．９５％ １９．８７％

产品
２０１０

年度 同比
增幅 ２００９

年度 同比
增幅 ２００８

年度 同比
增幅 ２００７

年度

涤纶短
纤

产能
（

万吨
）

１０．００ －１６．６７％ １２．００ － － － －

产量
（

万吨
）

９．４９ ７４．３１％ ５．４４ － － － －

销量
（

万吨
）

８．９３ ９１．６１％ ４．６６ － － － －

产销率
（

％

）

９４．１６％ ９．９２％ ８５．６６％ － － － －

销售收入
（

万元
）

８２

，

２１６．０９ １３１．７３％ ３５

，

４７９．２３ － － － －

占主营业务收入比重
４．６６％ ５５．７４％ ２．９９％ ２．９９％ ０．００％ ０．００％ ０．００％

产品
２０１０

年度 同比
增幅 ２００９

年度 同比
增幅 ２００８

年度

瓶片

产能
（

万吨
）

５．００ － － － －

产量
（

万吨
）

５．３６ － － － －

销量
（

万吨
）

４．０７ － － － －

产销率
（

％

）

７５．９２％ － － － －

销售收入
（

万元
）

３２

，

７５５．４８ － － － －

占主营业务收入比重
１．８６％ １００％ － － －

注：产销率

＝

（销量

－

自用量）

／

（产量

－

自用量），自用量系指合并抵消的内部交易量

恒逸石化主要产品的开工率、产销率均维持在较高的水平，由于公司积极推进产品结构调整，形成一体化的产业链价格传导机制，扩大涤纶长

丝、短纤及聚酯（

ＰＥＴ

）切片产能，报告期内恒逸石化涤纶短纤及聚酯（

ＰＥＴ

）切片（含瓶片）产销量逐年增长。

２

、主要客户在恒逸石化主营业务收入中的占比

报告期内恒逸石化向前十名客户的销售收入总额及占当期营业收入的比例情况如下：

单位：万元

向前十名客户销售收入总额 占当期营业收入比例
２０１０

年度
６５４

，

０８４．１６ ３６．４４％

２０１０

年
１～６

月
２９１

，

１２３．９６ ３４．８４％

２００９

年度
４９０

，

０７７．２１ ４０．９６％

２００８

年度
５３２

，

０１０．５３ ４８．５３％

２００７

年度
５９０

，

２８６．６９ ５１．１２％

报告期内，恒逸石化向前十名客户的销售收入总额及占当期营业收入的比例具体情况如下：

２０１０

年度 销售金额
（

万元
）

占当期营业收入比例
１

浙江荣翔化纤有限公司
１８５

，

６７０．５１ １０．３４％

２

杭州惠丰化纤有限公司
１３２

，

００７．１１ ７．３５％

３

荣盛石化股份有限公司
９７

，

０００．０２ ５．４０％

４

北京中纺物产原材料有限公司
５２

，

９３１．７０ ２．９５％

５

兴惠化纤集团有限公司
５１

，

３４１．０９ ２．８６％

６

杭州湾化纤有限公司
２８

，

２２１．６３ １．５７％

７

杭州昌山纺织原料有限公司
２８

，

０７８．６０ １．５６％

８

浙江前程石化股份有限公司
２７

，

２６１．４８ １．５２％

９

杭州联佳化纤有限公司
２６

，

５５１．１８ １．４８％

１０

宁波卓成化纤有限公司
２５

，

０２０．８４ １．３９％

合计
６５４

，

０８４．１６ ３６．４４％

２０１０

年
１～６

月 销售金额
（

万元
）

占当期营业收入比例
１

浙江荣翔化纤有限公司
８７

，

０２９．４９ １０．４２％

２

杭州惠丰化纤有限公司
５８

，

４１３．２７ ６．９９％

３

荣盛石化股份有限公司
４１

，

６０１．０９ ４．９８％

４

兴惠化纤集团有限公司
１８

，

７６９．２７ ２．２５％

５

宁波卓成化纤有限公司
１７

，

９３７．３８ ２．１５％

６

杭州湾化纤有限公司
１４

，

３４７．７５ １．７２％

７

杭州昌山纺织原料有限公司
１４

，

３４６．１１ １．７２％

８

浙江物产化工集团有限公司
１３

，

８１６．６４ １．６５％

９

浙江前程石化股份有限公司
１２

，

９６９．３５ １．５５％

１０

北京中纺物产原材料有限公司
１１

，

８９３．６３ １．４２％

合计
２９１

，

１２３．９６ ３４．８４％

２００９

年度 销售金额
（

万元
）

占当期营业收入比例
１

浙江荣翔化纤有限公司
１４７

，

７２１．７５ １２．３５％

２

杭州惠丰化纤有限公司
９３

，

０８５．３３ ７．７８％

３

荣盛石化股份有限公司
７２

，

３４８．７３ ６．０５％

４

浙江物产化工集团有限公司
５２

，

４０７．８９ ４．３８％

５

宁波卓成化纤有限公司
３０

，

１２３．５６ ２．５２％

６

兴惠化纤集团有限公司
２４

，

０８４．２８ ２．０１％

７

杭州湾化纤有限公司
１９

，

８４４．３５ １．６６％

８

浙江古纤道新材料有限公司
１８

，

５８１．２１ １．５５％

９

杭州昌山纺织原料有限公司
１７

，

０４４．２６ １．４２％

１０

绍兴县华舍涤纶厂
１４

，

８３５．８４ １．２４％

合计
４９０

，

０７７．２１ ４０．９６％

２００８

年度 销售金额
（

万元
）

占当期营业收入比例
１

浙江荣翔化纤有限公司
２００

，

８７２．７５ １８．３２％

２

荣盛石化股份有限公司
１１５

，

８４７．７８ １０．５７％

３

杭州惠丰化纤有限公司
１０４

，

７６２．７６ ９．５６％

４

杭州荣盛化纤销售有限公司
４３

，

５０６．０７ ３．９７％

５

兴惠化纤集团有限公司
２０

，

００６．３７ １．８２％

６

杭州昌山纺织原料有限公司
１３

，

３７１．８１ １．２２％

７

上海益彪国际贸易有限公司
１１

，

０５３．１９ １．０１％

８

绍兴县华舍涤纶厂
１０

，

１８４．３７ ０．９３％

９

绍兴县圣雨轻纺原料有限公司
６

，

８３２．３５ ０．６２％

１０

苏州锦凯纺织有限公司
５

，

５７３．０８ ０．５１％

合计
５３２

，

０１０．５３ ４８．５３％

２００７

年度 销售金额
（

万元
）

占当期营业收入比例
１

浙江荣翔化纤有限公司
２３７

，

３１６．２０ ２０．５５％

２

杭州惠丰化纤有限公司
１１９

，

４６４．７５ １０．３５％

３

荣盛石化股份有限公司
１１０

，

３４４．４０ ９．５６％

４

浙江红剑聚酯纤维有限公司
３０

，

９０５．１８ ２．６８％

５

兴惠化纤集团有限公司
２７

，

８３０．１７ ２．４１％

６

浙江联达化纤有限公司
１６

，

８５９．６７ １．４６％

７

杭州萧山联达伞面染整有限公司
１６

，

７２４．１１ １．４５％

８

杭州兴惠纺织有限公司
１１

，

４８０．６３ ０．９９％

９

杭州昌山纺织原料有限公司
１０

，

３３２．８４ ０．８９％

１０

杭州宏海纺织有限公司
９

，

０２８．７５ ０．７８％

合计
５９０

，

２８６．６９ ５１．１２％

恒逸石化通过长期以来的客户管理，其向前十大客户的销售金额及占当期公司营业收入的比例逐年下降，以良好的产品品质和市场品牌累积形

成

５０００

多家终端客户，降低了产品销售的客户集中度风险。

３

、各产品的主要消费群体

恒逸石化生产的精对苯二甲酸（

ＰＴＡ

）及聚酯（

ＰＥＴ

）切片的主要消费群体是化纤行业客户，其中精对苯二甲酸（

ＰＴＡ

）产品主要服务于下游聚酯生

产企业，而聚酯（

ＰＥＴ

）切片产品则主要服务于生产

ＦＤＹ

与

ＰＯＹ

的下游化纤生产客户。

ＰＯＹ

产品主要服务于加弹成

ＤＴＹ

的客户。 而

ＦＤＹ

与

ＤＴＹ

的主要消

费群体则是下游的纺织企业，主要包括服装、箱包、家庭装饰等面料生产企业，其中

ＤＴＹ

产品主要服务于氨纶包覆和工业用布、箱包布、针织布等织布

的客户；而

ＦＤＹ

产品主要服务于针织布、平织布、工业用布等织布的客户。

产品 客户群体类型 客户举例

精对苯二甲酸
（

ＰＴＡ

）

下游聚酯生产企业 宁波卓成化纤有限公司
、

浙江古纤道新材料有
限公司

聚酯
（

ＰＥＴ

）

切片 生产
ＦＤＹ

与
ＰＯＹ

的切片纺生产企业 杭州凯利化纤有限公司
、

杭州联佳化纤有限公
司

ＰＯＹ

丝 加弹企业 绍兴县茂顺化纤有限公司
、

桐乡市旺达化纤加
弹有限公司

、

淮安联合化纤有限公司

ＦＤＹ

丝 针织布
、

平织布
、

工业用布等织布的客户 海宁市盛元经编有限公司
、

罗田县星星喷织有
限公司

、

桐乡市奥鑫布业有限公司

ＤＴＹ

丝 氨纶包覆和工业用布
、

箱包布
、

针织布等织布的客
户

张家港市金涛氨纶纱业有限公司
、

张家港市双
丰氨纶纱线制造有限公司

涤纶短纤 棉纺织
、

水刺
、

针刺等无纺非织造
，

家纺装饰 福建省长乐市长源纺织有限公司
、

福建省长乐
市华亚纺织有限公司

、

（六）原材料和能源供应情况

１

、主要原材料及采购

恒逸石化主要产品精对苯二甲酸（

ＰＴＡ

）的主要原材料为

ＰＸ

，聚酯（

ＰＥＴ

）切片、涤纶预取向丝

ＰＯＹ

、涤纶全牵伸丝

ＦＤＹ

、涤纶短纤及聚酯瓶片的主

要原材料为

ＰＴＡ

和

ＭＥＧ

，涤纶加弹丝

ＤＴＹ

的主要原材料为公司自产的

ＰＯＹ

。 公司所需的原材料

ＰＸ

主要从埃克森美孚、中石油、中海油、中石化、丽东化

工等采购，原材料

ＭＥＧ

主要从

ＳＡＢＩＣ

、埃克森美孚、日本住友、

Ｓｈｅｌｌ

等采购，公司与上述供应商均签订了长期稳定的采购合同；原材料

ＰＴＡ

主要从浙江

逸盛及逸盛大化采购。 报告期内恒逸石化主要原材料供应稳定。

２

、主要能源及供应

恒逸石化生产过程中需要的能源主要包括电力、水蒸汽、煤及重油，均采购自国内企业。 报告期内恒逸石化的能源供应稳定。

３

、主要原材料及能源价格变动趋势

ＰＸ

、

ＰＴＡ

及

ＭＥＧ

均为大宗交易商品（其中，

ＰＴＡ

有期货交易），市场价格透明。

报告期内，主要原材料

ＰＸ

与

ＭＥＧ

的价格走势如下图：

主要原材料

ＰＴＡ

的价格走势如下图：

４

、主要原材料和能源占成本比重

报告期内恒逸石化生产涤纶加弹丝

ＤＴＹ

的主要原材料和能源占生产成本的比重如下：

单位：万元

类别 ２０１０

年度
２００９

年度
２００８

年度
２００７

年度
金额 比重 金额 比重 金额 比重 金额 比重

ＰＯＹ

？

１７６

，

８１４．００ ６２．８２％ １１０

，

８８８．８４ ５７．９０％ １３４

，

３７８．３７ ６２．９８％ １８７

，

２６１．８４ ８２．１８％

委托加工
ＰＯＹ ５９

，

５６３．７９ ２１．１６％ ４２

，

５４６．１３ ２２．２２％ ４１

，

１６７．８８ １９．２９％ ８

，

９０５．８２ ３．９１％

外购切片
７

，

６４２．２８ ２．７２％ ５

，

４０１．３１ ２．８２％ ４

，

８９５．６６ ２．２９％ ３

，

８４３．４０ １．６９％

能源
１６

，

３６８．２３ ５．８２％ １２

，

４８４．３３ ６．５２％ １１

，

５１５．４３ ５．４０％ １０

，

８９４．０８ ４．７８％

折旧
５

，

９３５．８３ ２．１１％ ５

，

９９７．８７ ３．１３％ ５

，

５００．８２ ２．５８％ ４

，

９２８．２８ ２．１６％

人工
５

，

７８９．０１ ２．０６％ ３

，

７１７．７８ １．９４％ ３

，

０６３．８９ １．４４％ ２

，

８７３．１８ １．２６％

油剂
４

，

７３２．４３ １．６８％ ３

，

３７０．５２ １．７６％ ４

，

８０２．３７ ２．２５％ ４

，

７９８．９６ ２．１１％

低值易耗品
４７．７９ ０．０２％ ２２．２１ ０．０１％ ０．７４ ０．００％ ０．００％

其他
４

，

５５５．８２ １．６２％ ７

，

０８３．９９ ３．７０％ ８

，

０３８．１０ ３．７７％ ４

，

３６０．５６ １．９１％

合计
２８１

，

４４９．１９ １００．００％ １９１

，

５１２．９８ １００．００％ ２１３

，

３６３．２５ １００．００％ ２２７

，

８６６．１２ １００．００％

注

１

：加工贸易

ＰＯＹ

按原料成本

＋

加工费作为

ＰＯＹ

成本

恒逸聚合物、上海恒逸、恒逸高新生产聚酯（

ＰＥＴ

）切片、涤纶预取向丝

ＰＯＹ

、涤纶全牵伸丝

ＦＤＹ

、涤纶短纤及聚酯瓶片的主要原材料和能源占生产

成本的比重如下：

单位：万元

类别 ２０１０

年度
２００９

年度
２００８

年度
２００７

年度
金额 比重 金额 比重 金额 比重 金额 比重

ＰＴＡ ８１３

，

３４４．６６ ６８．８６％ ４５４

，

２３１．０４ ６８．２８％ ３５７

，

８３５．４８ ６２．５５％ ３１９

，

２５２．９０ ６１．７２％

ＭＥＧ ２７８

，

０１１．９２ ２３．５４％ １４５

，

０５７．２５ ２１．８０％ １５２

，

１１８．８９ ２６．５９％ １４６

，

４９０．６１ ２８．３２％

能源
４０

，

０３９．６５ ３．３９％ ２３

，

４２５．９３ ３．５２％ ２３

，

６５９．９２ ４．１４％ １８

，

７１０．７０ ３．６２％

折旧
１８

，

６００．７１ １．５７％ １１

，

６０６．０４ １．７４％ １１

，

２６２．１４ １．９７％ １０

，

９２９．１０ ２．１１％

人工
１０

，

５４８．６６ ０．８９％ ６

，

７３３．１８ １．０１％ ４

，

７６７．７５ ０．８３％ ３

，

５２５．３０ ０．６８％

油剂
６

，

９３９．２３ ０．５９％ ５

，

５３１．９０ ０．８３％ ４

，

８７０．８５ ０．８５％ ４

，

７８４．１７ ０．９２％

低值
易

耗品
７２１．２３ ０．０６％ １

，

１３８．５８ ０．１７％ ７６６．２９ ０．１３％ ４９．２７ ０．０１％

其他
１２

，

９６１．９４ １．１０％ １７

，

５５０．３３ ２．６４％ １６

，

７７５．９８ ２．９３％ １３

，

５５４．９６ ２．６２％

合计
１

，

１８１

，

１６７．９９ １００．００％ ６６５

，

２７４．２３ １００．００％ ５７２

，

０５７．３１ １００．００％ ５１７

，

２９７．０１ １００．００％

浙江逸盛的生产精对苯二甲酸（

ＰＴＡ

）的主要原材料和能源占生产成本的比重如下：

类别 ２０１０

年度
２００９

年度
２００８

年度
２００７

年度
金额 比重 金额 比重 金额 比重 金额 比重

ＰＸ ６２４

，

７４５．４５ ８８．０９％ ５３９

，

８５９．８７ ８６．６８％ ６３１

，

１２５．６６ ８６．８４％ ７５４

，

１８５．４３ ８７．３０％

能源
３０

，

６３１．８９ ４．３２％ ２８

，

３９６．００ ４．５６％ ３３

，

２５１．００ ４．５８％ ４３

，

５２４．００ ５．０４％

折旧
１８

，

２３５．８３ ２．５７％ ２５

，

００３．００ ４．０１％ ２４

，

７４３．００ ３．４０％ １８

，

５７３．００ ２．１５％

人工
１

，

３２０．５３ ０．１９％ １

，

７４１．００ ０．２８％ １

，

７９７．００ ０．２５％ １

，

９５８．００ ０．２３％

辅助
材料 ２０

，

５７１．０１ ２．９０％ １８

，

７１７．００ ３．００％ ２６

，

７８１．００ ３．６９％ ３５

，

７０９．００ ４．１３％

其他
１３

，

６７７．５９ １．９３％ ９

，

１２７．００ １．４７％ ９

，

０４７．００ １．２４％ ９

，

９５１．００ １．１５％

合计
７０９

，

１８２．３０ １００．００％ ６２２

，

８４３．８７ １００．００％ ７２６

，

７４４．６６ １００．００％ ８６３

，

９００．４３ １００．００％

５

、前五大供应商采购情况

报告期内恒逸石化向前五名供应商采购情况如下：

单位：万元

向前五名供应商采购金额 占采购总额的比例
２０１０

年度
６４０

，

０６８．８１ ３１．３２％

２０１０

年
１～６

月
４０７

，

８５７．４０ ３８．８５％

２００９

年度
５３２

，

０５２．８２ ３７．２３％

２００８

年度
５０１

，

５５８．９０ ３７．０９％

２００７

年度
４２２

，

４９５．１７ ２７．９３％

报告期内公司向前五名供应商采购的具体情况如下：

序号
２０１０

年度 原材料名称 采购量
（

万吨
）

采购金额
（

万元
）

占当年采购总额比
例

１

逸盛大化
ＰＴＡ

、

ＰＸ ３９．３９ ２７４

，

７２６．５０ １３．４４％

２ ＳＡＢＩＣ ＭＥＧ ３２．１６ １９３

，

２３５．１６ ９．４６％

３ ＭＩＴＳＵＩ ＰＸ

、

ＭＥＧ ２６．４７ １９０

，

５６０．８０ ９．３３％

４

中石化华东分公司
ＰＸ １３．２３ ９４

，

９３９．６０ ４．６５％

５

福建联合石油化工
ＰＸ １１．９６ ８６

，

７４４．８３ ４．２５％

合计
１２３．２２ ８４０

，

２０６．８９ ４１．１４％

序号
２０１０

年
１～６

月 原材料名称 采购量
（

万吨
）

采购金额
（

万元
）

占当年采购总额比
例

１

逸盛大化
ＰＴＡ

、

ＰＸ １８．１６ １３１

，

６７６．７１ １２．５４％

２

三井公司
ＰＴＡ

、

ＰＸ １２．７０ ９２

，

５７８．０４ ８．８２％

３ ＳＡＢＩＣ ＭＥＧ １４．３８ ８８

，

９８１．２１ ８．４８％

４

中石化华东分公司
ＰＸ ７．０１ ５０

，

６２２．１０ ４．８２％

５

荣盛控股
ＰＸ ６．０７ ４３

，

９９９．３４ ４．１９％

合计
５８．３２ ４０７

，

８５７．４０ ３８．８５％

序号
２００９

年度 原材料名称 采购量
（

万吨
）

采购金额
（

万元
）

占当年采购总额比
例

１

三井公司
ＰＸ

、

ＰＴＡ ３０．０４ １９３

，

１３３．２０ １３．５１％

２

逸盛大化
ＰＴＡ ２４．９２ １５５

，

４６４．２４ １０．８７％

３ ＳＡＢＩＣ ＭＥＧ １５．６８ ７０

，

１１３．５７ ４．９１％

４

中石化上海分公司
ＰＸ ８．７８ ５８

，

５３１．５０ ４．１０％

５

伊藤忠
ＰＸ ８．３５ ５４

，

８１０．３１ ３．８４％

合计
８７．７７ ５３２

，

０５２．８２ ３７．２３％

序号
２００８

年度 原材料名称 采购量
（

万吨
）

采购金额
（

万元
）

占当年采购总额比
例

１

三井公司
ＰＸ

、

ＰＴＡ

、

ＭＥＧ ３３．０５ ２５２

，

２６１．３２ １８．６５％

２ ＳＫ

集团
ＰＸ

、

ＰＴＡ

、

ＭＥＧ １０．０５ ７８

，

０４９．０７ ５．７７％

３ ＳＡＢＩＣ ＰＴＡ

、

ＭＥＧ １０．２７ ７１

，

８３９．９９ ５．３１％

４

丽东化工
ＰＸ ３．９５ ５３

，

２６９．７８ ３．９４％

５

埃克森美孚
ＭＥＧ ７．３０ ４６

，

１３８．７４ ３．４１％

合计
６４．６２ ５０１

，

５５８．９０ ３７．０９％

序号
２００７

年度 原材料名称 采购量
（

万吨
）

采购金额
（

万元
）

占当年采购总额比
例

１

三井公司
ＰＸ ２９．０４ １９６

，

２１８．２４ １２．９７％

２

中石化上海分公司
ＰＸ ８．７８ ６０

，

２７３．７７ ３．９８％

３

金茂环宇有限公司
（

ＳＡＢＩＣ

的代
理商

）

ＭＥＧ ８．６０ ５８

，

４００．４６ ３．８６％

４ ＩＴＯＣＨＵ

（

伊藤忠
）

ＰＸ ８．３５ ５６

，

０１１．５８ ３．７０％

５

埃克森美孚
ＭＥＧ ６．６６ ５１

，

５９１．１１ ３．４１％

合计
６１．４３ ４２２

，

４９５．１７ ２７．９３％

（七）恒逸石化与前十大客户、前五大供应商的关系

报告期内，除逸盛大化外，恒逸石化与恒逸石化报告期内的前十名客户或前五大供应商均不存在关联关系。

（八）环境保护和职业健康及安全

１

、安全生产及污染治理情况

（

１

）精对苯二甲酸（

ＰＴＡ

）生产的污染防治概况

Ａ

、废水处理设施情况

目前浙江逸盛厂区内有配套污水处理站一座，处理规模为

８００ｔ／ｈ

（

１９２００ｔ／ｄ

），按年产

１０６×１０４

吨

ＰＴＡ

的废水处理能力设计，污水处理站处理达标的

废水由排海管线在海面下

－１０ｍ

深处排放。 该污水站采用厌氧和两段好氧工艺，由预处理系统、厌氧生化系统（

ＵＡＳＢ

）、甲烷回收系统、两级好氧生化

处理系统、后处理及排放系统、污泥处理系统、化学药剂及营养投配系统组成。

Ｂ

、废气治理措施情况

浙江逸盛厂区内废气主要来自：高压吸收塔尾气、常压吸收塔尾气、

ＣＴＡ

贮罐排气、

ＲＴＯ

装置排气、闪蒸结晶排气洗涤塔尾气、干燥机排气洗涤塔

尾气、班料仓除尘器尾气、成品料仓除尘器尾气及燃油锅炉及水煤浆锅炉烟道排气。 可通过氧化尾气处理，

ＰＴＡ

结晶、闪蒸和干燥尾气处理，

ＰＴＡ

闪蒸

结晶尾气处理，

ＣＴＡ

贮罐（料仓）排气处理，

ＰＴＡ

干燥机尾气处理，班料仓排气处理，成品料仓排气处理，燃油

／

燃水煤浆锅炉烟气处理。

Ｃ

、固废治理措施情况

浙江逸盛现状固废产生及处置情况见下表：

浙江逸盛厂区内现状固废处置情况

序号 固废种类 类别 处置去向 储存条件和设施

１

氧化残渣 危险废物 委托江苏福昌化工残渣处理有
限公司处理

设专门的储存间
，

储存间用花岗岩防腐地面
，

１５ｃｍ

高围堰
，

有废水收集井
；

残渣用尼龙编织袋
存装

，

每
３

天集中装运

２

废
Ｐｄ－Ｃ

催化剂 危险废物 供应商回收利用 储存在化学品仓库内
，

桶装储存
，

由供应商择期
回收

３

剩余污泥 一般废物 委托宁波明耀环保热电有限公
司处理

设污泥临时堆场
，

混凝土地面
，

袋装存储
，

围堰高
１．５ｍ

，

设污水沟
，

渗滤液进污水站

４ ＴＡ

水池料 一般废物 出售给其他厂家 设堆场
，

混凝土地面
，

围堰高
１．５ｍ

，

设污水沟
，

渗
滤液进污水站

５

锅炉煤渣
、

除尘灰 一般废物 送小港砖瓦厂
综合利用

设煤渣场
，

混凝土地面
，

围堰高
１．５ｍ

，

设污水沟
，

渗滤液进污水站
６

生活垃圾 一般废物 由环卫部门统一清运 设垃圾收集点
（

２

）聚酯纤维（涤纶）生产的污染防治概况

Ａ

、废水治理措施现状

聚酯工艺废水经过收集后进入工艺废水贮槽，之后进入热交换器与汽提后废水热交换，然后进入汽提塔汽提，汽提出来的乙二醇及乙醛废气进

入缓冲汽柜，之后进入热媒炉焚烧，汽提后的酯化废水

ＣＯＤ

值从

２００００～３００００ｍｇ／Ｌ

减低至

６０００ｍｇ／Ｌ

左右，进入厂区污水综合预处理站预处理。

经工艺汽提塔预处理处理后聚酯高浓度废水、滤芯清洗废水及纺丝车间的油剂废水、清洗废水等首先进入隔油池，再进入中和调节池，经

ＰＨ

调

整后进入预酸化池处理，预酸化池出水再经

ＰＨ

调整后提升进入厌氧反应系统进行厌氧处理；厌氧反应系统的废水循环采用厌氧循环泵，以保证厌氧

反应在合适和恒定的温度下进行；厌氧池出水进入综合调节池，和厂区内的低浓度废水混合后进接触氧化池（设

２

个接触氧化池和

１

个兼氧池）、然后

再经气浮池处理，气浮处理后约

２５％

的废水纳管进入萧山东片大型污水处理厂处理，其余

７５％

废水再经活性炭滤池处理后进入中水回用系统。

Ｂ

、废气治理措施现状

排放部位 工艺过程 污染物名称 措施
、

去向 设施情况
贮罐区

ＥＧ

储存 乙二醇 无组织排放
／

汽提塔 汽提 乙二醇
、

乙醛 引入热媒炉焚烧后通过
４０～４５ｍ

烟囱外排
／

聚酯生产车
间

ＰＴＡ

投料 粉尘
一期聚酯投料仓粉尘收集后经布袋除尘后通过
排气筒外排

，

排气筒出口高度在
３５ｍ

以上
；

二期
／

三期聚酯采用链板投料
，

粉尘量少
，

收集后回用
一期聚酯投料仓设布袋除尘装置一

套
，

风量
１０００ｍ３ ／ ｈ

浆料配制

乙二醇
、

甲醇
、

乙
醛

呼吸口引出进入热媒炉焚烧
／反应过程

车间 车间无组织散发
／

纺丝生产车
间

上油 纺丝油剂废气
纺丝油剂废气部分由空调循环系统带出

，

部分经
水喷淋

、

部分经油气分离装置处理后通过排气筒
于屋顶排放

，

排气筒出口高度在
１５ｍ

以上
每个纺丝车间设排气筒

３

个
，

单个排气
筒风量约

３０００ｍ３ ／ ｈ

生产 联苯
－

联苯醚 无组织排放

热媒站 生产
锅炉废气 引风机引至

ＸＸＳ

型脱硫除尘装置处理后通过
４０～

４５ｍ

烟囱外排

厂区内共配套
５

套脱硫除尘装置
。

一
期热媒站设置

１

根烟囱
，

高度
４５ｍ

，

二
期

／

三期热媒站设置
３

根烟囱
，

其中
１

根
４５ｍ

，

另
２

根
４０ｍ

联苯醚 无组织散发
污水处理站 处理过程 臭气及沼气 厌氧池加盖并引风收集至热媒炉焚烧 厌氧池配套沼气收集装置

Ｃ

、固废治理措施现状

产生点 固废名称 固废类型 现状处理和处置 整改后措施

聚酯车间
聚合釜 低聚物等 一般固废 外售

／

过滤器切换 废聚酯 一般固废 外售
切片车间 水下切粒及筛分工序

ＰＥＴ

头尾料
、

异状切片 一般固废 外售

纺丝车间

纺丝
、

卷绕等过程 废丝
、

废品
一般固废 由废品回收公司回收

综合利用 ／原辅材料包装 包装废料

油剂储存和纺丝上油 废油剂桶和
废油剂 危险固废 ２００９

年
９

月前进热媒炉
焚烧

２００９

年
９

月后已委托杭
州大地环保公司处置

，

已完成整改
厂区生活 职工日常生活 生活垃圾 一般固废 由环卫部门定期清运

／

热媒站 燃煤热媒炉和脱硫除尘
设施 煤渣

、

废石膏等 一般固废 外卖给制砖厂
／

污水处理站 污水处理污泥 污泥 一般固废 干化后外运填埋
／

（

３

）恒逸石化安全生产概况

恒逸石化坚持把安全生产作为一项长期的重要工作，成立安全生产管理小组，负责安全生产工作，并设专门人员负责安全生产监督检查，通过制

定系统及有效的安全管理组织网络，明确了各相关部门的直接责任人，为落实安全生产实现了组织保证。

２

、节能减耗情况

（

１

）精对苯二甲酸（

ＰＴＡ

）节能减耗概况

Ａ

、增容降耗

自浙江逸盛投产后，多次组织科技人员进行技术攻关，在稳定生产的同时，进行了一系列的工艺试验，摸索出了装置挖潜的瓶颈。

２００６

年

４

月装置

成功进行了

２０％

增容改造，产能实际扩大了

３０％

，达到约

７０

万吨

／

年，单位能耗下降

６％

。 第二套装置充分吸收一套装置成功改造的经验，

２００７

年初建成

投产时便达到了满负荷，单位能耗在原有的基础上也有了较大幅度的下降，单位产品重油消耗下降

７％

，电力消耗下降

１３％

。

Ｂ

、用电优化

通过对全厂用电系统进行整合，抽取部分主装置压缩空气，作为全厂的仪表风以及工厂风，停运仪表风压缩机；利用主装置的氧化反应尾气，作

为氮气补充，停运空分系统。

自

２００７

年以来，公司投资近

５００

多万元，对循环水供水系统改造，锅炉给水泵使用得到了较大的优化。 整合改造后的电用量由

３５

，

０００ＫＷ

降为

２５

，

０００ＫＷ

，全年节电

４

，

７００

万元。

Ｃ

、蒸汽系统优化

通过对锅炉及全厂的用汽系统开始整合，调整装置最大用汽单元空气压缩机系统，优化氧化反应器运转参数，加大余热回用，蒸汽使用量由

１７５

吨

／

小时降为

１１５

吨

／

小时。

同时通过和周边企业合作，共同使用蒸汽，经过整合后蒸汽使用成本年降低

８

，

７００

万元。

Ｄ

、水系统优化

自

２００７

年以来，针对原水水质差导致制水率低，原水浪费较大的现实情况，公司投入近

２

，

０００

万元进行系统改造，增设了两套

２００Ｍ３／ｈｒ

的反渗透

装置（

ＲＯ

），并实施了快速澄清池增设斜管的改造。

ＲＯ

浓水被用作反洗和循环水的补水，每小时可以节约新鲜用水

８７

吨。 对水处理系统的一系列改造完成后，年节约原水

５００

万立左右。

Ｅ

、水煤浆锅炉

由于原油大幅涨价，同时考虑我国石油资源越来越稀缺、而煤炭供应量却充足的状况，在符合环境保护政策、降低污染物排放总量的情况下，

２００７

年开始对重油锅炉进行改造，将之改为水煤浆锅炉。 改造后通过炉内、炉外除硫和炉外除尘，使得

ＳＯ２

、

ＮＯｘ

、烟尘排放浓度在原来的基础上降低

７０％

，每吨蒸汽价格由油炉的

２８５

元降到水煤浆炉的

１２８

元，每吨

ＰＴＡ

生产成本降低

８５

元，月节约成本

９３０

万元。

（

２

）聚酯纤维（涤纶）节能减耗概况

Ａ

、汽提项目

在聚酯的生产过程中易产生高浓度废水（

ＣＯＤ

浓度高达

３３

，

０００ｍｇ／ｌ

），而此类废水含有一定量有机物等，污染物浓度高、成分复杂。 酯化废水中含

有的醛类物质对污水处理系统的细菌生长十分不利，严重影响了厌氧反应器的处理效率。

为了提高污水处理能力，通过与

ＧＥ

公司进行技术交流，自行设计了一套汽提装置工艺，将聚酯工艺废水集中处理，处理后的废水

ＣＯＤ

浓度下降

到

５０００ｍｇ／ｌ

，并且可以减少公司蒸汽和重油的使用。该项目总投资

２３０

万元，年增加效益

２７５

万元，同时提高了公司污水处理站的处理效率，减少了

ＣＯＤ

的排放。

Ｂ

、变频改造项目

原有聚酯及涤纶长丝装置工艺设备及制冷机、空压机的水泵、风机等耗电量大，调节量呈比例增长，人工控制随意性大。 通过变频改造后，无论

气候和生产的变化，需投入几台机组运行，始终有一台处于变频调速运行状态，自动跟踪调节，同时避免了人工操作的随意性。 项目投资

８０

万元，年

节电

３００

万度，直接经济效益

１８０

万元。

Ｃ

、工业废弃物的回收利用

日常生产过程中产生的废丝、

ＰＥＴ

头等，均

１００％

出售相关厂家用做原料综合利用，纸管回放率达到了

３０％

，木架回用率达到

１００％

，每年节省成本

近

１

，

８００

万元。

Ｄ

、空压系统改造

在恒逸石化现有装置上，将进一步增加投资，落实各项节能减排的技改技措工作。 投资

５００

万，对空压系统进行改造，以实现能源的梯级利用，项

目实施后将有力地提高节能降耗减排水平，节电

１１１４

万度。

３

、因安全生产及环保问题受到处罚的情况

报告期内，本公司没有因安全生产及环保问题受到行政处罚的情况。

４

、近四年相关费用成本支出

（

１

）关于聚酯纤维（涤纶）生产的环保设施投入情况

类别 环保设施 投资
（

万元
）

废气治理

工艺塔余热回收装置

２

，

７８４

水煤浆炉布袋除尘器
热煤炉布袋除尘器
热煤炉烟气脱硫除尘设施
ＰＴＡ

粉尘布袋除尘器
浆料配制

、

工艺精馏塔尾气
、

乙二醇液封槽废气
、

真空系统尾气
、

切
片干燥废气收集系统
烟气在线监测系统
污水处理站沼气回收装置

废水治理

污水回用循环系统

２

，

１８７

气提塔
综合污水预处理站
中水回用系统
ＣＯＤ

、

ＰＨ

在线监测系统
流量计

固废治理 固废回收
、

固废储运
、

危废处置
１００

合计
５

，

０７１

（

２

）关于精对苯二甲酸（

ＰＴＡ

）生产的环保设施投入情况

类别 环保设施 投资
（

万元
）

废气治理

ＲＴＯ

焚烧炉

８

，

６４６

高压吸收塔
常压吸收塔
事故洗涤塔

废水治理

污水处理站

２５

，

０００

母固回收系统
醋酸甲酯水解
单元排水系统
ＣＯＤ

、

ＰＨ

在线监测系统
流量计

固废治理 催化剂回收
、

固废储运
２０

合计
３３

，

６６６

四、恒逸石化主要固定资产及无形资产情况

（一）主要生产设备和房屋建筑物

１

、主要生产设备情况

恒逸石化拥有的主要生产设备如下：

设备分类及名称 型号 数量
（

台
／

套
／

生产
线

）

原产地
／

供应商 剩余折旧年限
（

年
）

技术先进性

卷绕设备
卷绕机

ＤＷＡ６０Ⅱ １３

台 北京中丽
２００７

年装机 国产
卷绕机

ＡＣＷ ／ １０ ２５

台 德国巴马格
２００７

年装机 进口
纺丝设备

纺丝机
ＪＫ８１－８０－２５－００ ２

台 北京中丽
２００７

年装机 国产
纺丝机

ＪＫ８１－１０５－２５００－ ４

台 北京中丽
２００７

年装机 国产
纺丝机

ＪＫ８０－１２０－２５－００ ２

台 北京中丽
２００７

年装机 国产
加弹设备

加弹机
ＦＫ６Ｖ－１０００ ２９

台 江苏宏源
２００３

年装机 国产
加弹机

ＦＫ６－１０００ ２４

台 德国巴马格
２００３

年装机 进口
加弹机

３３Ｈ ６４

台 日本村田
２００３

年装机 进口
加弹机

ＳＣＮ－ＦＫ６Ｖ－１０００ ８

台 苏州巴马格
２００７

年装机 进口
加弹机

ＡＦＫ－１０００ １２

德国巴马格
２００４

年装机 进口
加弹机

ＣＯＣＯＯＮ ２

德国巴马格
２００７

年装机 进口
加弹机

ＨＹ－９００ １９

江苏宏源
２００１

年装机 国产
加弹机

３３Ｈ

（

Ｓ＋Ｚ

）

１７

日本村田
２００３

年装机 进口
恒逸聚合物拥有的主要生产设备如下：

恒逸聚合物聚酯一期设备

设备分类及名称 型号 数量
（

台
／

套
／

生
产线

）

原产地
／

供应商 剩余折旧年限
（

年
）

技术先进性

第一酯化反应器
ＪＲ２０００ １

南化化机厂
３

年 先进
第二酯化反应器

ＪＲ２００１ １

南化化机厂
３

年 先进
第一预缩反应器

ＪＲ２００２ １

南化化机厂
３

年 先进
第二预缩反应器

ＪＲ２００３ １

南化化机厂
３

年 先进
后缩反应器

ＪＲ２００４ １

南化化机厂
３

年 先进
浆料调配槽搅拌器

ＨＷＬ２１４０Ｈ １

德国
ＥＫＡＴ ３

年 先进
第一酯化槽搅拌器

ＨＷＬ２１２０Ｈ １

德国
ＥＫＡＴＯ ３

年 先进
第二酯化槽搅拌器

ＨＷＬ２１００Ｈ １

德国
ＥＫＡＴＯ ３

年 先进
催化剂配制槽搅拌器

ＥＭ２０６０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ３

年 先进
消光剂配制槽搅拌器

ＥＭ２１００ ２

德国
ＥＫＡＴＯ ３

年 先进
消光剂稀释槽搅拌器

ＥＭ２０８０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ３

年 先进
消光剂中间槽搅拌器

ＥＭ２０８０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ３

年 先进
消光剂供料槽搅拌器

ＥＭ２０８０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ３

年 先进
双联预聚物过滤器

ＲＬＢ６５－１２５ １

威海海达
３

年 先进
双联熔体过滤器

Ｑ９－２０７７－８０１ １

日本岛津
３

年 先进
熔体过滤器

ＲＬＢ１９－８０ １

厦门金通公司
３

年 先进
切粒机

ＵＳＧ ６００Ｈ ２

瑞士
ＲＩＥＴＥＲ ３

年 先进
切片干燥机

ＡＥＲＯ ８００ ２

瑞士
ＲＩＥＴＥＲ ３

年 先进

超长切片分离器 ＢＲＫ ２０ ／ １０－ＦＩ－Ｖ－

ＤＶ

２

瑞士
ＲＩＥＴＥＲ ３

年 先进

热媒循环泵
３７００－６Ｘ８－１１ ５

上海高质泵公司
３

年 先进
预聚物输送泵

ＳＢＪＬＶ３１５０Ｌ－８０３ ２

日本岛津公司
３

年 先进
熔体出料泵

ＳＢＪＶ７２００Ｌ－８０３ ２

日本岛津公司
３

年 先进
液环真空机组

２ＢＷ１３１４－ＯＨＢＯ－Ｚ ２

德国西门子
３

年 先进
液环真空机组

２ＢＷ４２５３－ＯＨＢＯ－Ｚ ２

德国西门子
３

年 先进
ＥＧ

蒸汽喷射泵
２ＴＪ６－００１２２ＧＭ １

德国
Ｋｏｅｒｔｉｎｇ ３

年 先进
注油式螺杆空压机

ＧＡ２５０Ｗ－１０ ４

阿特拉斯
３

年 先进
无油式螺杆空压机

ＺＲ２５０－７．５Ｅ ７

阿特拉斯
３

年 先进
双效溴化锂吸收式制冷机

ＴＳＡ－ＮＣＣ－５３ ２

大连三洋
３

年 先进
双效溴化锂吸收式制冷机

ＳＸＺ４－９６０ １

日本三菱
３

年 先进
燃煤热煤炉

ＹＬＬ－１４０００

（

１２００

）

Ａ １

常州综研
５

年 先进

螺杆式空压机
ＭＸＵ１６０－２Ｓ－Ｗ ／ Ｃ １

上海英格索兰压缩机有
限公司 ５

年 先进

离心式冷水机组
ＹＫＫＫＫＬＨ９５ＣＶＦＳ １

约克
（

无锡
）

空调冷冻设
备有限公司 ５

年 先进

恒逸聚合物聚酯二期设备

设备分类及名称 型号 数量
（

台
／

套
／

生
产线

）

原产地
／

供应商 剩余折旧年限
（

年
）

技术先进性

第一酯化反应器
ＪＲ２０００ １

南化化机厂
４

年 先进
第二酯化反应器

ＪＲ２００１ １

南化化机厂
４

年 先进
第一预缩反应器

ＪＲ２００２ １

南化化机厂
４

年 先进
第二预缩反应器

ＪＲ２００３ １

南化化机厂
４

年 先进
后缩反应器

ＪＲ２００４ １

南化化机厂
４

年 先进
浆料调配槽搅拌器

ＨＷＬ２１４０Ｈ １

德国
ＥＫＡＴＯ ４

年 先进
第一酯化槽搅拌器

ＨＷＬ２１２０Ｈ １

德国
ＥＫＡＴＯ ４

年 先进
第二酯化槽搅拌器

ＨＷＬ２１００Ｈ １

德国
ＥＫＡＴＯ ４

年 先进
催化剂配制槽搅拌器

ＥＭ２０６０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ４

年 先进
消光剂配制槽搅拌器

ＥＭ２１００ ２

德国
ＥＫＡＴＯ ４

年 先进
消光剂稀释槽搅拌器

ＥＭ２０８０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ４

年 先进
消光剂中间槽搅拌器

ＥＭ２０８０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ４

年 先进
消光剂供料槽搅拌器

ＥＭ２０８０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ４

年 先进
预聚物过滤器

ＲＬＢ６５－１００ １

厦门金通公司
４

年 先进
熔体过滤器

２５０－１８７４０ ２ ＦＬＵＩＤ．ＤＹＮＡＭＩＣＳ ４

年 先进
熔体过滤器

ＲＬＢ１９－８０ １

厦门金通公司
４

年 先进
熔体过滤器

ＲＬＢ３１－８０ １

厦门金通公司
４

年 先进
切粒机

ＵＳＧ ６００Ｈ ２

瑞士
ＲＩＥＴＥＲ ４

年 先进
切片干燥机

ＡＥＲＯ ８００ ２

瑞士
ＲＩＥＴＥＲ ４

年 先进
超长切片分离器

Ｓ２Ｍ－Ｖ１５ ／ ７．５－Ｚ ２

瑞士
ＲＩＥＴＥＲ ４

年 先进
热媒循环泵

ＨＰＫ－ＳＹ２００－４００ ２ ＫＳＢ ４

年 先进
热媒循环泵

ＨＰＫ－ＳＸ２００－５００ ３ ＫＳＢ ４

年 先进
预聚物输送泵

ＳＢＪＬＶ３１５ＱＬ－８０３ ２

日本岛津公司
４

年 先进
熔体出料泵

ＳＢＪＶ７２００Ｌ－８０３ ２

日本岛津公司
４

年 先进

液环真空机组
２ＢＷ１３１４０－ＯＨＢＯ－２ ２

西门子真空泵压缩机有
限公司 ４

年 先进

液环真空机组
２ＢＷ４２５３－ＯＨＢＯ－２ ２

西门子真空泵压缩机有
限公司 ４

年 先进

ＥＧ

蒸汽喷射泵
２ＴＪ６－００１２２ＧＭ １ Ｋｏｅｒｔｉｎｇ．Ｈａｎｎｏｖｅｒ．ＡＧ ４

年 先进
喷油螺杆空压机

ＧＡ２５０ｗ－１０ ３

阿特拉斯公司
４

年 先进
离心式空压机

ＺＨ７０００－４－７ ２

阿特拉斯公司
． ４

年 先进
离心式空压机

ＺＨ１００００－５－４．６ ２

阿特拉斯公司
． ４

年 先进
离心式制冷机

ＡＲＳ－２８ＨＥ ２

日本三菱
４

年 先进
离心式制冷机

ＮＡＲＴ－１２０ ２

日本三菱
４

年 先进

燃煤热煤炉 ＹＬＬ－１１１６３００

（

１０００

）

２

常州综研
５

年 先进

恒逸聚合物聚酯三期设备

设备分类及名称 型号 数量
（

台
／

套
／

生
产线

）

原产地
／

供应商 剩余折旧年限
（

年
）

技术先进性

第一酯化反应器
ＪＲ２８０３ １

南化化机厂
５

年 先进
第二酯化反应器

ＪＲ２００１ １

南化化机厂
５

年 先进
第一预缩反应器

ＪＲ３００２ １

南化化机厂
５

年 先进
第二预缩反应器

ＪＲ３００３ １

南化化机厂
５

年 先进
后缩反应器

ＪＲ３００４ １

南化化机厂
５

年 先进
浆料调配槽搅拌器

ＨＷＬ２１４０Ｈ １

德国
ＥＫＡＴＯ ５

年 先进
第一酯化槽搅拌器

ＨＷＬ２１２０Ｈ １

德国
ＥＫＡＴＯ ５

年 先进
第二酯化槽搅拌器

ＨＷＬ２１００Ｈ １

德国
ＥＫＡＴＯ ５

年 先进
催化剂配制槽搅拌器

ＥＭ２０６０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ５

年 先进
消光剂配制槽搅拌器

ＥＭ２１００ ２

德国
ＥＫＡＴＯ ５

年 先进
消光剂稀释槽搅拌器

ＥＭ２０８０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ５

年 先进
消光剂中间槽搅拌器

ＥＭ２０８０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ５

年 先进
消光剂供料槽搅拌器

ＥＭ２０８０ １

德国
ＥＫＡＴＯ ５

年 先进
预聚物过滤器

ＲＬＢ７８－１００ １

厦门金通公司
５

年 先进
熔体过滤器

ＣＰＦ２５０－２１０４０ ２ ＰＡＬＬ

公司
（

北京
）

５

年 先进
切粒机

ＵＳＧ ６００Ｈ ２

瑞士
ＲＩＥＴＥＲ ５

年 先进
切片干燥机

ＡＥＲＯ ８００ ２

瑞士
ＲＩＥＴＥＲ ５

年 先进
超长切片分离器

ＳＩＭ－Ｖ１５ ／ ７．５－１ ２

瑞士
ＲＩＥＴＥＲ ５

年 先进
热媒循环泵

８Ｘ１０－１６ＮＬＸ ２ ＧＯＵＤＳ ＰＵＭＰＳ

（

上海
）

５

年 先进
预聚物输送泵

ＳＢＪＬＶ３１５ＱＬ－８０３ ２

日本岛津公司
５

年 先进
熔体出料泵

ＳＢＪＶ７２００Ｌ－８０３ ２

日本岛津公司
５

年 先进
液环真空机组

２ＢＷ１３１４０－ＯＨＢＯ－２ ２

纳西姆
５

年 先进
液环真空机组

２ＢＷ１２５３－ＯＨＹＯ－Ｚ ２

纳西姆
５

年 先进
ＥＧ

蒸汽喷射泵
１７－Ｊ０１

２ＴＪ６－００１２２ＧＭ １ Ｋｏｅｒｔｉｎｇ．Ｈａｎｎｏｖｅｒ．ＡＧ ５

年 先进

喷油螺杆空压机
ＧＡ２５０ｗ－１０ ４

阿特拉斯公司
５

年 先进
离心式空压机

ＺＨ７０００－６－８ ３

阿特拉斯公司
． ５

年 先进

螺杆式空压机
ＭＸＵ１６０－２Ｓ－Ｗ ／ Ｃ １

上海英格索兰压缩机有
限公司 ５

年 先进

离心式制冷机
ＮＡＲＴ－６０ ３

日本三菱
５

年 先进
燃煤热煤炉

ＹＬＬ－１４０００

（

１２００

）

Ａ ２

常州综研
５

年 先进

离心式冷水机组
ＹＫＪＦＨＢＪ２５ＤＣＦＳ １

约克
（

无锡
）

空调冷冻设
备有限公司 ５

年 先进

恒逸高新拥有的主要生产设备如下：

设备分类及名称 型号 数量
（

台
／

套
／

生产线
）

原产地
／

供应商 剩余折旧年
限

（

年
）

聚酯设备
第一酯化反应器

ＪＲ４０４８Ａ １

南化化机厂
１１

第二酯化反应器
ＪＲ４０４９ １

南化化机厂
１１

预缩聚反应器
ＪＲ４５００ ２

南化化机厂
１１

终缩聚反应器
ＪＲ３６７４ ２

南化化机厂
１１

附减速机
Ｂ４ＤＨ１７Ａ ２

德国弗兰德集团
１１

润滑密封系统
－ ２

北京航天石化技术装备工程
１１

塔顶冷凝器
ＸＤ－ＫＬＱ－２０ １

无锡兴盛环保设备公司
１１

刮板冷凝器
ＪＲ３４０６Ａ ４

无锡西塘核设备有限公司
１１

ＥＧ

冷却器
ＢＲ０．６２ＢＷ－１．Ｏ－４０．９２－Ｅ－１ １２

巨元瀚洋板式换热器
１１

除盐水冷却器
ＢＲ０．６２ＢＷ－１．０－６５．１－Ｅ－１ ３

巨元瀚洋板式换热器
１１

热媒蒸发器
ＪＲ４８２５ ６

无锡西塘核设备有限公司
１１

ＥＧ

蒸发器
ＪＲ４９５５ １

无锡西塘核设备有限公司
１１

浆料配置槽搅拌器
ＨＷＬ２１６０Ｌ １

德国
ＥＫＡＴＯ １１

第一酯化反应器搅拌器
ＨＷＬ２１２０Ｎ １

德国
ＥＫＡＴＯ １１

第二酯化反应器搅拌器
ＨＷＬ２１２０Ｎ １

德国
ＥＫＡＴＯ １１

缩聚反应器搅拌器
ＨＷＬ２１２０Ｎ ２

德国
ＥＫＡＴＯ １１

催化剂配置槽搅拌器
ＥＭ２０６０ １

德国
ＥＫＡＴＯ １１

消光剂配置槽搅拌器
ＥＭ２１００ １

德国
ＥＫＡＴＯ １１

消光剂循环槽搅拌器
ＥＭ２１００ １

德国
ＥＫＡＴＯ １１

消光剂稀释槽搅拌器
ＥＭ２０８０ １

德国
ＥＫＡＴＯ １１

消光剂中间贮槽搅拌器
ＥＭ２０８０ １

德国
ＥＫＡＴＯ １１

消光剂供料槽搅拌器
ＥＭ２１００ １

德国
ＥＫＡＴＯ １１

预聚物过滤器
ＲＬＢ７８－１００ ４

厦门金润通
１１

熔体过滤器
７９ｍ２ ４

日本富士
１１

履带式除盐水过滤器
ＸＳ－ＱＧＬ－Ｆ １

无锡兴盛环保设备公司
１１

催化剂过滤器
ＸＳ－４ ２

无锡兴盛环保设备公司
１１

乙二醇储槽
３０００Ｍ３ ２

浙江开元安装
１１

乙二醇卸车槽
１

绍兴滨海华强
１１

乙二醇卸车泵
ＣＺ５０－２００ ３

大连苏尔寿泵及压缩机公司
１１

乙二醇过滤器
ＸＳ－ＥＧ－６ ２

无锡兴盛环保设备公司
１１

浆料调配槽
ＪＲ２４１１－００ １

无锡兴盛环保设备公司
１１

凝液收集槽
ＪＲ３１０２ １

浙江开元安装
１１

ＥＧ

收集槽
ＪＲ３６１２ １

绍兴滨海华强
１１

事故
ＥＧ

收集槽
ＪＲ４５８９ １

绍兴滨海华强
１１

ＥＧ

液封槽
ＪＲ３１９０－００ ８

无锡兴盛环保设备公司
１１

切片储存料斗
ＪＲ４８４６－００ ２

无锡兴盛环保设备公司
１１

切片料仓
１００Ｍ３ ４

绍兴滨海华强
１１

输送罐
１Ｍ３ ２

上虞大兴锅炉容器有限公司
１１

催化剂配置槽
ＪＲ３１１０－００ １

无锡兴盛环保设备公司
１１

催化剂供料槽
ＪＲ４６０５－００ １

无锡兴盛环保设备公司
１１

消光剂配置槽
ＪＲ２３４５－００ １

无锡兴盛环保设备公司
１１

消光剂循环槽
ＪＲ２４５４Ａ－００ １

无锡兴盛环保设备公司
１１

消光剂稀释槽
ＪＲ２４５５－００ １

无锡兴盛环保设备公司
１１

消光剂中间储槽
ＪＲ３６５２Ａ－００ １

无锡兴盛环保设备公司
１１

消光剂供料槽
ＪＲ４８０６－００ １

无锡兴盛环保设备公司
１１

热媒膨胀槽
ＪＲ４６０８ １ １１

热媒底点收集槽
ＪＲ３６５５ １

绍兴滨海华强
１１

气相热媒收集槽
ＪＲ４１４２ １

浙江开元安装
１１

浆料输送泵
ＮＭ０９０ＳＹ０３Ｓ１８Ｂ ２

耐驰
（

兰州
）

泵业有限公司
１１

Ａｌｌｗｅｉｌｅｒ

泵
ＣＮＨ－Ｂ２００－４００ＧＫ Ｗ２３ ８ Ａｌｌｗｅｉｌｅｒ ＡＧ ／ Ｃｏｌｆａｘ Ｐｕｍｐ Ｇｒｏｕｐ １１

热媒屏蔽泵
ＢＡ８２－７１６Ｊ４ＥＭ－１２１５４Ｕ１－Ｆ ２２

大连帝国
１１

釜底出料泵
ＺＥ４０－２２５０ ２

大连苏尔寿
１１

ＥＧ

输送泵
ＣＺ３２－１６０ ２１

大连苏尔寿泵及压缩机公司
１１

酯化物出料泵
ＳＢＪＶ４０００ＧＰ－１０３ １

日本岛津公司
１１

切粒机
ＳＱＬＷ６８０ ４

凯迈
（

洛阳
）

机电
１１

振动筛
ＺＤＳ ７５０Ａ ４

凯迈
（

洛阳
）

机电
１１

电动葫芦
ＭＤ１

型
５－３０ ６

上海雄风起重设备
１１

气动葫芦
６Ｔ×６Ｍ ４

北京双泰气动设备有限公司
１１

链扳输送
ＰＣＴ－Ａ２ ８

无锡兴盛环保设备公司
１１

打包机
ＤＣＳ－１０００ ２

北京航天石化技术装备工程
１１

冲灰泵
ＵＨＢ－ＺＫ－Ｇ３ ３

宜兴市宙斯泵业有限公司
１１

预热锅炉
ＱＺ２９５ ／ ３５０－２－１．２５ ５

常州综研加热炉有限公司
１１

煤炉
ＹＬＬ－１１６３０ＭＡ ５

常州综研加热炉有限公司
１１

热媒储槽
２

浙江开元安装
１１

引风机
Ｙ５－４７ １２．４Ｄ ５

江苏鑫和机械集团有限公司
１１

纺丝设备
熔体增压泵

ＳＢＪ７２００ＬＬ－１０３ ３

日本岛津
１１

熔体冷却器
３ ＰＲＩＭＩＸ １１

熔体三通分配阀
１７０

（

２５０

）

－１３０

（

２００

）

＋１１０

（

２００

）

３

上海开维喜
１１

热媒循环泵
ＦＡ８２－５１７Ｘ４Ｍ－０８１０Ｔ１Ｌ－ＢＶ ６

大连帝国
１１

静态混合器
ＳＫ２１９＊２４＊１０５０－４ １９

宜兴信达石化
１１

热媒空气冷却气 翅管式
８－ＤＮ２４＊４０００ｍｍ ３

江阴石油化工设备有限公司
１１

纺丝箱体 每个箱体
２

个纺丝位
，

纺丝位距
：

１４９０ｍｍ

，

包括
：

组件
、

喷丝板 １１

欧瑞康
１１

纺丝泵及驱动装置 规格
：

１０＊２．４ｃｃ ／ ｒ

转速
１６．３～２４．４ｒｐｍ

，

附
电机 １１ Ｂａｒｍａｇ＋

欧瑞康
１１

ＥＶＯＱｕｅｎｃｈ

径向流入式吹风室 位距
１４９０ｍｍ

，

带
ＥＶＯ

升降装置及风箱
１１

欧瑞康
１１

纺丝甬道 位距
１４９０ｍｍ １１

欧瑞康
１１

吸枪
ＣＨＳ５ １０

欧瑞康
１１

卷绕装置 位距
１４９０ｍｍ

，

６

位
／

套包括
：

机架
、

面板
、

导丝盘
、

切断器
、

吸丝器等 １１

欧瑞康
１１

卷绕头
１０

头
／

台
，

ＷＩＮＧＳ－４０Ｔ－１５００ ／ １０ １１ Ｂａｒｍａｇ １１

油剂高位槽
６ｍ３ １０

盐城华强
１１

热媒排气罐
１０

欧瑞康
１１

热媒蒸发器
１５ｍ２ ２４

欧瑞康
１１

组合式空调机组
ＪＫＦ－６５０ １１

中孚空调
１１

熔体增压泵
ＳＢＪ７２００ＬＬ－１０３ ２

日本岛津
１１

熔体冷却器
２ ＰＲＩＭＩＸ １１

熔体三通分配阀
１５０

（

２５０

）

－１１０

（

２００

）

＋１２５

（

２００

）

３

上海开维喜
１１

热媒空气冷却气 翅管式
８－ＤＮ２４＊４０００ｍｍ ３

江阴石油化工设备有限公司
１１

热媒循环泵
ＦＡ８２－５１７Ｘ４Ｍ－０８１０Ｔ１Ｌ－ＢＶ ４

大连帝国
１１

静态混合器
ＳＫ１９４＊２１＊９５０－４ １１

宜兴信达石化
１１

动力设备
液氮储罐

１

张家港中集圣因低温装备公司
１１

低温液体汽化器
ＶＯＮ－１５０ ／ ２５Ｃ３ １

无锡特莱姆气体设备公司
１１

压缩空气储罐
１００Ｍ３ ６

浙江开元安装
１１

立式水泵
ＤＦＢ８０－５０ ／ ４ ２０

上海东方水泵
１１

除盐水泵
ＣＺ５０－２００ ２

大连苏尔寿泵及压缩机公司
１１

双吸水泵
ＤＦＳＳ２５０－４８０

（

１

）

Ｃ １０

上海东方水泵
１１

离心式空压机
ＺＨ１００００－５－７ ４

阿特拉斯公司
１１

无油螺杆式空压机
ＺＲ２０５－８－６ ６

阿特拉斯公司
１１

喷油螺杆式空压机
ＧＡ２５０Ｗ－１０ ８

阿特拉斯公司
１１

冷冻式压缩空气干燥机
ＪＲＬ－２００ＮＷ １２

杭州嘉隆气体设备有限公司
１１

吸附式压缩空气干燥器
ＨＤＨ－８２Ｐ ２

上海翰烨气源净化科技公司
１１

制氮机
ＢＧＰＮ２９－１８０ ２

上海瑞气气体设备有限公司
１１

上海恒逸拥有的主要生产设备如下：

设备分类及名称 型号 数量
（

台
／

套
／

生产线
）

原产地
／

供应商 剩余折旧年
限

（

年
）

聚酯设备
第一酯化反应器

ＪＲ２４００ ２×１

中国纺织工业设计院
１０

第一酯化反应器搅拌槽器
９８Ｓ１５０ ２×１

莱宁公司
１０

第二酯化反应器
ＪＲ２４００ ２×１

中国纺织工业设计院
１０

第二酯化反应器搅拌槽器
７６Ｓ７５ ２×１

莱宁公司
１０

乙二醇分离塔
ＪＲ２５８０ ２×１

中国纺织工业设计院
１０

乙二醇收集槽
ＪＲ２５８９Ａ ２×１

中国纺织工业设计院
１０

乙二醇液封槽
ＪＲ２４１５ ２×１

中国纺织工业设计院
１０

第二预缩聚反应器
ＪＲ２５５０ ２×１

中国纺织工业设计院
１０

压缩空气过滤器
Ｊ１３９２Ｆ ３

中国纺织工业设计院
１０

发送罐
３

浙江大学材料技术工程公司
１０

乙二醇卸车泵
ＥＳＨＧ８０－５０－１６０ ４

大连深蓝泵业有限公司
１０

乙二醇输送泵
ＥＳＨＧ６５－４０－３１５ ２

大连深蓝泵业有限公司
１０

污乙二醇输送泵
ＥＳＨ４０－２００ １

大连深蓝泵业有限公司
１０

乙二醇卸车槽
ＪＲ２４３７ ２

中纺院
１０

乙二醇储槽
ＪＲ２４３８ ４

中纺院
１０

污乙二醇储槽
ＪＲ２４３９ １

中纺院
１０

有机热载体炉
ＹＬＬ１２００ ４

常州综研加热炉有限公司
１０

附刮板式出渣机
ＳＧＣ－２０ １０

热媒输送泵
ＢＡ８２－７１７Ｊ４ＥＭ－１５２０ＷＺ１－Ｋ ２

大连帝国屏蔽电泵有限公司
１０

板式换热器
ＥＣ１５ＢＷ－１．０ ／ １３０－１２５ ２

四平市巨元瀚洋板式换热器有
限公司 １０

ＰＴＡ

链板输送
１

无锡市兴盛环保设备有限公司
１０

聚酯切片气箱式脉冲收尘器
ＰＰＷ３２－６ １

杭州银玛机械设备制造有限公
司 １０

纺丝设备
纺丝泵

９６ １０

纺丝泵传动
９６ １０

纺丝甬道及回风管
ＡＫ００８ ４ Ｎｅｕｍａｇ １０

卷绕机
ＡＫ０４６ ／ ＇ＡＫ１４６ ４ Ｎｅｕｍａｇ １０

牵引机
ＡＫ０４９ ／ ＡＫ１４９ ４ Ｎｅｕｍａｇ １０

喂入轮
ＡＫ０５０－ＡＫ１５０ ４ １０

丝束切断装置
ＡＫ０５２ ／ ＡＫ１５２ ４ Ｎｅｕｍａｇ １０

丝桶往复装置
ＡＫ０５４－０５６ ４ Ｎｅｕｍａｇ １０

纺丝油剂高位槽
４

盐城市宏达纺织器材有限公司
１０

第一牵伸机
ＡＫ５０７ ２ １０

第一牵伸循环系统
ＡＫ５０８ ２ Ｎｅｕｍａｇ １０

第二牵伸机
ＡＫ５１１ ２ Ｎｅｕｍａｇ １０

第二牵伸机循环系统
ＡＫ５１２ ２ Ｎｅｕｍａｇ １０

闪蒸罐
Ｉ ＪＲ２９６３ ２ １０

闪蒸罐
ＩＩ ＪＲ２９６３ ２ １０

第三牵伸机
ＡＫ５１５ ２ Ｎｅｕｍａｇ １０

第三牵伸机循环系统
ＡＫ５１６ ２ Ｎｅｕｍａｇ １０

物检设备
纺丝油剂测试仪

１ １０

自动卷曲测试仪
Ｖｉｂｏｒ ｔｅｘ ４００ １ Ｌｅｎｚｉｎｇ １０

单丝纤度测试仪
Ｖｉｂｏｒ ｓｈｏｐ ４００ １ Ｌｅｎｚｉｎｇ １０

ＤＣＳ

设备
聚酯

ＤＣＳ

系统
ＴＰＳ １

美国
／ Ｈｏｎｅｙｗｅｌｌ １０

纺丝
ＤＣＳ

系统
ＰＣＳ ２

德国
／ Ｓｉｅｍｅｎｓ １０

(

下转
B78

版
)

信息披露

Disclosure

B77

2011

年
4

月
16

日星期六


