
中信重工 专注创新 募投项目助推公司发展

近日， 年内最大的首次公开发行 （

IPO

） 中信重工

（

601608

） 申购将于本周三进行， 本次中信重工的发行受到了

多方投资机构的热捧， 作为一家从事传统行业的公司， 公司

的核心竞争优势究竟在何处？ 据了解， 中信重工是一家极其

重视研发创新的企业， 新产品的收入贡献率达

70%

以上， 在每

一类产品中， 都拥有在全球同行业标杆性的产品。 正是由于

创新带来的价值提升， 中信重工在近两年国内固定资产投资

放缓， 大部分

A

股重型装备行业上市公司业绩下滑的背景下，

净利润复合增长率依然达到了

40%

以上。 此外， 中信重工此次

IPO

的三个募投项目分别致力于公司高端电液智能控制装备、

新能源装备和节能环保装备研发和制造能力的提升， 项目实

施后对公司的综合竞争实力和盈利能力都将有质的提升。

以持续的创新适应和引领市场需求

多年来， 中信重工以客户需求为企业研发和制造的唯一

导向， 在提升自身研发创新能力的同时引领、 协同客户发展，

彻底改变了中国重型机械行业缺少高端制造能力， 设计研发、

工艺水平落后， 不能满足下游行业发展的状态。 实践证明，

持续的研发创新正是中信重工顽强的生命力所在， 新产品的

推出不仅创造了经济效益， 甚至还可以创造出一个新市场。

例如，

2006

年， 中信重工成功研发了拥有自主知识产权、

达到国际先进水平的双压纯低温余热发电技术和装备。 当年，

该技术和装备应用在吉林辽源金刚水泥集团大型干法水泥生

产线双压纯低温余热发电项目， 实现一次并网发电成功， 标

志着中国在这项技术领域取得了新突破， 此后， 中信重工研

发创新的纯低温余热发电技术装备成为国内一种新的市场需

求， 公司在纯低温余热发电市场订单不断。

为始终保持和提升公司在行业中的研发创新优势， 中信重

工逐年加大了科技投入。

2009

年

~2011

年公司研发费用分别为

1.9

亿元、

5

亿元和

5.4

亿元， 占营业收入的比重分别为

3.4%

、

7.67%

和

7.65%

， 研发投入力度行业领先， 研发收入占比甚至

超过了大部分的中小板、 创业板的上市公司。 此外， 中信重工

还建立了完整的研发创新体系和激励制度。 目前为止， 公司已

建成了以工程院、 设计院、 工艺院为主体的国家级企业技术中

心， 下属的洛阳矿山机械工程设计研究院是国内唯一的矿山机

械综合性技术开发研究机构。 为调动技术人员积极性， 中信重

工还实行技术专家评聘制度和首席设计师评比、 选拔制度， 实

施岗位津贴； 设立创新基金， 每年召开科技大会， 发布科研规

划， 表彰奖励优秀设计师、 工艺师和技术进步工作。

“创新” 创造价值， 公司业绩逆境中稳健增长

由于受到紧缩政策导致的固定资产投资放缓影响， 大部分

A

股重型装备行业上市公司近两年的业绩都出现了不同程度的下

滑。 而中信重工在宏观环境较差的情况下依然实现了业绩的强劲

增长， 这主要归功于公司源源不断的产品和技术创新。

2009

年

~

2011

年公司的营业收入分别为

56.82

亿元、

65.11

亿元和

70.41

亿元，

年复合增长率为

11.32%

； 与此同时， 公司近三年实现的净利润分

别为

4.13

亿元、

6.52

亿元和

8.28

亿元， 年复合增长率为

42%

。

从增长率数据可以看出， 中信重工近三年的净利润增长

速度明显高于营业收入增长速度， 主要是因为综合毛利率水

平的大幅提升， 从

2009

年的

19.43%

增长到了

2011

年的

31.67%

。

毛利率的提升一方面得益于公司成本控制得力， 另一方面也

是因为附加值较高的高端矿山设备及成套设备销售在总销售

额中的占比不断增加所致。 专业人士预测， 考虑到中信重工

具有明显优于同行的强大的高端产品及新产品的开发能力，

公司在矿山机械行业中的市场占有率未来还将稳中有升， 中

长期维持

15%~20%

左右的增长难度不大。

募投项目前景看好， 提升公司综合竞争实力

此次中信重工

IPO

募投项目由三个项目组成， 包括高端电

液智能控制装备制造项目、 新能源装备制造产业化项目、 节

能环保装备产业化项目。 这些项目的投产能进一步优化公司

产业结构和技术装备水平， 提升公司的整体盈利能力和盈利

前景， 为公司的下一步发展续航动力。

高端电液智能控制装备制造项目主要用于提升公司高端

电液智能控制装备的生产能力， 继而为公司生产的机械设备

提供主机配套， 部分产品将直接面对市场进行销售。 项目的

实施一方面可以增强公司磨机、 提升机、 矫直机、 辊压机、

破碎站、 粉磨站等主机的自动化控制和液压润滑控制系统的

配套能力； 另一方面也是提升公司 “成套化” 水平的重要一

环。 该项目可形成年产

40

套重型矿山装备智能闸控系统、

500

套重型矿山装备液压润滑成套系统、

545

套重型矿山装备电气

自动控制成套系统、

115

套高性能防爆型煤炭设备的生产能

力。 公司招股书测算， 项目达产后预计可实现年销售收入

17.2

亿元、 年均利润总额

2.31

亿元。

新能源装备制造产业化项目主要用于增加公司在新能源

装备上的生产能力， 进一步拓展该类产品的市场份额。 项目

的实施可明显提升公司在地热与超低温余热发电成套设备、

褐煤提质成套设备、 洁净煤成套设备、 水电站大型装备等多

个领域的竞争实力。 该项目可形成年产

45

套地中信重工机械

热与超低温余热发电成套设备、

165

套褐煤提质成套设备、

25

套洁净煤成套设备、

20

套水电站大型装备的生产能力， 达产

后预计可实现年销售收入

34.1

亿元

,

年均利润总额

4.59

亿元。

节能环保装备产业化项目主要用于增加公司在节能环保

装备上的生产能力， 具体包括水泥窑消纳城市垃圾产业化成

套装备、 尾矿及选矿处理与利用成套装备、 矿渣、 钢渣破碎

与粉磨利用成套设备、 高压辊磨机等领域。 该项目可形成每

年

5

套水泥窑消纳城市垃圾产业化成套装备、

375

套尾矿及选

矿处理与利用成套装备、

50

套矿渣、 钢渣破碎粉磨与利用成

套设备、

47

套高压辊磨机的生产能力， 达产后预计可实现年

销售收入

36.88

亿元、 年均利润总额

5

亿元。

（深圳市怀新企业投资顾问有限公司） （

CIS

）

中信重工 拥有全方位竞争优势的重型机械龙头

近期， 大盘股中信重工 （

601608

） 很快将在主板上市的

消息持续搅动着

A

股市场， 中信重工也因此受到了资本市场前

所未有的关注。 资料显示， 中信重工是中国最大的重型机械

制造企业之一， 与中国一重、 中国二重、 太原重工、 大连重

工、 上海重工、 北方重工一起被称为中国的 “七大重机”。

公司的产品主要包括煤炭设备、 矿山装备、 建材装备、 节能

环保装备、 冶金装备、 有色设备和电力装备等类别。

中信重工近些年得到了飞速发展。 利润总额从

2005

年的

0.17

亿元增长到了

2011

年的

9.64

亿元，

6

年时间翻了

57

倍， 公

司业绩飞速的增长一方面归功于公司技术创新能力的增强和

经营管理水平的提高， 另一方面也得益于中国工业化进程加

快带来的重型机械市场持续旺盛。 不过上市后的中信重工是

否能够长期保持较快增长， 还取决于公司下游各子行业的景

气程度和公司本身竞争优势的持续。

重型机械行业“十二五”仍将保持平稳增长

我国的重型机械行业是随着新中国的成立逐步发展起来

的， 建国以来重型机械行业已实现众多重大技术装备的国产

化。 重型机械行业是规模经济与技术壁垒都十分明显的产业，

需要有巨大的资金投入， 并存在较高的行业准入壁垒， 所以

目前国内主要的冶金矿山设备制造商都是国有企业

,

国内冶金

矿山机械制造行业基本上被几家大型企业所主导。 除中信重

工外， 目前国内特大型重型机械企业还有中国一重、 中国二

重、 太原重工、 大连重工、 北方重工、 上海重工等六家企业。

尽管同属重机企业， 但不同企业的产品系列都各有侧重。

目前我国整体处于工业化进程的中后期阶段， 工业化程

度相对于

2000

年前后已有明显提高。

2012

年国内经济回落趋

势持续， 但投资结构面临调整， 预计房地产投资增速放缓的

同时其他基础设施投资将有所回升， 制造业、 采矿业和服务

业投资增速将维持快速增长。 结合投资增速放缓预期及投资

结构变化预期， 有券商研究报告预测， 未来五年我国重机行

业将保持

20%

左右的平稳增长。

矿山装备的绝对龙头，由于矿产资源稀缺性，

行业景气度较高

矿山设备主要包括建井设备、 采掘设备、 矿井提升运输

设备、 破碎和磨矿设备、 筛分设备、 洗煤和选矿设备、 焙烧

设备等七大类， 主要产品包括挖掘机、 牙轮钻机、 大汽车、

竖井钻机、 提升机、 破碎机、 磨机、 过滤机等。 矿山设备主

要用于煤炭开采、 铁矿石开采和有色金属矿物开采， 行业需

求来源于下游煤炭、 金属矿山、 非金属矿山等矿业固定资产

投资。 “十一五” 期间， 在矿业开发高速发展的形势下， 矿

山机械行业一路上升， 并创造了发展历史高峰。 虽然受到前

两年国家紧缩政策的影响， 中国经济增长有所放缓。 但近期

央行开始连续降低存款准备金利率， 并适度下调了基准利率，

发改委也明显加快了重大基建项目的审批， 种种迹象都在表

明未来我国的经济政策由紧缩逐渐走向宽松， 经济将重新回

到快速增长的轨道。 根据相关研究机构预测， 十二五期间煤

炭行业固定资产投资额增速仍能维持

20%

左右的快速增长， 与

之高度相关的煤炭机械未来需求有一定的保障。 另外， 由于

金属矿价格的不断拉高， 矿山企业仍有增加投资扩大生产的

愿望， 将形成矿山机械市场新增需求。 同时， 矿山机械海外

市场空间广阔。 近年来我国矿山机械出口额高速增长， 随着

国产产品性能的提高和品牌的树立， 我国矿山机械设备的国

际竞争力日益提升， 带动行业出口实现较快增长。

中信重工作为矿山机械领域的龙头企业， 矿山设备品种

齐全

(

涵盖煤炭、 黑色矿山和有色矿山

)

。 公司是国内最大的

矿山机械制造企业， 可研制拥有自主知识产权的大型矿山设

备， 多项主导产品占据国内高端市场绝对市场份额。 大型露

天矿成套破碎设备、 大型矿井提升设备、 超深矿建井钻机、

褐煤提质工艺及成套设备、 破碎设备、 磨矿装备均具有较强

的市场竞争实力。 例如， 经过十多年努力， 在大型矿用磨机

的研发制造上， 公司经历了国外总承包、 公司分包； 公司总

承包、 部分关键件向国外采购； 全部自行研发和制造四个阶

段的跨越式发展， 目前已经具备了自行设计、 制造大型矿用

球磨机的成套能力， 并有了强大的加工装备。

随着下游煤炭矿山行业固定资产投资的加快、 以及未来行

业出口的有效增长， 中信重工的业绩增长有望迎来新的拐点。

节能环保装备：政策支持、技术领先，发展前景

广阔

节能环保行业是国家 “十二五” 期间重点扶持与发展的

行业， 给予了更多的政策支持， 如 “

38

号文” 明确支持企业

在现有水泥生产线上进行余热发电

?

粉磨系统节能改造和处置

工业废弃物

?

城市污泥及垃圾等

?

余热发电、 城市污泥及垃圾处理成套系统是目前主要的

涉及节能环保产业的重型机械设备。 当前， 在我国钢铁、 有

色、 焦化、 建材、 石化、 化工、 造纸等众多行业中， 余热余

压没有得到充分利用， 企业生产过程中焦炉气、 高炉气、 转

炉气等可燃副产气， 尤其是高炉煤气大量排放到空气中， 不

仅造成严重资源浪费， 而且严重污染环境。 以水泥窑余热发

电成套设备为例， 根据数字水泥网统计，

2010

年我国新投产

的新型干法熟料生产线约为

150

条。 “十二五” 期间， 尚有

4

亿吨左右的熟料生产能力面临淘汰， 需建设近

300

条新型干法

生产线实现等量淘汰。 再动态考虑水泥市场需求， “十二五”

期间熟料以每年

2%

的速度增长， 共新增生产能力

1

亿吨， 约需

新建

70

条左右新型干法熟料生产线。 综合测算， 到

2015

年，

国内新建的需配套余热电站的水泥生产线将达到

520

条左右，

市场规模将非常庞大。

中信重工已具备建设大型水泥厂双压纯低温余热发电系

统工程的能力， 拥有 “纯低温余热发电技术工艺装备” 技术

发明专利， 其综合技术水平已经达到国际先进、 国内领先的

水平。

2009

年 “大型干法水泥生产线纯低温余热发电设备系

统及工艺流程” 被国家知识产权局授予第十一届中国专利优

秀奖。 目前该技术广泛应用于日产

5000~10000

吨水泥生产

线， 并已拓展至钢铁、 焦化、 化工和玻璃等领域。

2012

年

4

月

27

日， 由中信重工总包并自主研制、 在黄河同力水泥建设的，

国内首条利用新型干法水泥生产线协同处置生活垃圾示范工

程正式投产。 与此同时

,

中信重工依托技术及装备优势， 在钢

渣、 矿渣粉磨， 褐煤提质， 尾矿处理等节能环保产业领域均

有着广阔的市场前景。

落后产能更新市场巨大，依旧看好水泥装备板

块的增长前景

水泥设备的需求主要由水泥产品的需求决定， 而影响水泥

需求增量的因素除了国内生产总值 （

GDP

） 增长、 基础设施建

设、 房地产等固定资产投资的增长外， 还包括淘汰落后产能。

尽管当前我国水泥总产能已经明显表现出过剩迹象， 但大部分

产能还是生产等级较低水泥和混凝土， 水泥中混合材料的掺加

量普遍偏高， 水泥质量比国外低一大截。 汶川和玉树两次大地

震血淋淋的教训让政府和行业认识到提高水泥质量、 提高水泥

中熟料含量的重要性。 这就将为新型干法水泥熟料生产线的发

展增加了一定空间。 业内人士指出， 落后产能的淘汰将为新水

泥项目的建设腾出较大空间， 因此， 国内高端水泥装备仍然存

在一定的增长空间。

中信重工是国内最早设计制造水泥设备的厂家之一

,

在国

内水泥设备制造行业中占据主导地位， 是国内少数具有成套

提供水泥主机装备能力的企业， 生产了国内最大的水泥磨机、

辊压机、 回转窑、 立磨粉磨系统等。 公司荣获过中国水泥机

械龙头企业称号， 全国建材机械制造二十强中位列第一。 特

别是在日产

5000~12000

吨大型水泥装备方面， 中信重工拥有

独特的技术优势。 凭借在技术及品牌方面的优势， 中信重工

建材装备板块仍然大有可为。

（深圳市怀新企业投资顾问有限公司） （

CIS

）

国之重器 资本市场首航

中信重工是国内重型机械行业龙头企业之一， 重型机械

制造被誉为 “国民经济的开路先锋”， 国家的重型机械制造水

平很大程度上体现了一国的制造业整体水平， 而中信重工堪

称我国重型机械制造业的代表性企业之一。 尽管相对于国内

其他几大重机企业， 中信重工进入资本市场的时间并不算早，

但中信重工的综合竞争实力丝毫不比其他企业逊色。

积极进取的重型机械行业先驱和龙头

中信重工前身为洛阳矿山机器厂， 是我国第一个五年计

划期间兴建的

１５６

项重点工程之一， 主要从事煤炭、 矿山、 冶

金、 有色、 建材、 电力以及节能环保等行业的大型设备及大

型铸锻件的开发、 研制和销售， 其产品在国、 内外占据较大

市场份额， 远销亚、 非、 欧、 美、 澳等多个国家和地区。 公

司于

１９９３

年并入中国中信集团， 并更名为 “中信重型机械公

司”， 后来经过改制， 更名为 “中信重工机械股份有限公司”。

历经半个世纪的建设与发展， 公司已成为中国最大的矿山机

械制造企业、 中国最大的重型机械制造企业之一， 是中国低

速重载齿轮加工基地， 中南地区铸锻和热处理中心， 国家级

理化检验认可单位和国家一级计量企业。

作为全国重型机械行业巨头， 中信重工曾创造了我国多

个第一， 多项突破填补了我国关键领域的空白， 为我国重型

机械行业的发展做出了不可磨灭的贡献。 公司

１９５８

年生产出

新中国第

１

台

２．５

米双筒提升机；

１９７５

年试制成功我国第

１

台

ＳＺ－９／７００９

米竖井钻机；

２００１

年公司又研制出了国内第一台

ＲＰ１２０－８０

辊压机。 近年来， 公司成功开发出了以低温介质余

热发电， 水泥窑消纳城市垃圾， 钢渣、 矿渣粉磨， 褐煤提质，

尾矿处理等为代表的既符合国家产业政策， 又有着广阔市场

前景的节能环保产业技术及装备。

行业领先的研发与创新能力

多年来， 中信重工一直将研发创新视为企业生命力的源

泉， 强大的研发创新能力也是公司能够长期保持高速增长的

奥秘所在。 中信重工拥有业内顶级研发创新平台， 是国家首

批认定的国家级企业技术中心， 长期专业从事矿山装备、 重

型机械行业基础及共性技术的研究与新产品开发以及成套工

艺流程的基础研究和开发设计。 公司所属的洛阳矿山机械工

程设计研究院是国内唯一的矿山机械综合性技术开发研究机

构， 在

２０１１

年发改委评估结果中， 中信重工以

９３．３

分的成绩

在

７２９

家国家级企业技术中心中位列第

３

名。 为使公司的研发

体系与国际接轨， 并始终站在技术前沿， 中信重工在澳大利

亚建立了研发基地， 并与清华大学、 澳大利亚昆士兰大学等

２０

多所院校开展了广泛深入的产学研项目合作， 形成了国内

外联动的开放式研发格局。

近年来， 中信重工还在不断加大研发投入，

２００９

年

~２０１１

年公司研发费用分别为

１．９

亿元、

５

亿元和

５．４

亿元， 占营业收入

的比重分别为

３．４％

、

７．６７％

和

７．６５％

， 研发投入力度行业领先。

依托顶级研发创新平台， 中信重工取得的重量级研发成

果数不胜数。 截至

２０１１

年

１２

月

３１

日， 公司拥有有效专利

２２１

项， 其中发明专利

４６

项， 其中， 多项领先技术及产品获得国

家级奖项。 近三年开发的新产品产值占比分别达到了

７０．２０％

、

７１．５９％

、

７０．７２％

。 除此之外， 公司还承担了包括国家 “

８６３

”

计划、 国家 “十一五” 科技支撑计划在内的多项重大科技攻

关项目； 主持制定国家标准

３０

项、 行业标准

１１

项， 参与制定

国家标准

１１

项。

遍布全球的高端客户资源

作为世界上最大的水泥和矿山装备制造商和国内少有的

几家有能力按照欧美标准设计、 制造水泥和矿业设备的企业

之一， 中信重工以欧美、 澳洲、 南美、 南非、 俄罗斯、 印度

等高端市场和主要新兴市场为战略重点， 在精耕国内市场的

同时， 大力开拓国际市场。 目前， 公司在海外多个国家组建

了中信重工办事处， 形成了遍布全球的营销与服务网络， 全

球化布局已经形成， 自主品牌技术和产品直面国际终端客户。

目前为止， 与公司建立长期战略合作关系高端客户遍布

全球。 国内知名企业有中国神华、 华能集团、 中国黄金、 海

螺水泥等大型企业； 从国外来看， 中信重工先后与世界两大

矿业装备工程公司 （美国福勒、 芬兰奥托昆普）， 世界三大水

泥装备工程公司 （丹麦史密斯、 德国洪堡、 日本宇部）， 世界

五大水泥生产商 （法国拉法基、 瑞士豪西姆、 墨西哥康麦克

斯、 德国海德堡、 意大利水泥集团） 等国际巨头建立了长期

战略合作伙伴关系。 生产的具有完全自主产权的各类矿用磨

机不仅遍布中国各地， 还大量出口到了澳大利亚、 巴西、 俄

罗斯、 巴基斯坦、 印度、 菲律宾、 赞比亚、 南非、 沙特等二

十多个国家， 品牌形象享誉海内外。

世界一流的技术装备能力

作为业内少数能够为矿山、 冶金、 有色、 建材、 环保等

多个领域提供成套技术装备及服务的企业， 中信重工拥有一

流的技术装备及服务能力。 公司总投资达

３９

亿元的 “新重机”

工程， 已于去年全部投产。 “新重机” 工程是中信重工通过

系统投资， 构建的以世界上规格最大、 技术最先进的

１８

，

５００

吨自由锻造油压机为核心的高端重型装备制造工艺体系的系

统工程。

“新重机” 工程是中信重工建厂

５０

年以来投资最大的系

统性工程， 目的是构建极大、 极重装备制造能力， 形成国

内乃至世界稀缺的高端重型机械加工制造能力和世界一流

的高附加值大型铸锻件生产基地。 “新重机” 工程的实施使

公司跻身国内外同行业第一梯队， 确保公司具有全球先进装

备制造业的高端配置， 并将带动企业新一轮产品结构调整，

使得公司的锻造等装备能力将在未来

３０

年持续保持行业

领先。

（深圳市怀新企业投资顾问有限公司） （

CIS

）

专版

Soft Ads

A5

2012

年

6

月

25

日 星期一

工部 生产能力

重型冶铸工部

最大起重能力

６００

吨；可一次性提供精炼钢水

９００

吨，最大钢锭

６００

吨，铸钢件最大单重

５５０

吨；年生产精

炼钢水能力

２０

万吨，大型铸钢件

５

万吨

重型锻造工部

最大起重运输能力

５５０

吨；

１８

，

５００

吨自由锻造油压机、

７５０

吨·米操作机、大截面切割机；最大锻件

４００

吨，

年设计生产大型锻件

１０

万吨

重型热处理工部 年设计热处理件生产能力

６

万吨

重型机加工部

最大起重能力

５５０

吨；

９×３０ｍ

、

６．５×３５ｍ

数控双龙门移动式镗铣床，

Φ３２０ｍｍ

、

Φ２６０ｍｍ

数控双柱落地镗铣

床；年设计机器产品生产能力

５

万吨；最大加工件：箱形件

３０×９×８ｍ

，轴类件最大长度

２５ｍ

，最大环形直径

２２ｍ

重型磨机加工工部 最大起重运输能力

３５０

吨；年设计机器产品生产能力

３

万吨；最大筒体类件

Φ７×２０ｍ

，大齿圈最大直径

１６ｍ

重铸铁业工部

最大起重运输能力

２００

吨；年设计铸铁件生产能力

３

万吨；年产有色铸件

３

，

０００

吨；最大灰铁件

２００

吨、球

墨铸铁件

１５０

吨

�“新重机”工程概况

资料来源：公司招股说明书


