
携资源和技术优势 洛阳钼业引领行业发展

近期， 香港上市公司洛阳钼业

（

３９９３．ＨＫ

；

６０３９９３．ＳＨ

） 回归

Ａ

股

主板上市的消息持续搅动着

Ａ

股市

场， 洛阳钼业也因此受到了资本市

场前所未有的关注。 洛阳钼业是国

内最大， 全球领先的钼、 钨行业生

产企业， 公司的产品包括钼 （钨）

精矿、 氧化钼、 钼铁、 钼 （钨） 酸

铵、 钼 （钨） 粉及钼棒、 板、 条、

丝及稀土材料与制品等。

一方面归功于独特的资源和成

本优势， 另一方面也得益于公司技

术创新能力的增强和经营管理水平

的提高， 洛阳钼业近些年得到了强

劲发展， 即使在钼价处于行业低谷

的

２０１２

年， 公司上半年的净利润也

实现了

２５％

的同比增长。 然而， 回

归

Ａ

股后的洛阳钼业是否能够仍然

保持较快发展， 还取决于下游行业

的景气程度和公司本身竞争优势的

保持。

积极进取的钼、 钨行业先驱和

龙头

洛阳钼业是一家拥有丰厚历史

底蕴的钼生产企业， 是国内钼行业

最有影响力的先驱和龙头之一。

１９９９

年洛阳栾川钼业公司和栾川县

冶金化工公司合并设立了洛阳栾川

钼业集团有限公司， 标志着洛钼集

团正式组建成立。

２００６

年

８

月洛钼

有限整体改制变更设立为股份公司，

改制后的股份公司于

２００７

年

４

月在

香港成功公开发行

Ｈ

股 （简称洛钼

集团， 股票代码

３９９３ＨＫ

）， 共发行

１０．８３６

亿股新股， 募集资金约

８１

亿

港元， 港股的成功上市标志着洛阳

钼业进入了公司发展的新纪元。

到目前为止， 洛阳钼业已经发

展成为以钼、 钨的采、 选、 冶、 深

加工为主， 集科研、 生产、 贸易为

一体的上市公司， 市值居世界矿业

前三十位， 是河南省百强企业和洛

阳市

１６

家重点企业之一。 公司已经

发展成为拥有包括钼 （钨） 精矿、

氧化钼、 钼铁、 钼 （钨） 酸铵、 钼

（钨） 粉及钼棒、 板、 条、 丝及稀土

材料与制品等

３０

多个产品品种， 产

品远销美洲、 欧洲、 韩国、 日本、

东南亚、 香港等国家和地区大型企

业集团。

洛阳钼业并不满足于现有的成

就， 公司的发展战略是以钼为主体，

以钨和贵金属为两翼， 依靠科技创

新、 建设绿色环保矿山、 占领国际

国内市场， 将企业建设成为世界领

先的国际化稀贵金属矿业集团。 为

实现战略目标， 洛阳钼业在 “十二

五” 期间的一个重要任务就是进一

步做强做大， 通过回归

Ａ

股上市募

集资金， 进一步完善和强化自身的

在钼、 钨领域的产业链， 大幅提升

钼、 钨产品的深加工能力和资源利

用效率， 以更加强大的竞争优势和

盈利能力回报股东。

仍然看好钼行业的中、 长期发

展前景

近两年， 受经济下滑、 房地产

调控和固定资产投资放缓多重因素

的影响， 钼的最终消费领域包括建

筑工程、 机械制造、 汽车等行业的

需求均受到了较大压制， 从而也直

接导致钼铁价格处于低位， 较大程

度地影响了钼生产企业的盈利能力

和盈利水平。 尽管钼行业目前仍处

于相对低迷状态 ， 但总体来看 ，

“资源稀缺、 需求大、 不可替代” 的

特性决定了钼行业良好的中长期发

展前景， 钼产品将持续保持旺盛的

市场生命力和需求增长。

钼， 俗称灰金， 是一种银白色

的可锻金属， 主要用于生产低合金

钢、 合金钢、 不锈钢、 工具钢、 铸

铁、 超级合金、 钼基合金等的添加

剂。 添加钼可以使各类合金钢的强

度、 韧性、 耐热性、 耐蚀性和可焊

接性大大提高。 随着我国经济的发

展和经济结构的优化调整， 含钼合

金钢依托其优异的性价比赢得了市

场的青睐， 并特别受到装备制造业

的追捧。 相关资料显示， 钼具有熔

点和沸点高， 高温强度、 高温硬度和

刚性大， 抗热耐震性能和在各介质中

的抗腐蚀性能强， 导热和导电性能良

好， 延伸性能出色等优良特性， 钼铁、

钼化工产品和钼金属制品在各工业行

业都有广阔的用途， 被广泛应用在建

筑工程、 机械制造、 汽车、 造船、 航

空器、 石油管道与钻井平台以及生产

催化剂、 色素、 润滑剂等领域， 并且

在上述大部分应用领域， 钼没有直接

替代品。

钼最重要的下游需求领域之一是

特钢行业。 尽管目前中国的钢铁产量

居世界首位， 但 “大而不强” 的结构

性劣势却十分明显， 一方面表现为是

中国的特钢比重偏低， 目前仅占粗钢

产量的

６％

左右， 与成熟经济体

１５％～

２０％

的比重存在较大差距； 二是特钢

产品中低端产品比例偏高， 中高端产

品占比较小， 与全球特钢市场份额占

有率最高的日本相比， 中国高端特钢

产品仅占

７％

， 低于日本

１８

个百分点。

从西方发达国家的发展经验看，

各国在工业化前、 中、 后期对钢材品

种结构的需求是不一样的， 在工业化

前、 中期， 对建筑钢材和普通板材等

普碳钢的需求较大， 而到了工业化后

期， 钢铁需求将更多地转向高端板材、

不锈钢、 合金钢等特钢产品。 由于目

前我国正处于工业化的中、 后期阶段，

对特钢的需求将会持续保持较快增长，

预计保持在

２０％

左右的年均增长率。

此外战略性新兴产业方面， 《新材料

产业 “十二五” 发展规划》 关于高端

特种钢政策的贯彻以及 “高性能钢铁

材料专项工程” 的落实， 有望在 “十

二五” 末形成

８００

万吨高端特钢的产

能。 可以肯定的是， 国内特钢行业的

快速增长将会拉动钼行业需求的大幅

提升。

有研究机构预测， “十二五” 末

我国特钢需求有望达到

５０００

万吨以上

的水平， 年均增速可达

１０％

以上， 明

显高于普碳钢的增长。 由于较之普碳

钢， 特种钢的含钼量更高， 尤其是钼

品消费份额较高的不锈钢和高速钢，

含钼量均在

４％

以上， 远高于优质碳素

钢

０．２％～０．４％

的水平。 因此， 随着特

种钢附加值的提高， 特钢产业对钼的

需求量也会稳步增长， 为中国的钼铁

需求进一步打开了增长空间。

从供给方面来看， 尽管全球钼储

量较大， 但世界钼产业已基本进入寡

头垄断阶段， 全球前十大钼生产企业

的产量占全部产量的

６６．６％

， 上游对

钼资源价格的控制能力越来越强。 从

国内来看， 钼行业的集中度正在政府

调控下越来越高， 政府通过产业整合

实现产能向污染和能耗低、 资源利用

率高、 技术水平强且具备深加工能力

的优秀大中型企业集中， 并引导产品

结构向高附加值的深加工产品倾斜。

长期来看， 行业集中度的不断集中更

加有利于国内钼的供需和价格稳定，

对像洛阳钼业、 金钼股份这样的资源

垄断企业更为有利。

钨行业有望长期受益于国内制造

业的转型升级

和钼一样， 钨也是国民经济和现

代国防领域不可替代的重要战略性金

属， 具有高熔点、 高密度、 高硬度等

特点。 目前世界上开采出的钨矿， 约

５０％

用于优质钢的冶炼， 约

３５％

用于

生产硬质钢， 约

１０％

用于制钨丝， 约

５％

其他用于其他用途。 钨的下游产品

主要包括硬质合金、 钨钢、 钨材和钨

化工等， 最终应用领域涉及矿山、 冶

金、 机械、 建筑、 交通、 电子、 化工、

轻工、 纺织、 军工、 航天、 科技、 各

个工业领域， 具有广泛的应用空间。

随着经济的快速发展和工业化进

程的加快， 中国已经成为全球最大的

钨消费市场。 截至

２０１１

年， 国内的钨

消费量已占全球

５１．４％

， 成为名副其

实的钨消费第一大国。 和钼产品类似，

钨行业也属于强周期性行业， 近两年

收国家宏观经济的影响市场增速有所

放缓。 但是从中长期的视角看， 随着

中国以硬质合金为主的钨品下游的结

构升级， 钨品需求依然长期向好。 其

中， 最重要的两大引擎来自硬质合金

和高端钨金属制品。

与发达国家的钨品消费结构相比，

国内的硬质合金消费则偏低， 比发达

国家低

２８％

左右， 与此同时， 国内钨

钢偏高， 比发达国家高

２５％

左右。 随

着国内工业化进程的推进， 钨的消费

结构将有望逐渐与发达国家趋同， 因

此， 国内硬质合金消费占比的提升具

有广阔空间。 尽管我国已经是硬质合

金生产大国 （产能、 产量占全球的约

１／３

）， 但高端产品的生产能力依然不

足，

８０％

的高端硬质合金仍然需要依

赖进口。 由此可见， 随着国内硬质合

金生产技术的逐步成熟， 钨品高端市

场进口替代的空间将非常巨大。

资料显示， 钨基合金用于制造攻

击各类装甲目标的穿、 破甲关键部件，

人造卫星、 飞机等飞行器的陀螺仪惯

性元件， 火箭、 导弹的燃烧室、 喷管、

喉衬及方向舵等高温抗烧蚀部件， 核

反应堆隔热和防辐射的屏蔽材料等，

都具有不可替代的地位和作用。 未来，

以航天、 军工、 新能源为代表的高端

装备制造将成为拉动我国经济增长的

重要引擎， 这些高、 尖端技术和装备

的发展将会极大地带动高端钨金属制

品需求的增长。 此外， 随着交通运输

和电子信息产业的高速发展， 钨丝、

钨材等产品的需求也将长期保持增长。

作为国内钨金属行业的巨头， 洛

阳钼业拥有全国第二大钨资源储量和

钨精矿生产能力， 公司必然会成为国

内制造业转型升级， 钨金属制品需求

长期增长的重要获益者之一。

拥有 “资源

＋

核心技术” 优势的龙

头企业将更能把握行业机遇

采矿行业发展到现阶段， 企业的

竞争优势已经不能单用资源储量的多

少来衡量。 尽管资源储量对一家矿企

来说非常重要， 但开采技术、 成本控

制能力、 产品深加工能力和研发创新

能力等因素在企业的竞争中扮演的角

色越来越重要。 纵观世界一流矿企，

无不是在资源、 技术、 创新、 产业链

等各方面均处于领先地位。

在资源储量方面， 洛阳钼业是国内

最大、 世界排名前四的钼生产商， 拥

有全国最大的钼铁、 氧化钼储量和生

产能力， 也是目前国内最大的钨精矿

生产商之一。 公司拥有全球最大的原

生钼矿床之一和第二大伴生钨矿床栾

川三道庄钼钨矿等丰富优质的钼、 钨

资源， 钼、 钨保有储量分别居国内第

一和第三位。 公司目前钼保有金属储

量

１８９

万吨， 国内排名第一。 公司三

道庄钼钨矿伴生钨保有储量金属量

４０．７２

万吨， 平均品位

０．１２％

， 按照钨

矿资源储量排名， 仅次于国内第一大

矿郴州柿竹园钨矿； 按照国内主要钨

矿企业控制的钨资源储量排名， 洛阳

钼业则凭借三道庄的伴生白钨资源名

列第二， 仅次于五矿集团。

除了资源储量外， 洛阳钼业的核

心竞争优势还体现在其覆盖全产业链

的核心技术， 为公司降低开采成本、

提高开采效率 、 提升资源回收率和

钼、 钨产品深加工能力提供了强大的

技术支撑。 例如， 公司建立的国际领

先的采选数字化平台， 大大提高了露

天矿的生产效率， 降低了开采、 选矿

和冶炼等生产成本， 提高了后续产品

的质量。

又如， 公司首创的钼精矿脱油回转

窑富氧自热式焙烧技术， 使位于栾川县

的洛钼集团冶炼有限公司的回转窑钼精

矿焙烧工艺基本实现无碳焙烧， 该技术

节能水平达到一个新的高度， 能耗趋近

于零， 生产能力提高到

２０％

以上； 同

时， 钼精矿自热式焙烧的关键技术及设

备的研发也实现突破， 生产每吨钼精矿

可较原工艺节省

４００

公斤原煤， 荣获

２０１１

年度中国有色金属工业科学技术一

等奖。 此外， 为提升钨钼磷综合回收利

用率， 本公司联合中南大学于

２００９

年

研发了低品位白钨中矿生产仲钨酸铵技

术， 大大降低了废水排放， 解决了钨冶

炼过程中的 “三废” 治理难题。

（深圳怀新企业投资顾问有限公司）

（

CIS

）

洛阳钼业 拥有全方位竞争优势的钼、钨行业龙头

洛阳栾川钼业集团股份有限公

司 （以下简称洛阳钼业或公司） 于

本月

１０

号正式公布了招股意向书，

意味着国内最大钼生产商和全国第

二大钨精矿生产企业洛阳钼业

（

３９９３．ＨＫ

；

６０３９９３．ＳＨ

） 回归

Ａ

股

已经尘埃落定。 招股书显示， 洛阳

钼业拟通过本次

Ａ

股上市募集资金

３６．４６

亿元， 用于四个募投建设项

目。 募投项目实施后， 洛阳钼业的

资源综合利用能力和产业链优势将

更加突出， 从而能够大幅提升公司

的综合竞争实力。 正是基于对募投

项目和公司未来发展的看好， 洛阳

钼业的本次招股得到了各路资本的

积极关注， 公司港股在公司

９

月

１０

日公布

Ａ

股招股意向书当日的单日

涨幅达到

２２．８３％

， 充分体现了资

本对洛阳钼业

Ａ

股上市后发展前景

的强烈看好。

“储量大、 品位高、 成本低”，

不可复制的资源禀赋优势

洛阳钼业是国内最大、 世界排

名前四的钼生产商 ， 拥有全国最

大的钼铁、 氧化钼储量和生产能

力。 公司也是目前国内最大的钨

精矿生产商之一。 洛阳钼业拥有

全球最大的原生钼矿床之一和第

二大伴生钨矿床栾川三道庄钼钨

矿等丰富优质的钼、 钨资源。 公

司的钼、 钨保有储量分别居国内

第一和第二位 。 数据显示 ， 洛阳

钼业目前钼保有金属储量

１８９

万

吨 ， 国内排名第一。 公司三道庄

钼钨矿伴 生 钨保有储量金属量

４０．７２

万吨， 平均品位

０．１２％

。 按

照钨矿资源储量排名 ， 仅次于国

内第一大矿郴州柿竹园钨矿； 按

照国内主要钨矿企业控制的钨资

源储量排名 ， 洛阳钼业则凭借三

道庄的伴生白钨资源名列第二 ，

仅次于五矿集团。

目前， 洛阳钼业目前拥有的主

要矿山资源包括栾川三道庄钼钨

矿、 栾川上房沟钼矿、 新疆哈密

市东戈壁钼矿和洛宁七里坪金矿、

三官庙金矿、 洛宁上宫金矿、 洛

宁虎沟金矿及洛宁干树金矿等。

三道庄钼钨矿是公司全资拥有

的钼钨矿， 为特大型原生钼钨共

生矿， 属于全球最大的原生钼矿

田———栾川钼矿田的一部分， 也是

中国第二大白钨矿床。 资料显示，

三道庄钼矿至今已有四十多年的

开采历史， 于

９０

年代末开始大规

模露天采矿， 截至

２０１０

年末， 三

道庄钼矿保有钼金属储量

５９．５２

万

吨。 目前， 该矿采选能力为

９９０

万

吨

／

年 （

３

万吨

／

日）。

栾川上房沟钼矿是洛阳钼业的

合营公司富川矿业拥有的， 该矿

山紧邻三道庄钼矿， 是同属栾川

钼矿田的另一特大型原生钼矿，

目前， 该矿采矿能力为

１６５

万吨

／

年 （

５ ,０００

吨

／

日）， 选矿能力为

８０

万吨

／

年 （

２ ,４００

吨

／

日）， 目前处于

停产状态 ； 子公司新疆洛钼持有

的新疆哈密市东戈壁钼矿是迄今

为止新疆发现的最大钼矿， 该矿

勘探范围内资源储量为矿石量为

４４ ,１３１．８４

万吨 ， 钼金属量

５０．８０

万吨， 平均品位

０．１１５％

。

洛宁七里坪金矿、 三官庙金

矿、 洛宁上宫金矿、 洛宁虎沟金矿

及洛宁干树等金矿是洛阳钼业控股

子公司坤宇矿业持有的资产。 尽管

２００９

年各矿储量动态监测报告显示

上述各矿采矿证范围内资源已接近

枯竭， 但后经初步深部勘探结果显

示， 各矿深部黄金储量丰富， 具有

开采价值。 根据最新储量及地质勘

查报告， 上宫矿区矿权证内保有金

金属储量

４５,４１３．３

千克， 平均品位

５．９４

克

／

吨， 保有伴生银金属量

７０,

９９５．３

千克， 平均品位

１６．８５

克

／

吨；

虎 沟 金 矿 保 有 金 金 属 储 量

１１,

８３９．２６

千克， 平均品位

４．６３

克

／

吨；

干树金矿保有金金属储量

９,６６８．９５

千克， 平均品位

４．７２

克

／

吨； 三官

庙金矿保有金金属储量

６５０．６９

千

克， 平均品位

１．２９

克

／

吨； 七里坪

金矿保有金属量

１,０５４．８５

千克， 平

均品位

２．２９

克

／

吨。

除了雄冠全国的资源储量优势

外 ， 洛阳钼业的钼资源还具有 “品

位高、 采矿成本低 ” 的显著特点 。

安信证券研究报告认为， 洛阳钼业

的三大矿山的矿石品位均在

０．１％

之

上， 处于国内同业领先水平， 优异

的开采条件和低采矿成本使得公司

极具竞争优势。 一方面， 高品位的

钼矿石使公司的开采成本大幅低于

行业平均水平成为可能； 另一方面，

现代化的数字化采矿控制平台系统

的应用， 大幅提高了采矿及矿石运

送的效率， 进一步降低了开采成本；

再次， 近年来三道庄钼矿的剥采比

也逐年下降。 此外， 由于三道庄钼

矿为钼钨伴生矿， 上房沟钼矿的伴

生铁矿石的储量大、 品位高， 伴生

资源的综合利用可以大大增强矿山

的盈利能力， 为降低矿山整体的采

矿成本提供强大助力。

雄冠全国， 全球领先的生产能力

洛阳钼业之所以称之为钼行业龙

头， 除了遥遥领先的资源储量外， 其

巨大的生产和深加工能力也是重要评

价指标。 招股书显示， 洛阳钼业目前

的钼铁冶炼能力为

２５,０００

吨

／

年， 氧

化钼焙烧能力

４０,０００

吨

／

年， 生产规

模居国内同行业第一 。

２００９

年至

２０１１

年， 公司钼产量 （折合金属量）

分别为

１．５４

万吨、

１．５０

万吨和

１．５５

万 吨 ， 分 别 占 我 国 钼 生 产 量 的

２１．１％

、

２０．５％

和

１９．３８％

， 占全球钼

生产量的

７．３％

、

６．７％

和

６．４％

， 钼产

量位居全国之首， 全球第四位。 近三

年来， 公司氧化钼和钼铁产量的全国

份额逐年攀升，

２０１１

年实现

２８％

的

市场占有率， 市场话语权逐渐加大。

洛阳钼业显著的规模优势对于重

资产的有色金属全产业链企业来讲，

可以充分实现规模经济， 降低成本，

并具有较强的下游议价能力。 同时，

这也使得公司在行业兼并重组、 集中

度提高的浪潮中具备更强的整合实

力， 并得到更有力的地方政策支持。

拥有纵向一体化的完整产业链

作为中国最大， 全球领先的钼生

产商， 洛阳钼业拥有从采矿、 选矿、

焙烧、 钼化工到钼金属加工纵向一

体化的完整产业链条。 世界级的一

体化产业链使得洛阳钼业不仅能够

更好地保证钼精矿、 氧化钼、 钼铁、

钼酸铵等产品的原料供应， 降低成

本， 保证各个环节产品的产量与质

量的稳定性， 还可以快速改变产品

组合以适应市场及客户要求， 向客

户提供产品质量一致及供应稳定的

钼产品， 从而增强公司经营的灵活

性， 最大程度地发挥各个环节的产

能利用效率， 提高公司盈利。

在采选矿方面， 洛阳钼业所属的三

道庄钼钨矿采用采矿效率高、 成本低的

现代化、 安全化的大型露天开采模式，

矿石运往矿山附近破碎站进行破碎加工

后通过输送带、 地下输送带或重型货车

直接运送至浮选厂， 大大提升了开采效

率； 此外， 数字化采矿控制平台的系统

应用实现了现场矿石运输及选矿程序自

动化， 进一步提升了公司在采矿及矿石

运送方面的效率。 在钼矿浮选方面， 洛

阳钼业的选矿采用国内首创的浮选柱技

术和自动化控制系统， 旗下分公司加上

控股子公司的合计选矿能力达到

３０,０００

吨

／

日； 钨矿浮选方面， 公司采用国际

领先的选矿富集技术从选钼尾矿中回收

白钨， 通过对选钼尾矿分别进行粗选、

扫选及精选， 得到品位约

３０％

的钨

精矿。 目前公司的白钨回收能力为

３０ ,０００

吨

／

日。

钼铁冶炼和深加工方面， 洛阳钼

业以

２５ ,０００

吨

／

年的冶炼能力在全国

居首、 全球排名第四， 拥有显著的

规模优势； 深加工环节， 公司在钼

化工方面拥有钼酸铵产能

１ ,２００

吨

／

年， 钼金属回收率可达到

９９％

以上，

募投项目将再扩建

１０ ,０００

吨

／

年的产

能， 以满足公司钼金属制备的原料

需求和日益增长的石油催化剂等化

工领域的需求。

此外， 洛阳钼业还与全球最大的

钼加工企业

Ｍｏｌｙｍｅｔ

合资合作， 共同

将洛阳高科作为唯一的发展平台 ，

专注于钼金属系列深加工产品， 目

标是成为全球三大钼金属生产商之

一。 洛阳高科目前拥有钼粉

７００

吨

／

年， 钼制品

５００

吨

／

年的生产能力，

并建有国内一流的难熔材料科研中

心， 国内钼行业最大的

５ ,０００Ｌ

双锥

型混料机、 最大的上下装料中频感

应烧结炉、 最大的冷等静压机以及

国内最先进的钼杆连轧生产线 。 近

年来， 通过自主创新、 自主研发的

新材料、 新技术、 新设备、 新工艺，

公司先后研发建成了国内首条

３００

吨

／

年稀土钼粉生产线 、 世界首条

１６０

吨

／

年

２５

千克大卷重钼线圈生产

线以及国内首条

１ ,０００

吨

／

年钼制品

烧结生产线，

３００ｍ

３

／ｈ

液氨制氢技改

项目的成功实施填补了国内空白。

募投项目前景看好， 打造更具竞

争力的深加工能力

洛阳钼业此次

ＩＰＯ

募投项目由三

个项目组成， 包括年处理

４２ ,０００

吨

低品位复杂白钨矿清洁高效资源综

合利用建设项目、 年产

１０ ,０００

吨钼

酸铵生产线项目、 高性能硬质合金

项目和钨金属制品及钨合金材料深

加工项目。 募投项目的实施可以进

一步提升洛阳钼业在资源综合利用

和矿产品深加工方面的能力， 使公

司的深加工能力跻身世界一流行列。

年处理

４２ ,０００

吨低品位复杂白

钨矿清洁高效资源综合利用建设项

目主要目的是提升公司三道庄钼矿

开采中大量伴生白钨资源的利用率

和经济效益。 根据招股书， 洛阳钼

业

２０１２

年低品位复杂白钨矿的产量

将达

４２ ,０００

吨。 此前由于冶炼工艺

的空缺， 无法对该种矿产资源进行

进一步加工， 导致低品位复杂白钨

矿只能以低于标准钨矿的价格进行

出售 ， 且其中的钼和磷均不计价，

造成了资源的浪费， 同时影响了公

司的经济效益。 该募投项目的实施

可以大大提高公司选钼尾矿资源综

合利用效率， 项目建成达产后， 预

计年处理低品位复杂白钨矿

４２ ,０００

吨， 年均利润总额为

９ ,７８７．３９

万元，

税后利润为

７ ,３０３．４２

万元。

年产

１０,０００

吨钼酸铵生产线项目

主要用于提升公司在钼化工深加工方

面的能力。 项目采用的二钼酸铵生产

工艺是国内普遍采用的较为成熟的连

续结晶工艺， 该技术生产的产品二钼

酸铵纯度高、 流动性好、 有利于深加

工， 且能减少水和大气污染。 该项目

的实施不仅可以进一步加强和完善公

司钼产品深加工产业链条， 还将对我

国钼酸铵生产技术的进步起到积极的

推动作用。 据测算， 该募投项目达产

后可为公司增加年营业收入

１１９,６５８

万元 （不含税） 和净利润

４,０８３

万元。

洛阳钼业高性能硬质合金募投项

目建设的目的在于充分利用公司的丰

富钨金属资源， 实现钨产业链的延

伸， 提升钨资源附加值。 项目建成后

主要用于生产高性能硬质合金制品，

设计生产规模为

５ ,０００

吨

／

年。 据招股

书测算， 该项目达产后可为公司创造

年营业收入

２７８ ,４０９

万元 （不含税），

年均净利润

３５ ,２４２

万元。

钨金属制品及钨合金材料深加工项

目的实施有利于改变洛阳钼业仅作为

钨资源型企业的局面， 实现产业链条

的延伸、 进一步挖掘钨资源价值， 并

为企业盈利提供新的增长点。 由于公

司三道庄矿区为中国第二大白钨资源

地， 不同于国内大多数黑钨矿， 三道

庄矿区的白钨属于伴生矿， 主要从选

钼的尾矿中回收白钨， 因此钨精矿的

生产没有开采、 破碎、 磨矿等环节，

极具成本优势。 随着 “年处理

４２,０００

吨低品位复杂白钨矿清洁高效资源综

合利用建设项目” 的建成， 公司将年

产超过

１０,０００

吨仲钨酸铵， 通过后续

加工可转化为钨金属制品的重要原材

料———氧化钨粉。 充足的原材料供应

能力为本公司生产钨金属制品、 发展

钨合金材料深加工创造了极佳的条件。

预计项目达产后， 可为公司带来

１０２,

１５１

万元 （不含税） 的年营业收入和

９,

６７４

万元年均净利润的新增业绩。

（深圳怀新企业投资顾问有限公司）
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