
（上接 B8 版）

２

、主要产品的产能利用和产销情况

报告期内，能特科技主要产品的产能利用和产销情况如下表所示：

产品 项目

２０１４

年

１－６

月

２０１３

年

２０１２

年 备注

孟鲁司特钠中

间体

产能（吨）

５０ １００ ８０

生产线于

２０１２

年进行改造，提升产能至

１００

吨

／

年。

产量（吨）

４０．４６ ６４．１１ ８９．９２

产能利用率

８０．９２％ ６４．１１％ １１２．４０％

销量（吨）

３７．０４ ６２．２３ ８６．８６

产销率

９１．５５％ ９７．０７％ ９６．６０％

２

，

３

，

５－

三甲基

氢醌

产能（吨）

１

，

５００ － －

一期工程的产能为

３

，

０００

吨

／

年，

２０１３

年

底试生产，

２０１４

年

５

月达产；

二期工程的产能为

５

，

０００

吨

／

年，于

２０１４

年

６

月试生产。

产量（吨）

１

，

５２７．９２ １９０．４１ －

产能利用率

１０１．８６％ － －

销量（吨）

１

，

５２６．４７ １７７．１ －

产销率

９９．９０％ ９３．０１％ －

２

，

３

，

６－

三甲基

苯酚

产能（吨）

３

，

７５０ ３

，

７５０ －

一期工程的产能为

７

，

５００

吨

／

年，

２０１２

年

下半年试生产，

２０１３

年

５

月达产。

产量（吨）

１

，

９０６．４６ ２

，

０１０．４２ ６８３．２１

产能利用率

５０．８４％ ５３．６１％ －

销量（吨）

１３３．９３ １

，

８８０．７６ ６４．６

自用（吨）

１

，

６８３．８４ ２８４．６ １９０．４３

产销率

（含自用）

９５．３５％ １０７．７１％ ３７．３３％

２

，

５－

二甲基苯

酚

产能（吨）

３

，

２００ ２

，

０００ －

一期工程的产能为

４

，

０００

吨

／

年，

２０１３

年

５

月份试生产，

２０１３

年

６

月达产；

二期工程的产能为

８

，

０００

吨

／

年，于

２０１４

年

１

月试生产，

２０１４

年

５

月达产。

产量（吨）

２

，

３１７．８ １

，

９６７．１２ －

产能利用率

７２．４３％ ９８．３６％ －

销量（吨）

１７８ ８１．６ －

自用（吨）

２

，

０１１．４８ １

，

８５５．８４ －

产销率

（含自用）

９４．４６％ ９８．４９％ －

注：上表中的能特科技各产品产能为时间加权数据。 根据行业惯例，产能数据以达产后每年生产

１０

个月衡量。

３

、主要产品的内销与外销占比

单位：万元

地区名称

２０１４

年

１－６

月

２０１３

年

２０１２

年

收入 销售比例 收入 销售比例 收入 销售比例

国内市场

１４

，

４９２．０１ ７３．９１％ １３

，

３６７．６２ ６２．３７％ １０

，

１０９．８０ ５５．０２％

国外市场

５

，

１１６．２６ ２６．０９％ ８

，

０６３．６９ ３７．６３％ ８

，

２６３．８２ ４４．９８％

合计

１９

，

６０８．２７ １００．００％ ２１

，

４３１．３１ １００．００％ １８

，

３７３．６２ １００．００％

４

、主要产品的平均销售价格变动情况

报告期内，能特科技主要产品的平均销售价格变动情况如下：

主要产品

２０１４

年

１－６

月

２０１３

年

２０１２

年

销售数量（吨） 销售价格（万元

／

吨） 销售数量（吨） 销售价格（万元

／

吨） 销售数量（吨） 销售价格（万元

／

吨）

孟鲁司特钠中间体

３７．０４ １３８．８４ ６２．２３ １６８．９０ ８６．８６ １９６．３５

２

，

５－

二甲基苯酚

１７８．００ ３．７７ ８１．６０ ３．６１ － －

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚

１３３．９３ ３．５０ １

，

８８０．７６ ３．５０ － －

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌

１

，

５２６．４７ ８．１０ １７７．１０ ８．９２ － －

５

、报告期内前五名客户销售情况

报告期内，能特科技对前五名客户的销售情况具体如下：

时间 序号 客户名称

销售额

（万元）

占当期销售

总额的比例

２０１４

年

１－６

月

１

吉林北沙制药有限公司

４

，

７５８．９７ ２４．２５％

２

重庆长寿捷圆化工有限公司

３

，

４７６．２４ １７．７１％

３

北大医药股份有限公司

２

，

８２９．６９ １４．４２％

４ ＤＲ．ＲＥＤＤＹＳ ＬＡＢＯＲＡＴＯＲＩＥＳ ＬＴＤ １

，

４３８．３７ ７．３３％

５

浙江医药股份有限公司

１

，

２９８．２９ ６．６１％

合计

１３

，

８０１．５６ ７０．３２％

２０１３

年

１

北大医药股份有限公司

６

，

１０２．３８ ２８．１１％

２

南京杰运化工有限公司

１

，

９２８．０１ ８．８８％

３ ＭＯＲＥＰＥＮ ＬＡＢＯＲＡＴＯＲＩＥＳ ＬＴＤ． １

，

６４８．０４ ７．５９％

４ ＭＳＮ ＰＨＡＲＭＡ ＣＨＥＭ ＰＶＴ ＬＴＤ １

，

５９５．８９ ７．３５％

５ ＤＲ．ＲＥＤＤＹＳ ＬＡＢＯＲＡＴＯＲＩＥＳ ＬＴＤ １

，

５２７．０９ ７．０３％

合计

１２

，

８０１．４１ ５８．９６％

２０１２

年

１

南京杰运化工有限公司

３

，

４２５．９５ １８．６３％

２

江苏汇鸿国际集团中鼎控股股份有限公司

３

，

２６２．３９ １７．７４％

３ ＤＤＲ．ＲＥＤＤＹＳ ＬＡＢＯＲＡＴＯＲＩＥＳ ＬＴＤ ２

，

２８６．１２ １２．４３％

４ ＰＯＲＵＳ ＬＡＢＯＲＡＴＯＲＩＥＳ ＰＶＴ ＬＴＤ ２

，

０６３．８２ １１．２２％

５

北京智通润康科技有限公司

１

，

５７９．８２ ８．５９％

合计

１２

，

６１８．１０ ６８．６１％

（六）原材料、能源的采购及供应情况

１

、主要原材料采购情况

能特科技生产所需的原材料主要包括间苯二甲醛、甲苯、碳酸钾、四氢呋喃、三氯化硼等。 报告期内，上述原材料的供应充足，能够满足能特科技产品生产和

产能扩充的需要。

时间 原材料 采购数量（吨） 采购金额（万元） 平均价格（元

／ｋｇ

） 占营业成本的比例

２０１４

年

１－６

月

对二甲苯

２

，

７３４．９４ ２

，

２８０．０４ ８．３４ ２０．５３％

氢氧化钠

３

，

５５２．９０ ７０３．８９ １．９８ ６．３４％

氯化钯

０．０９ ７８８．１６ ９１

，

９８９．６０ ７．１０％

间苯二甲醛

４７．５５ ４４５．９２ ９３．７８ ３．４４％

甲醇

２

，

４５３．３２ ５４２．８８ ２．２１ ４．８９％

合计

８

，

７８８．８０ ４

，

７６０．８９ － ４２．３０％

２０１３

年

对二甲苯

２

，

６０３．９９ ２

，

４４７．６０ ９．４０ １７．６２％

氯化钯

０．１２ ９９８．２６ ８６

，

２８７．９０ ７．１９％

氢氧化钠

３

，

６４７．５０ ７５４．１２ ２．０７ ５．４３％

间苯二甲醛

５６．５３ ５９４．２２ １０５．１２ ４．２８％

四氢呋喃

３３８．０８ ５９４．２９ １７．５８ ４．２８％

合计

６

，

６４６．３２ ５

，

３８８．４９ － ３８．８０％

２０１２

年

间苯二甲醛

８９．１ ９８８．０４ １１１．１１ ８．４６％

四氢呋喃

６９５．３４ １

，

４０９．７２ １８．４４ １２．０７％

甲苯

７８５．５２ ６０９．０５ ８．５７ ５．２２％

三氯化硼

３８．０４ ３８９．６８ ９６．５０ ３．３４％

碳酸钾

２０５ １４０．３８ ６．９９ １．２０％

合计

１

，

８１３．００ ３

，

５３６．８７ － ３０．２８％

２

、能源供应情况

能特科技使用的能源类型主要为电、天然气、蒸汽等，报告期内能源供应情况如下：

能源分类

２０１４

年

１－６

月

２０１３

年

２０１２

年

用量 金额（万元）

占营业成本

的比例

用量 金额（万元）

占营业成本

的比例

用量 金额（万元）

占营业成本

的比例

电（万度）

１

，

４４２．４２ １

，

０７０．７６ ９．５１％ １

，

５１７．５５ １

，

１８６．９６ ８．２６％ １

，

０３０．８８ ７７５．８１ ６．６４％

天然气（万

ｍ３

）

２１８．８８ ５９８．７４ ５．３２％ ２８３．０７ ７８６．４９ ５．４８％ ５６．２３ １５７．５２ １．３５％

蒸汽（万吨）

３．７７ ７０２．４２ ６．２４％ １．１３ ２３１．９２ １．６１％ － － －

３

、报告期内前五名供应商情况

报告期内，能特科技对前五名供应商的采购情况具体如下：

能源分类 序号 供应商名称

采购金额

（万元）

占当期采购

总额的比例

２０１４

年

１－６

月

１

中国石化化工销售有限公司华中分公司

１

，

４４８．７９ １６．７７％

２

上海楚恒化工有限公司

９９６．０５ １１．５３％

３

上海广嘉化学有限公司

５３２．４９ ６．１７％

４

新疆中泰化学股份有限公司

４８２．０８ ５．５８％

５

北京世纪裕立化工有限公司

４２２．１４ ４．８９％

合计

３

，

８８１．５５ ４４．９４％

２０１３

年

１

中国石化化工销售有限公司华中分公司

２

，

１６９．２２ １９．２１％

２

天津比格贸易有限公司

１

，

６９０．２８ １４．９７％

３

西安凯立化工有限公司

７９８．６２ ７．０７％

４

石家庄京兆化工有限公司

６０５．７４ ５．３６％

５

连云港金阳化工有限公司

５９３．５０ ５．２６％

合计

５

，

８５７．３６ ５１．８７％

２０１２

年

１

天津比格贸易有限公司

２

，

７３２．１２ １９．９２％

２

石家庄京兆化工有限公司

１

，

４８４．６０ １０．８２％

３

连云港金阳化工有限公司

９８０．５６ ７．１５％

４

西安凯立化工有限公司

８４２．３５ ６．１４％

５

江西赫信化学有限公司

７２０．８６ ５．２６％

合计

６

，

７６０．４９ ４９．２８％

（七）安全生产及环保情况

能特科技高度重视环境保护和安全生产，设立了环境保护部和安全生产部作为负责环境保护和安全生产管理的专职机构，其主要职责包括：根据相关法规、

政策制定能特科技环保、安全工作规划、管理目标，建立健全各项管理制度；负责监督各生产车间、部门的环保、安全工作执行情况以及安环资金投入的实施情

况；组织开展对各生产车间、部门安环工作的考核以及安全环保教育培训；建立安全、环保台账，及时进行信息收集、整理和反馈，等等。

１

、安全生产

能特科技安全行政许可手续齐备。由于存在生产中间产品为危化品的情形，能特科技依法办理了《危险化学品使用许可备案证明》。能特科技还根据《中华人

民共和国安全生产法》及荆州市安全生产委员会有关文件精神，本着“安全第一、预防为主、综合管理”的方针，成立了以法人代表为主要负责人的安全管理小组，

建立了安全工作三级管理网络，制定了全面、严格的安全生产管理制度，主要包括以下内容：

（

１

）建立、健全安全生产责任制度，与相关部门签订安全生产管理责任状，本着“谁主管、谁负责”的原则，实行各级领导负责制。

（

２

）设立专职安全管理人员，主要负责协助企业领导，认真贯彻安全生产法规、制度；审查安全技术措施；组织制定安全生产制度和安全技术操作规程；审查

新建、扩建、改建和大修的设计计划，参加工程验收和试运转等。

（

３

）建立安全教育培训制度，对从业人员进行安全生产教育与培训，保证从业人员具备必要的安全生产知识，熟悉有关的安全生产规章制度和安全操作规

程，掌握本岗位的安全操作技能和事故应急处理能力。

（

４

）建立安全检查制度，包括公司级安全检查、车间级安全检查、日常巡回安全检查，并对检查结果做详细记录。

（

５

）建立设备安全管理制度，包括设备选购与安装调试的安全管理、设备维护保养、报废的安全管理、设备安全档案管理等。

（

６

）本着“预防为主，奖罚分明”的主要原则，建立安全生产奖惩制度，对于应予奖励和惩罚的情形做了具体界定，对于奖惩的具体措施办法也予以详细规定。

（

７

）建立劳动防护用品配备和管理制度，包括劳保用品计划的编制、采购和管理，防护用品与防护器材的使用、管理和检查等。

（

８

）以预防为主，防治结合为基础方针，建立了防火、防爆消防管理制度，主要包括火源、可燃物、爆炸物的管理，消防的组织与设施，火灾、爆炸事故的抢救等

等。

（

９

）建立了危险化学品安全管理制度，对化学危险品的装卸和运输、化学危险品的贮存和保管以及危险品的使用、报废和处理，都做了明确的管理规定。

（

１０

）建立并发布了各岗位人员操作规程，对于

ＭＫ１－ＭＫ５

、精馏、七氯喹哪啶、电焊、抽放料等不同项目岗位的操作规范予以了具体规定，并对重点注意事项

也进行了特别提醒。

（

１１

）明确安全禁令并建立了安全事故的呈报及处罚制度。

（

１２

）按照《工伤保险条例》（国务院令第

３７５

号）的有关规定，企业为所有职工投保工伤保险。

目前能特科技生产平稳、有序，工作标准及内容、从业人员资质、基础设施、设备、劳动防护用品等方面均符合国家关于安全生产工作的要求。 报告期内从未

出现安全生产违法行为，未受到安全生产违法行为处罚。

能特科技在生产过程中需要使用一定种类的化学品，其中部分属于危险化学品范畴。 根据政府主管部门的相关规定，能特科技依法办理了生产所需的各类

危险化学品的行政审批手续。

许可名称 许可范围 有效期至

危险化学品使用许可备案证明

甲苯、四氢呋喃、甲醇、乙醇、正庚烷、硫酸、液碱、固醇、对二甲苯、乙腈、液氨、盐

酸、石油醚、双氧水、二氯甲烷、丙酮、丁酮、醋酸酐、三乙胺、三氯甲烷、氯甲烷

２０１３．０３．１３

至

２０１５．０６．０１

危险化学品建设项目试生产（使用）

方案备案告知书

５

，

０００

吨

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌

２０１４．０５．０８

至

２０１４．１１．０７

危险化学品建设项目试生产（使用）

方案备案告知书

３

，

０００

吨

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌

２０１４．０３．３０

至

２０１４．０９．３０

危险化学品建设项目试生产（使用）

方案备案告知书

１０

，

０００

吨

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚

－

危险化学品建设项目试生产（使用）

方案备案告知书

２

，

０００

吨

２

，

５－

二甲基苯酚

２０１４．０４．１０

至

２０１４．１０．０９

危险化学品建设项目试生产（使用）

方案备案告知书

１０

，

０００

吨

２

，

５－

二甲基苯酚

２０１４．０３．２１

至

２０１４．０９２０

２

、环境保护

能特科技非常重视环境保护管理工作，根据国家有关环境保护的政策法规，制定并实施《质量环境方案》、《环境保护管理条例》、《污水设施使用操作管理制

度》、《废物处理控制程序》等一系列环境保护管理制度，对生产过程中产生的污水、废气和固体废物等对生态环境造成影响的污染进行有效治理或者储存，严格

执行国家相关排放标准。

老厂区排放污染物达到了国家和地方规定的排放标准，并依法领取了排污许可证，排放的污染物总量满足排污许可证要求。

新厂区的

２

，

５－

二甲基苯酚和

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌项目环评验收于

２０１４

年

７

月开始，预计新厂区将于

２０１４

年

８

月底完成验收并取得排污许可证。

（

１

）环保投入情况

能特科技在安全环保方面的资金投入不断提高，最近三年及一期合计投入金额达到

２

，

１６９．２６

万元，具体如下：

单位：万元

许可名称

２０１４

年

１－６

月

２０１３

年

２０１２

年

２０１１

年

环保投入

４７０．０７ １

，

３０９．１３ ２６８．９０ １２１．１７

（

２

）污染物处理措施

能特科技生产过程中排放的污染物主要包括废水、废气、固体废物和噪音，各类污染物的治理措施具体如下：

①

废水处理

Ａ．

老厂区污水处理

由于在生产过程中产生的各类工艺废水属于高浓度有机废水，能特科技采用“内电解

＋

絮凝沉淀

＋＋ＵＡＳＢ＋

生物接触氧化

＋

活性碳吸附”的处理工艺。 对于工艺

废水先经过三效蒸发结晶器预处理， 去除废水中大部分的盐类之后再与挥发溶剂吸收废水一道通过内电解

＋

絮凝沉淀

＋＋ＵＡＳＢ＋

生物接触氧化

＋

活性碳吸附方式

处理达标后排放。

内电解

＋

絮凝沉淀

＋＋ＵＡＳＢ＋

生物接触氧化

＋

活性碳吸附方式污水处理流程如下：

生产车间排出的废水经过格栅拦截大块漂浮物后，自流进入调节池，调节池内加酸调节

ＰＨ

值到

３～６

；调节池内加穿孔管，并通入空气预曝气，达到吹脱部分

挥发性物质基础和混合搅拌的目的。

调节池出水通过泵提升至内电解塔，通过电化学作用将大分子有机物变为小分子，难降解有机物变为易降解有机物，提高废水的可生化性。 同时加入强氧化

剂，水内电解所产生的

Ｆｅ２＋

形成强氧化性的芬顿试剂，使水中难降解物质氧化分解。

内电解池出水通过加碱调节

ＰＨ

与水中

Ｆｅ２＋

或

Ｆｅ３＋

絮凝作用产生絮体，然后进入沉淀池进行泥水分离，去除水中悬浮和胶体状态的物质。

沉淀池出水自流到集水池，通过提升泵抽升至

ＵＡＳＢ

反应器，通过水解酸化、产酸和产甲烷三个阶段将大部分有机物分解为甲烷、二氧化碳和水。

ＵＡＳＢ

出水自流进入生物接触氧化池。 池内设置填料，填料上长满生物膜，已经充氧的污水浸没全部填料，并以一定的速度流经填料，污水与生物膜相接触，

通过池内大量好氧及兼氧微生物的新陈代谢降解水中有机物，有机物转化成二氧化碳和水。

接触氧化池出水自流进入内沉淀池进行固液分离，沉淀下来的生物污泥回流至接触氧化池和厌氧池，以保持池内较高的微生物浓度。

二沉池中通过加

ＰＡＣ

，进一步去除水中的有机物，出水自流进入储水池，如果出水达标，则直接排放；如果不达标则用泵提升到活性碳吸附塔，通过吸附作用

进一步降低难降解有机物。 活性碳吸附池出水达标排放。

初沉池污泥及二沉池剩余污泥定期排入污泥浓缩池进行浓缩降低含水率，然后经板框压滤机脱水后外运处置。

经上述处理之后，生产工艺产生的含盐废水及挥发溶剂吸收废水各污染因子产排污情况达标，满足相关环保标准要求。

Ｂ．

新厂区污水处理

车间原废水用泵抽至芬顿氧化池，调整

ＰＨ

后投加

Ｆｅｎｔｏｎ

试剂，利用产生·

ＯＨ

（羟基自由基）使难降解有机物开环分解成小分子物质，并去除生物毒性。 向反

应后废水中投加絮凝药剂生成矾花，在物化沉淀池进行泥水分离，上清液进

２＃

集水池。

２＃

集水池中废水泵抽至

ＰＵＡＲ

池，将大部分有机污染物分解为甲烷、二氧化碳、水等无机物。

ＰＵＡＲ

出水自流进入水解酸化池，将难降解有机物分解成易降

解有机物、将大分子有机物降解成小分子有机物，提高废水的可生化性后进入生物接触氧化池，好氧微生物在有氧的条件下，将废水中的一部分有机物用于合成

新的细胞，将另一部分有机物进行分解代谢以便获得细胞合成所需的能量，其最终产物是

ＣＯ２

和

Ｈ２Ｏ

。生物接触氧化池出水进二沉池进行泥水分离，上清液自流

入

３＃

集水池通过泵提升至多元催化氧化系统，通过臭氧氧化作用对废水中难降解有机污染物进行降解，出水自流入活性炭吸附罐，上清液通过标准排放口自流

入清水池，池内清水通过泵抽至污水管网达标排放。

物化污泥、剩余污泥进污泥浓缩池，初步减容后由泵抽至板框压滤机脱水，干泥外运处理。

②

废气处理

Ａ．

老厂区废气处理

对于废气主要污染物烟尘和

ＳＯ２

，能特科技采用麻石水膜脱硫除尘器进行一级净化，完成第一级净化后的烟气再采用双碱法脱硫，除尘总效率达

９７．５％

，脱

硫总效率达

７０％

。锅炉烟气经脱硫除尘之后通过

４０

米烟囱高空排放，排放浓度为

１６０ｍｇ／ｍ３

，排放量为

７．６ｔ／ａ

，

ＳＯ２

排放浓度为

３８９ｍｇ／ｍ３

，排放量为

１８．５ｔ／ａ

。各污染

物排放浓度及烟囱高度均能达到《锅炉大气污染物综合排放标准》（

ＧＢ１３２７１－２００１

）中燃煤锅炉二类区

Ⅱ

时段标准要求。

Ｂ．

新厂区废气处理

新厂区废气污染源为真空泵废气，主要含有少量的甲醇和酚类，能特科技用水进行三级喷淋来吸收废气中的甲醇以及去除苯酚等污染物。 真空泵尾气经三

级喷淋洗涤塔洗涤后，洗涤塔尾气排放满足《大气污染物综合排放标准》（

ＧＢ１６２９７－１９９６

）之二级标准限值。

③

固体废物处理

Ａ．

老厂区固体废物处理

老厂区所产生的各类固体废物污染防治措施如下：

锅炉煤渣：产生量为

１１０５ｔ／ａ

，收集后集中处理。

生活垃圾：项目产生的生活垃圾为

７０．２ｔ／ａ

，统一由环卫部门收集清运。

危险废物：工艺流程产生的反应废渣

１１．３０５ｔ／ａ

、含盐废水预处理残渣均属于

ＨＷ０６

危险废物，反应废渣单独收集后交由有资质单位处置，溶剂回收产生的废

活性炭

１．６８ｔ／ａ

、污水处理产生的废活性炭

１ｔ／ａ

均属于

ＨＷ０２

危险废物，废活性炭单独收集后交由具备相关资质的第三方公司处置。

剩余污泥：污水处理产生的剩余污泥

６ｔ／ａ

，干化至含水率小于

６０％

后交由环卫部门处置。

含盐废水处理回收盐分：含盐废水处理产生的氯化镁

６４．３９５ｔ／ａ

、氯化钠

２２．９０１ｔ／ａ

，经收集后集中处理。

Ｂ．

新厂区固体污染物处理

新厂区所产生的主要固体废物为：废催化剂、混酚、废矿物油、废分子筛、硫磺残渣、精馏残渣，纯水装置产生的反渗透膜以及废活性炭等。 对于这些固体污染

物的具体处理措施如下：

固体废物排放一览表

固体废物名称 排放量（

ｔ／ａ

） 排放去向 备注

废催化剂

Ｓ１

６９２

厂家回收处置 主要为固体酸催化剂

废催化剂

Ｓ２

厂家回收处置 含铁、铝废物催化剂

混酚

２

，

８００

外售 混酚

导热油

１５

外售 废矿物油

熔盐

３０

厂家回收处置 硝酸钾、亚硝酸钠及硝酸钠组成的混合物

废分子筛

１．５

厂家回收处置

反渗透膜

１

厂家回收处置

废活性炭

２

厂家回收处置

污水处理站污泥

３０

干化至含水率小于

６０％

后交由环卫部门处置 含水率

８０％

污水处理站废活性炭

４

厂家回收处置

硫磺残渣

Ｓ１ ２．２

外售 主要为硫磺

精馏残渣

Ｓ２ １９３．５

送交有资质单位处置 含杂质、二甲酚

污水处理站污泥

８

干化至含水率小于

６０％

后交由环卫部门处置 含水率

８０％

生活垃圾

１０４．１

园区环卫部门厂家回收处置

采取以上措施后，新厂区的固体废物全部得到妥善处置或综合利用，排放量很低，既体现了资源化的原则，也尽量满足了无害化的要求，对环境影响较小。

④

噪声处理

Ａ．

老厂区的噪声处理

老厂区的噪声源主要来自空压机、凉水塔、泵类、风机等，主要是空气动力噪声和机械噪声。 针对噪声，能特科技首先采用先进的生产工艺，尽量选用噪声小

的先进设备；其次根据设备产生的噪声特性及操作特点，对设备采取消声减振措施，如设减振基础、消声器等设施。 同时修建隔声间，对车间墙壁、门窗进封闭、修

建绿化隔离带等措施进行治理，治理后噪声值降低

２０～２５ｄＢ

（

Ａ

）。 经过优化处理之后，上述噪声源产生的噪声叠加值满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》

（

ＧＢ１２３４８－２００８

）中

３

类限值要求。

Ｂ．

新厂区的噪声处理

新厂区主要噪声源为空压机、真空泵、离心泵以及各类风机等。 主要为机械噪声、空气动力性噪声，声频以中、低频为主。 能特科技针对上述噪声采取的主要

处理措施为：对真空泵泵房、空压站采用密闭隔声处理，墙体采用防噪设计，门窗用隔声门窗，室内顶和内壁敷设适量吸声材料，风机基座安装减震器，机房外的

压风管道外敷吸声材料，在进、出风口安装弹性接头并加装消声器。 通过厂房隔音及减震等减缓措施处理后，厂界噪声基本满足《工业企业厂界环境噪声排放标

准》（

ＧＢ１２３４８－２００８

）

３

类标准限值，实现达标排放。

（

３

）环保达标情况

①

污染物总量指标及减排落实情况

根据荆州市人民政府办公室《关于印发荆州市

２０１３

年主要污染物总量减排工作方案的通知》，荆州市主要控制污染物为

ＳＯ２

（二氧化硫）、

ＣＯＤ

（化学需氧

量）、氨氮、烟尘和工业粉尘，能特科技总量控制对象为废水、

ＣＯＤ

、

ＳＯ２

和烟尘。 报告期内，能特科技的废水、

ＣＯＤ

、

ＳＯ２

和烟尘排放总量指标落实情况及减排落实

情况均符合环保要求。

②

环保部门的核查意见及募集资金投资项目环评批复

能特科技《关于申请审批湖北能特科技股份有限公司年产四万吨

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚项目环境影响报告书的请示》（湖北能特【

２０１１

】

２２

号）项目已于

２０１２

年

２

月

２７

日取得了湖北省环境保护厅下发的鄂环函【

２０１２

】

１６１

号《关于湖北能特科技股份有限公司年产四万吨

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚项目环境影响报告书的批复》。

该项目总投资

２８

，

０００

万元，其中环保投资

３５４

万元，项目建设已取得省环保厅的同意，有效期为五年。

（八）主要产品的质量控制情况

能特科技注重全面质量管理，建立标准的质量管理体系。 为确保产品质量满足顾客的需求，能特科技从研发、原料供应、生产、设备、质量检验、质量监督与市

场销售各个环节加强管理，建立完善的组织机构；同时不断致力于提升企业质量标准化管理，明确质量方针与目标，并围绕厂房与设施、设备、物料、验证、文件管

理、生产、质量保证、产品的发运与召回、自检等方面建立了整套的软件，从硬件、软件两方面保证了体系的正常运行。

１

、质量控制标准

为充分利用能特科技的工艺技术优势，向客户提供具有高品质、高效价的产品，能特科技在产品没有国家标准、行业标准的情况下，结合实际情况以及客户

标准和要求，建立了检测项目完整、检测手段先进、标准控制水平高的产品质量内控标准，客户对能特科技按照企业标准生产的产品质量普遍予以认可。 能特科

技的主要产品质量标准的具体情况如下：

产品名称 标准名称 标准号

ＭＫ４

企业标准

Ｑ／ＪＮＴ ００１－２０１３

ＭＫ５

企业标准

Ｑ／ＪＮＴ ００１２２０１３

２

，

５－

二甲基苯酚 企业标准

Ｑ／ＪＮＴ ００４－２０１３

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚 企业标准

Ｑ／ＪＮＴ ００３－２０１３

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌 国家标准

ＨＧ／Ｔ ４４１５－２０１２

叔丁基亚磺酰胺 企业标准

Ｑ／ＪＮＴ ００６－２０１３

氨基茚满盐酸盐 企业标准

Ｑ／ＪＮＴ ００５－２０１３

２

，

３

，

５－

三甲基苯醌 企业标准 已报湖北省质量技术监督局备案

２

，

３

，

５

，

６－

四甲基苯酚 企业标准 已报湖北省质量技术监督局备案

亚硫酸钠 企业标准 已报湖北省质量技术监督局备案

２

、质量控制组织体系

能特科技依据

ＩＳＯ９００１

：

２００８

质量体系标准及《药品生产质量管理规范（

２０１０

年修订）》，构建了稳定完善的质量管理体系。 能特科技的质量控制体系由总经

理直接领导，经总经理授权的质量副总具体负责质量控制体系的建设、维护，以及产品质量管理控制工作。 能特科技的质控组织体系中，负责质量管理的部门由

ＧＭＰ

办公室、质量保证部和质量控制部组成。 组织架构如下：

ＧＭＰ

办公室依据《药品生产质量管理规范（

２０１０

年修订）》规范，负责管理、制订、修订、完善生产质量管理文件以及内外质量审计组织工作。

质量保证部主要负责对产品生产过程进行质量监控与质量放行；监督和参与各车间的工艺验证、清洁验证和设备验证；并参与对供应商的质量审计和客户

投诉的原因调查分析、偏差调查管理等相关工作。

质量控制部的主要职能包括负责原料、中间体、产品的质量检验及产品稳定性考察；产品质量检验标准的制定；负责检验方法、检测设备的验证管理工作；参

与偏差调查工作等。

在质量控制体系运行中，能特科技通过原辅料进厂检测、生产过程监督、出厂检验三方面进行产品质量监控工作。 以质量管理部门为主，研发中心、供应部、

销售部、生产部、设备部以及项目部等提供系统、有机的协作工作，共同确保产品质量。 在生产上应用在线监控手段，提高自动化控制水平，保证和提高质量控制

水平；在质量跟踪上注重客户质量反馈和审计报告，积极按照客户意见进行改善，不断提高产品质量层次。

３

、产品质量控制管理制度和流程

能特科技实施全方位质量管理体系，质控流程贯穿于采购、研发、生产、销售、售后等方面，重点集中于物料控制、过程监控、成品放行和客户投诉处理四大环

节。 具体控制流程如下：

（

１

）物料控制

为确保所采购物料质量的稳定性，能特科技制定了《供应商审计、评估和批准、撤销程序》、《主要物料供应商现场审计管理规程》等文件，规定了物料供应本

着优质、定点、就近、经济、合法的原则。 供应商必须是经过国家有关部门注册批准、具有相应生产或经营批文的合法企业，且具有相应产品的生产、检测设施设备

条件和较完善的质量保证体系，产品满足相应的质量标准要求，售后服务完善。

针对物料入厂、存放及发放环节，能特科技制定了《物料购入管理制度》、《物料接收管理规程》、《物料贮存管理规程》、《物料发放管理程序》、《物料收回管理

规程》及《物料放行审核管理规程》等管理文件，确保符合标准规定的物料才可投入使用。

（

２

）过程监控

在生产过程质量监控方面，能特科技制定了《药品生产过程管理规程》、《生产现场管理规范》、《中间体放行审核管理规程》等文件，对生产过程中人员、设备、

卫生、工艺规程、物料等方面做了具体说明与规范，着重强调工艺纪律的严肃性，对主要生产岗位要求各级质监员进行全面监控与重点检查。 在生产过程、各种物

料的传递和加工、文件的填写和流转过程中都有

ＱＡ

质量监督员进行严格的监控，防止在生产过程中出现可能的差错、混淆与污染。

对于中间体的检验与放行，授权人员依据《车间取样制度》、《取样管理规程》进行取样，填写样品标签、请验单，与样品送质量控制部、填写《中间体送样记

录》，化验室人员根据相应的检验标准操作规程进行检验，并及时完成检验记录。 检验结果经过复核无误后出具检验报告，并经负责人或授权人签字后报送车间

和（或）质量保证部。

（

３

）成品放行

在成品放行方面，能特科技制定了《成品放行审核管理规程》，规定每批成品放行前，生产部门与质量保证部均要对一切与该批成品相关的制造、包装、检测

记录进行审核，经审核无误后可签名放行。 在具体检验流程上，质量控制部检验人员首先根据《取样管理规程》，对待包装产品或成品进行取样，并在检验过程中

及时填写检验记录和实验室日志，在依据检验结果作出评定后，检验记录由有资质的第二人进行复核，如检验结果异常，将按《实验室偏差管理规程》进行结果调

查，如检查结果正常，则出具检验报告书并递交至质量保证部，由质量保证部根据生产过程监控情况决定是否予以放行。

（

４

）客户投诉处理

针对产品上市后的管理，能特科技制定了《产品销售管理规程》、《用户投诉管理规程》及《产品召回管理规程》、《退回产品程序》等文件。 如产品出现或怀疑有

质量缺陷的，存在严重安全等方面隐患，已产生或可能生产对能特科技声誉有重大影响的情况，启动召回程序；此外，能特科技还制定了《产品质量回顾分析操作

规程》、《变更控制管理规程》、《实施纠正和预防措施管理程序》，对客户的质量方面意见与建议等积极采纳，依法修改各项质量管理制度。

４

、产品质量控制效果

能特科技严格执行质量年度审核控制程序，在每一个会计年度的年初组织对上一年度的产品质量情况进行审核。 根据各年度质量审核报告显示，能特科技

生产全部产品均符合企业内控质量标准和法定标准，未发生重大质量纠纷。

（九）标的资产研发情况

１

、研发机构设置

自创立伊始，能特科技就高度重视技术研发和工艺革新，并将其视为核心竞争力的重要组成部分。 目前能特科技的研发体系为首席科学家领衔下的各研发

小组合作协同制，主要研发部门包括信息中心、技术评选组、技术研发组、反馈中心和工艺优化组，具体研发机构设置情况如下：

２

、研发流程

（

１

）信息中心

信息中心主要职能体现于两大方面：其一，通过对医药中间体相关产品市场规模容量、技术研发门槛、现有工艺收率、现有供应商情况及市场竞争格局的市

场调查，为研发部门开拓新的技术研发领域、革新既有生产工艺提供必要的前瞻信息及立项选题。 其二，了解客户产品特点及具体需求情况，明确客户需求及主

要关注问题，为研发部门确定最终研发方向提供参考信息。

（

２

）技术评选组

首席科学家牵头组织专家委员会，根据整合信息中心提供的资讯信息，若产品市场前景有限，则放弃现有方案并重新收集新的产品信息；若产品市场前景明

朗，则对技术的研发方向，重大项目及相关技术提供咨询评估，就相关领域生产工艺的应用效率和提升空间展开评判，并结合能特科技具体研发情况展开进一步

筛选，若能确立自身研发、生产优势，则将其加入重点生产工艺开发名录。

（

３

）技术研发组

技术研发组主要负责重点工艺开发的执行的落地执行。 其具体职责为根据技术评选组确定的开发名录，在实验室内完成对生产工艺路线的实验比较，确定

最佳工艺路线，试制出目标样品，并核算预测大规模生产的成本。 若预测生产成品较高，则选择放弃此产品或重新开发、革新生产工艺；若预测生产成品较低，则

通过能特科技现有渠道将产品样品给予客户试用，接收反馈意见。

（

４

）反馈中心

反馈中心的主要职责是在实验生产出的目标产品给客户试用之后，根据客户的试用效果及问题要求形成反馈意见，并回馈给技术研发组予以改进。

（

５

）工艺优化组

工艺优化组是在技术研发组根据反馈意见改进相关技术后，承担中试研发成果以及技改和引进项目的工业化设计任务，并根据规模生产的条件要求，进一

步改善优化相关生产工艺，确保研发生产产品达标、生产过程环保健康，最终形成成熟稳固的工业化生产工艺。

３

、研发人员情况

研发活动是企业面向未来发展战略的重要技术支撑，得到了能特科技管理层的高度重视。 目前能特科技已经形成了以研发中心为核心，质量部化验室、生产

技术部为支撑的研发体系，并建立了一支创新能力强，专业素质高、研究能力强的研发队伍。

能特科技研发中心由享受国务院特殊津贴的正教授级高级工程师陈烈权先生和入选国家“千人计划”创业项目的蔡东伟博士领衔，为研发能力的提高、技术

难题的解决和科研成果落地方面提供了有力的支撑。

能特科技董事长、总经理陈烈权出生于

１９６３

年，中国国籍，国务院政府特殊津贴专家、正教授级高级工程师。

１９８６

年毕业于荆州师范学院（现长江大学）化学

系；

１９８６

年至

１９８７

年任教于湖北省石首市第一高级中学；后任职于楚源集团，历任技术科长、车间主任、质检科长、经营副总经理、生产副总经理、总经理；

２０１０

年

５

月设立能特科技。

２０１０

年

５

月起任能特科技董事长、总经理。

能特科技首席科学家（

ＣＴＯ

）蔡东伟出生于

１９６３

年，现为美籍华人，

１９８３

年毕业于广州中山大学化学专业；

１９８４

年

１９８９

年于美国哥伦比亚大学有机化学专

业取得硕士、博士学位；

１９８９

年至

１９９２

年在美国斯坦福大学做博士后研究；

１９９２

年

２００４

年任默克合成工艺研究室高级研究员、高级调研员；

２００５

年归国，现任

能特科技首席科学家。

自

１９８９

年以来，蔡东伟博士长期从事合成新药的技术开发工作，在国际化学杂志（如

Ｈｅｔｅｒｏ

化学专论等）上发表有关学术论文

３０

余篇，获得了十项国际专

利（如吗啉复方制剂的聚合方法、

ＰＧＤ２

对抗制剂生产方法等），同时也先后数次担任国际研讨会（如

ＡＣＳ

会议、

ＩＵＰＡＣ

国际会议等）的特约报告人，并到美国各大

院校（宾西法尼亚州立大学等）进行演讲，是美国化学学会会员。

在蔡东伟博士的带领下，能特科技研发和生产出多种高技术含量的医药中间体（吉西他滨中间体、孟鲁司特钠中间体、盐酸洛贝林中间体等），获得了多个发

明专利。这些产品采用最新的合成技术，填补在国内领域的空白，占有显著的技术领先优势。

２００９

年，蔡东伟博士获得了荆州市“突出贡献奖”称号，被聘为长江大

学客座教授；

２０１０

年，被认定为湖北省特聘专家，入选为湖北省首批“百人计划”，

２０１１

年，入选国家第六批“千人计划”。

能特科技的副总经理（主管研发）代齐敏先生于

２００３

年毕业于兰州大学化学化工学院，在功能有机分子国家重点实验室完成毕业设计，获学士学位。 毕业后

曾任职于北京清华紫光英力化工、乐威泰克医药技术，作为项目负责人完成了多个新型医药中间体项目的研发和生产。

２００７

年后任职于香港理工大学深圳研究

院药物研究所，历任项目组长、项目总协调人、副主管等职务，负责完成了抗耐药性抗生素和治疗前列腺癌等两项重大新药研发项目，同时完成了多个手性药物

中间体的研发任务。

２０１１

年起任职于能特科技股份有限公司，现任研发副总经理。

能特科技研发中心由首席科学家蔡东伟博士直属领导，首席科学家全面负责能特科技的研发活动，包括新产品从工艺设计、实验室研发到投产前的全过程；

对新产品批量生产后进行跟踪研究；对现有产品生产工艺持续改进等等。 质量部下设的化验室为研发提供检验设备，承担研发中的检验任务；生产技术部下设的

中试车间负责对新产品、新工艺进行中试放大，促进研发成果的转化。

截至目前，能特科技拥有专职研发人员

７３

人，大部分在精细化工或医药学领域受过良好教育，具有较为突出的专业研发能力，主要研发人员均在能特科技

工作

３

年以上，核心技术人员稳定。

４

、研发投入情况

长期以来，能特科技一直以技术革新作为企业发展的第一推动力，研发投入也一直维持在较高水平，近年来对研发活动的重视程度更是不断提高，不断加大

相关研发项目的投入，并注意加强与外部科研机构的合作，使能特科技的研发水平稳步上升。 最近三年及一期，能特科技研发投入的具体情况如下：

单位：万元

时间 研发投入（万元） 销售收入（万元） 占比

２０１４

年

１－６

月

６７２．９０ １９

，

６２６．７９ ３．４３％

２０１３

年

６５２．４３ ２１

，

７１１．９９ ３．００％

２０１２

年

７４１．３１ １８

，

３９１．３９ ４．０３％

２０１１

年

５１８．４３ ７

，

１３８．９８ ７．２６％

５

、研发项目情况

（

１

）已经完成的研发项目

序号 项目名称 主要内容 完成时间 项目实现的效果

１

钯金属的循环回收工艺研究

建立系统的氯化钯循环回收利用的工艺流程； 使钯

金属的回收率达到

７０％

２０１０

年

系统建立了钯金属的回收循

环利用工艺， 降低了生产成

本并保证了关键性基础原材

料的供应

２

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚合成工艺

技术

探索以苯酚作为主要原材料， 采用先进的定位催化

剂和固定催化技术，一步合成目标

２０１１

年

一步直接合成

２

，

３

，

６－

三甲基

苯酚，大幅降低生产成本，同

时填补了国内生产技术空

白，打破了国际化巨头的技术

和市场垄断

３

手性对氟苯乙胺的研发

通过技术革新将酒石酸固载在特定的高分子材料

上，形成固定床的拆分体系，提高拆分效率并降低生

产成本

２０１２

年

形成了一套完整的手性对氟

苯乙胺的试验、 检测和生产

技术系统

４

间苯二甲醛新工艺合成研究

开发无污染的绿色合成路线， 降低间苯二甲醛在

ＭＫ５

中的成本比例，制备高纯度、高含量的间苯二甲

醛

２０１２

年

顺利实现间苯二甲醛新工艺

合成顺利实现

５ ＭＫ３

合成技术革新

降低生产原料成本，开发代替碘的工艺路线，开展用

邻溴苯甲酸甲酯代替邻碘苯甲酸甲酯的技术攻关

２０１２

年

成功开发不使用邻碘苯甲酸

甲酯的工艺方法， 同时收率

高于原有工艺， 且钯的回收

率良好

６

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌合成的工

艺和工程

建立清洁环保、安全可靠、质量可控、价格低廉的生

产工艺，并取得大规模生产的工程参数

２０１３

年

成功开发国内领先、达到国际

水平的

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌合

成工艺

（

２

）目前正在进行的项目

序号 项目名称 项目主要内容 进展阶段 拟达到目的

１

他汀类药物侧链的合成工艺 研究安全、环保、有成本优势的合成工艺

已建立一条价格低廉、 原料易得、条

件可控的工艺路线，已得到合格产品

完成中试，推向大规模生产

２

核苷磷酸侧链的合成工艺 建立核苷磷酸侧链的生产工艺 已合成小批量产品 作为产品和技术储备

３

３

，

９－

二乙烯基

－２

，

４

，

８

，

１０－

四

氧杂螺［

５．５

］十一烷的合成

研究

３

，

９－

二乙烯基

－２

，

４

，

８

，

１０－

四氧杂螺

［

５．５

］十一烷的吨位规模合成工艺

已合成

２

吨产品，工艺稳定 作为产品和技术储备

６

、合作研发情况

为充分利用专业院校的科研硬件资源和软件资源，实现产学研的有机结合，能特科技与武汉大学、长江大学等高校院所签订了相关合作研发协议，并与武汉

大学合作建立了荆州首个院士专家工作站，获得专家院士的指导帮助，为科研开发工作提供有力支撑。

能特科技对与外部单位合作研究项目采取了严格的保密措施，具体包括：

（

１

）与核心技术人员签订完善的劳动合同，并采取股权激励、提升职业发展空间等多种激励措施；

（

２

）与外部研发合作单位订立详尽的合作协议；

（

３

）严格限制核心技术秘密与重要研发资料的人员接触范围。

７

、技术创新机制

能特科技一向重视技术研发和工艺革新工作，并通过一系列管理机制和办法措施为技术创新提供制度保障，以确保技术创新竞争力的充分发挥。

（

１

）建立科学合理的管理体系

能特科技将创新视为企业最重要的发展战略之一。 围绕这一战略布局，已建立起一套较为完善的研发管理体系，相继制定了《技术创新管理制度》、《绩效评

价管理制度》、《技术投入财务核算制度》、《研发立项批准制度》、《实验室管理制度》等一整套研发管理制度，构建了以项目管理、目标管理和绩效管理为核心的管

理机制。 为保障研发工作的快速有序推进，能特科技实施年度目标、月度目标分级管理，随时跟踪研发项目的进展情况，及时解决研发中面临的问题，确保研发项

目顺利完成。

（

２

）构筑积极有效的激励机制

为激励员工更好开展研发工作，以进一步保证研发质量、加快推进研发工作进度，能特科技制定了严格的研发绩效考核和改进创新奖励机制，并设立了专门

的创新评定委员会，制定创新点评定标准，对相关人员实行分项目、按不同阶段科研成果给予奖励的薪酬制度安排；同时还鼓励员工充分发挥主观能动性，大力

推进工艺优化及产品技改，将工艺创新节约的生产成本按一定比例用于奖励，从制度上为技术创新、降本降耗、增加效益提供保证。

（

３

）构建规范可行的项目管理机制

对于项目立项管理，能特科技实行评估制，项目立项主要有两种方式，其一是由研发人员根据自身工作实际情况主动提出研发项目申请，再由能特科技组织

相关专家进行论证审核。 其二依据总体发展规划做出项目研发安排，再以内部招标的形式招募项目组成员或根据实际情况安排人员参与。

对于项目研发的执行管理，则主要采取项目组责任制。项目组的职责涵括了从项目筹备到研发试验再到会同各生产部门实现产业化的全过程。在管理上，项

目组实行项目经理领导下的专人专责制，项目任务经分解设置为各项小课题，再将具体任务分置落实到人。 作为最终负责人，研发项目经理全程负责项目实施及

推进工作，其职责涵括推动项目立项、制定工作计划、统筹推进项目研发进度和安排各阶段财务预算等等。 研发项目的评审跟踪和考核验收则由能特科技专家委

员会监督执行。

（

４

）创建健全完善的人才引进培养机制

能特科技实施外部引进和自身培养相结合的人才发展战略。 在对外引进上，采用外聘、兼职研究、技术开发顾问等方式吸引行业内专家加入研发队伍；在自

身培养中，根据不同工作岗位的业务技能要求，对研究开发、工艺研究、技术测试人员进行相关业务培训，以满足研发设计和经营管理的需要，尤其是对主要技术

人员及关键岗位人员，定期开展研发流程体系、行业领域最新技术、生产工艺流程改进等重点培训，适应产能扩大、引进先进设备增多、研发项目增加等方面对技

术研发能力的要求，促进技术水平和创新能力的不断提高。

（

５

）探索实施产学研一体的合作机制

为保障企业的长期可持续发展，能特科技坚持走产、学、研结合的技术发展道路，通过与国内重点高校及研究机构进行技术合作与交流，以及外聘专家担任

公司技术顾问、联合技术研发、开展技术交流和员工培训等方式，建立了密切的“产、学、研”合作关系，借助高校院所和科研机构的理论研究成果，进一步提高了

公司的研发创新实力，并有力地促进了科研成果的转化和科技创新。

（十）主要产品的生产技术及创新

能特科技立足于技术研发和工艺革新，在工艺路线、工艺技术和生产装备等方面不断创新，通过工艺技术的不断改进优化，主要产品各步反应收率等指标得

以提高，成本持续下降，形成了较为明显的成本优势。 近年来，能特科技先后对

ＭＫ３

合成、邻溴苯甲酸甲酯工业合成、部分关键催化剂的循环回收等展开技术工

艺革新，使得多项生产工艺指标达到国内领先、国际先进水平。

目前，能特科技的主要产品的生产技术和创新情况如下：

１

、

２

，

３

，

６－

三甲基氢醌的独创合成工艺路线

（

１

）

２

，

５－

二甲基苯酚

２

，

５－

二甲基苯酚的传统合成工艺是以对二甲苯为原料，经过磺化、碱熔两个步骤反应制成

２

，

５－

二甲基苯酚，在此过程中产生大量的废水排放，因整体无法实

现自动化控制，产品综合收率较低，且废水治理成本更高，环境污染严重。 能特科技在此基础上进行了工艺的创新，仍以对二甲苯为原料，通过对反应溶剂体系的

革新，成功实现两步反应的半自动化控制和循环套用，收率较高，解决了污染排放的问题，实现了产量和品质的提升，并大幅降低了生产成本。

工艺 合成原料 合成工艺方法 工艺特点

能特科技新工艺 对二甲苯 磺化、碱熔 自动化连续生产、循环套用、成本低，无废水排放

传统工艺 对二甲苯 磺化、碱熔 釜式间歇生产、成本高，产生大量废水

（

２

）

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚是合成维生素

Ｅ

的重要中间体之一，早期生产工艺是以巴豆醛、戊酮为原材料，通过缩合反应得到三甲基环己烯酮，再通过脱氢反应进一

步生产

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚，该工艺收率不高，但由于要耗用大量原材料，导致工艺综合成本居高不下，目前全球只有巴斯夫仍采用该工艺。 现在行业传统生产技

术则是间甲酚工艺路线，间甲酚以甲苯为起始原料，通过氯化、碱熔生产出邻甲酚、间甲酚、对甲酚的混合物，其中间甲酚的得率较低，由于副产品邻甲酚和对甲

酚的价值较低，造成该工艺下间甲酚的生产成本较高；同时，间甲酚是合成农药的重要原料，无其他原料可以替代，售价较高，造成间甲酚用于生产

２

，

３

，

６－

三甲酚

的成本居高不下。

能特科技选择

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚作为关键研发项目，成功自主研制了全新的合成工艺，利用自身生产的低成本

２

，

５－

二甲基苯酚为主要原料，同时采用先进

的固定床定位催化甲基化技术，大大缩短工艺流程；并使

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚的生产成本大幅度下降，品质明显普遍高于同类产品，具备非常强大的市场竞争力。

能特科技独创的

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚合成工艺填补了国内生产技术空白，打破了国际化工巨头的技术和市场垄断，被中组部评为“千人计划”创业项目。

工艺 合成原料 合成工艺方法 工艺特点

能特科技新工艺

２

，

５－

二甲基苯酚 定向甲基化、精馏 工艺流程短、收率高、成本低

传统工艺 巴豆醛、戊酮 缩合、脱氢、精馏

收率低、设备要求高、反应难度大、成

本高

传统工艺 间甲酚 临位甲基化、精馏 原料成本高

（

３

）

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌是以

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚为起始原料，主要经过氧化和还原两大步骤反应合成。 传统工艺采用的是二氧化锰氧化法和保险粉还原法，反应

过程中分别仅利用氧元素和氢元素，其他元素均排放在废水中，处理成本较高，环境污染大。 近年来，国内的大型维生素

Ｅ

生产商逐渐以加氢还原替代保险粉还

原，以降低生产成本，但氧化部分仍然使用二氧化锰氧化法。

能特科技进一步对

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌的合成路线进行革新，自主研制了空气氧化和加氢还原的生产工艺，以

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚为主要原料，反应过程中需

要的氧元素和氢元素来源于空气和氢气，没有其他元素排放，且反应收率较传统生产工艺有较大提高，生产成本大幅度下降，避免了二氧化锰氧化法及保险粉还

原法带来的环境污染问题，品质明显普遍高于同类产品，具备非常强大的市场竞争力。

工艺 合成原料 合成工艺方法 工艺特点

能特科技新工艺

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚 空气氧化、精馏、加氢还原、结晶 纯度高、无废水、成本低

传统工艺

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚 二氧化锰氧化、精馏、保险粉还原、结晶 纯度低、产生大量废水、成本高

２

、孟鲁司特钠中间体的相关技术工艺创新

（

１

）

ＭＫ３

合成技术革新

ＭＫ３

是合成孟鲁司特钠的关键中间体之一。 目前传统的生产方法是以氯化钯作为催化剂，

ＭＫ２

与邻碘苯甲酸甲酯发生

Ｈｅｃｋ

反应， 该工艺路线中所使用的

钯和碘都是重要的战略资源。

２０１１

年日本福岛核电站事故后，碘价暴涨，严重影响了生产成本。 为进一步降低原材料成本，能特科技成功研制了替代碘的工艺路

线，使用活性低的溴代替活性高的碘，并采用新型的催化配体方法，成功解决了溴的配位能力不如碘，催化剂容易中毒等技术难题，成功实现了

ＭＫ３

合成技术革

新。

（

２

）邻溴苯甲酸甲酯的工业化合成

邻溴苯甲酸甲酯是

ＭＫ３

技改项目的关键配套项目， 能特科技采用钴系列催化剂催化氧化合成邻溴苯甲酸， 在邻溴苯甲酸烘干后再用脱水分子筛脱水甲酯

化，以邻溴苯甲酸甲酯代替邻碘苯甲酸甲酯，成功实现了工艺革新，有效的降低了生产成本。

（

３

）

ＭＫ４

、

ＭＫ５

合成工艺创新

ＭＫ４

和

ＭＫ５

是合成孟鲁司特钠的重要中间体。 能特科技利用两年左右时间，实现了该系列产品在多个反应步骤的工艺创新和循环利用，使成本大幅度下

降。 能特科技凭借成本和质量的优势，迅速成为该产品全球最大的供货商之一。

３

、虫草素合成技术

作为一种非常重要的医药中间体，目前虫草素的生产工艺主要是从蛹虫草中提取，但效率低，成本高，不利于工业化生产。 接到定制研发订单后，能特科技运

用化学合成技术成功合成虫草素，并形成了特有的专利技术。能特科技的化学合成路线使生产成本大幅降低，虫草素的工业化生产成为可能。目前能特科技已形

成一套完整的虫草素试验、检测和生产系统。

４

、阿拉明（重酒石酸间羟胺）中间体合成工艺创新

阿拉明（重酒石酸间羟胺）是一种具有两个手性中心的休克急救药，生产工艺被少数企业垄断，合成方法主要有两种：一种是以简羟基苯丙酮为原料，经保

护、肟化、还原、拆分后得到产品。 该方法原料不易得，需高压反应，条件苛刻且必须拆分，至少有一半的产物浪费；另一种是以间羟基苯甲醛为原料，在啤酒酵母

的作用下和葡萄糖缩合得手性羟基酮，羟基酮经亚胺化，加氢还原得产品。 该方法第一步收率低，不稳定，后续反应极易消旋，不实用。 能特科技研制了全新的工

艺合成路线，利用手性催化技术，采用价格低廉的硝基乙烷为原料，通过有效的有机不对称反应催化剂得到两个手性中心（中间体），实现了路线短、收率高和排

放污染少的效益目标。

５

、溴芬酸钠合成工艺创新

溴芬酸钠是

２－

氨基

－３

苯甲酰基苯乙酸类衍生物之一，能抑制环氧合酶介导的前列腺素类炎症介质的合成，是最有效的环氧合酶抑制剂之一，具有强力消炎

镇痛的作用。 能特科技研制了全新的工艺合成路线，以溴苯甲醛和吲哚啉为原料，并使用三氯化硼和三氯化铝为催化剂进行

Ｆｒｉｅｄｅｌ－Ｃｒａｆｔｓ

酰化，再经活性二氧化

锰氧化，

ＮＣＳ

氯化、酸解、氢氧化钠碱水解生成溴芬酸钠。能特科技的新型溴芬酸钠合成工艺中，自制活性二氧化锰反应收率进一步提高，达到了

９２．４％

；氯化处理

方法得到完善，革除了乙醚，增加了二氯甲烷萃取，收率达到

９５％

，并提高了产品手性质量。

６

、

３－

羟基苯硼酸合成工艺创新

３－

羟基苯硼酸是许多精细化工产品的原料，其生产工艺复杂，纯化难度高，得到高品质的产品难度较大，国内外生产厂家少，销售价格较高。 能特科技研制了

全新的工艺合成路线，在原料选择上，采用了更容易上保护和脱保护的

ＴＢＤＭＳＣＩ

，显著提高了收率；在生产工艺中将硼酸的生成和

ＴＢＤＭＳＣＩ

的脱保护合并为一

步，提高生产效率并降低了生产成本，解决了产品不稳定的问题，提升了产品的竞争力和盈利能力。

７

、手性

ＢＩＮＯＬ

酸合成工艺革新

目前

ＢＩＮＯＬ

酸的生产工艺主要是以

２－

萘酚和

３－

羟基

－２

萘酸作为原材料，先将

３－

羟基

－２

萘酸的羟基保护，再与

２－

萘酚交联，然后脱保护得到消旋产品，最

后经手性苯乙胺拆分得到手性

ＢＩＮＯＬ

酸。 能特科技对工艺路线进行革新，将

３－

羟基

－２

萘酸直接与

２－

萘酚交流，一步合成消旋

ＢＩＮＯＬ

酸，再用手性苯乙胺拆分

获得手性

ＢＩＮＯＬ

酸，省去了保护羟基、脱保护两步反应，将传统的三步反应优化为一步，不但缩短了产品的生产周期，更有效提升了产品的产品收率和质量。

８

、手性

ＢＩＮＯＬ

合成工艺革新

消旋型联

２－

萘酚的传统生产工艺中，得到消旋型联

２－

萘酚后，一般通过酒石酸来进行手性拆分，在此类拆分方法中酒石酸用量大，不易于回收。 能特科技对

生产工艺进行革新，将酒石酸固载在特定的高分子材料上，形成固定床的拆分体系，在提高拆分效率的同时减少了酒石酸的损失，大幅降低生产成本，并为未来

更大规模的生产创造了空间。

９

、帕拉米韦中间体合成技术革新

帕拉米韦是新开发的环戊烷衍生物流感病毒感染症治疗药物。 传统帕拉米韦的合成步骤较多，首先在环戊烷上引入氨基和羟酸，在确定两者手性的基础上，

通过这两个手性基团再诱导产生另外两个手性基团，四个手性基团确定后，再进行胺基的修饰转化成胍基。 能特科技对合成技术进行革新，主要体现于手性刚性

氨基酸的合成，通过【

３＋２

】环加成引入另外两基团和胍基，有效改进了手性氨基酸的拆分工艺，提高了收率和

ｅｅ

值；运用新原料合成胍基，避免使用有毒原料。

六、能特科技最近两年一期财务状况及盈利能力分析

（一）能特科技财务状况分析

１

、能特科技资产结构分析

根据天健会计师出具的“天健审（

２０１４

）

５９５２

号”《审计报告》，能特科技最近两年一期的资产结构如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

金额 比例 金额 比例 金额 比例

货币资金

６２６．４２ ０．９８％ ２

，

０５１．９７ ３．７９％ ３

，

５７７．１８ ９．７２％

应收票据

４

，

３０３．４７ ６．７５％ １

，

８０４．１９ ３．３３％ ３０５．２０ ０．８３％

应收账款

９

，

５１６．２７ １４．９２％ ６

，

０４６．０９ １１．１６％ ４

，

４０２．５６ １１．９６％

预付款项

３４２．０３ ０．５４％ ３５９．１９ ０．６６％ ６８９．６０ １．８７％

其他应收款

５３．７６ ０．０８％ ６７．７０ ０．１２％ １９．６１ ０．０５％

存货

５

，

７４９．８５ ９．０２％ ３

，

８２８．３２ ７．０６％ ４

，

４２９．２４ １２．０４％

其他流动资产

１

，

３８０．２８ ２．１６％ ２

，

６０１．２８ ４．８０％ １

，

２２５．９１ ３．３３％

流动资产合计

２１

，

９７２．０８ ３４．４６％ １６

，

７５８．７６ ３０．９２％ １４

，

６４９．３０ ３９．８１％

固定资产

３３

，

０８０．９１ ５１．８８％ ２３

，

９７５．４１ ４４．２４％ ８

，

７９４．５９ ２３．９０％

在建工程

２８０．７７ ０．４４％ ３

，

０８５．７１ ５．６９％ ４

，

９７８．６５ １３．５３％

工程物资

７５７．８６ １．１９％ ７９５．１４ １．４７％ ８１８．０３ ２．２２％

无形资产

６

，

４５４．７５ １０．１２％ ６

，

５２２．４０ １２．０４％ ５

，

７３５．２８ １５．５８％

递延所得税资产

７７９．９０ １．２２％ ７９１．８９ １．４６％ ８３７．５４ ２．２８％

其他非流动资产

４４３．４４ ０．７０％ ２

，

２６３．９３ ４．１８％ ９８８．５０ ２．６９％

非流动资产合计

４１

，

７９７．６４ ６５．５４％ ３７

，

４３４．４７ ６９．０８％ ２２

，

１５２．５９ ６０．１９％

资产总计

６３

，

７６９．７２ １００．００％ ５４

，

１９３．２３ １００．００％ ３６

，

８０１．９０ １００．００％

最近两年一期，能特科技资产总额呈现显著增长趋势，主要系自身盈利积累及股东资本金投入带来资产增长，其中固定资产投资建设较多，增长较快。

（

１

）货币资金

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技货币资金账面价值

６２６．４２

万元，各期末明细如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

现金

０．４４ １．２４ ０．７９

银行存款

８９．５４ ５９８．３２ ３

，

２５８．６４

其他货币资金

５３６．４４ １

，

４５２．４２ ３１７．７５

合计

６２６．４２ ２

，

０５１．９７ ３

，

５７７．１８

报告期内，能特科技的货币资金余额呈下降趋势，

２０１４

年

６

月

３０

日货币资金较

２０１３

年期末数减少

６９．４７％

，主要系

２０１４

年货币市场环境趋紧，而能特科技

的客户回款稳定，为提高资金使用效率，能特科技一方面在保证正常经营的前提下降低现金持有量，另一方面保持银行授信额度以防范风险。

２０１２

年

９

月，能特

科技获得股东增资款

４

，

２００

万元，于

２０１３

年陆续投入项目建设，因此

２０１２

年末的银行存款余额相对较高。

能特科技的其他货币资金为银行承兑汇票保证金。

２０１２

年

１２

月

３１

日、

２０１３

年

１２

月

３１

日和

２０１４

年

６

月

３０

日， 能特科技的其他货币资金余额分别为

３１７．７５

万元、

１

，

４５２．４２

万元和

５３６．４４

万元。

（

２

）应收票据

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技应收票据账面价值为

４

，

３０３．４７

万元，各期末明细如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

银行承兑汇票

４

，

３０３．４７ １

，

８０４．１９ ３０５．２０

合计

４

，

３０３．４７ １

，

８０４．１９ ３０５．２０

最近两年一期，能特科技的应收票据期末余额增长较快，主要系以票据结算的国内销售规模扩大所致。

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技已质押的银行承兑汇票前五名如下：

出票单位 出票日 到期日 金额（万元）

吉林北沙制药有限公司

２０１４．０３．０５ ２０１４．０９．０４ ２３０．００

四川省畜科饲料有限公司

２０１４．０４．１５ ２０１４．１０．１４ １５０．００

佛山市南海北沙制药有限公司

２０１４．０６．１３ ２０１４．１２．１２ １４０．００

江苏长江桂柳生物科技集团有限公司

２０１４．０２．１８ ２０１４．０８．１８ １００．００

江苏长江桂柳生物科技集团有限公司

２０１４．０２．１８ ２０１４．０８．１８ １００．００

合计

７２０．００

已经背书但尚未到期的银行承兑汇票前五名如下：

出票单位 出票日 到期日 金额（万元）

北京南海创展商贸有限公司

２０１４．０１．２４ ２０１４．０７．２４ ２００．００

中化江苏有限公司

２０１４．０４．１７ ２０１４．１０．１４ １０５．２８

江苏长江桂柳生物科技集团有限公司

２０１４．０２．１８ ２０１４．０８．１８ １００．００

江苏长江桂柳生物科技集团有限公司

２０１４．０２．１８ ２０１４．０８．１８ １００．００

江苏长江桂柳生物科技集团有限公司

２０１４．０２．１８ ２０１４．０８．１８ １００．００

合计

６０５．２８

（

３

）应收账款

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技应收账款账面价值为

９

，

５１６．２７

万元，各期末账龄及坏账计提情况如下：

单位：万元

账龄

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

账面余额 坏账准备 账面余额 坏账准备 账面余额 坏账准备

１

年以内

９

，

９６２．２５ ４９８．１１ ６

，

３３５．３０ ３１６．７７ ４

，

５６４．４８ ２２８．２２

１－２

年

３０．７２ ６．１４ ０．００ ０．００ ７３．６７ ７．３７

２－３

年

３９．３７ １１．８１ ３９．３７ １１．８１ ０．００ ０．００

合计

１０

，

０３２．３４ ５１６．０７ ６

，

３７４．６７ ３２８．５８ ４

，

６３８．１５ ２３５．５９

能特科技的应收账款账龄主要集中在一年以内，信用风险较低。 能特科技的应收账款余额逐年增加，主要系销售规模不断扩大，其中

２０１４

年

６

月

３０

日的应

收账款余额较

２０１３

年底增加

３

，

６５７．６７

万元， 主要是因为能特科技的主要客户从

２０１３

年采购

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚转为

２０１４

年采购单位价值更高的

２

，

３

，

５－

三甲

基氢醌，采购量和账期未发生明显变化，导致应收账款余额增加。

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的应收账款金额前五名情况如下：

单位：万元

单位名称 与能特科技的关联关系 账面余额 账龄 占应收账款余额的比例（

％

）

吉林北沙制药有限公司 非关联方

２

，

２６７．７６ １

年以内

２２．６０

重庆长寿捷圆化工有限公司 非关联方

１

，

１１９．８４ １

年以内

１１．１６

ＰＯＲＵＳＬＡＢＯＲＡＴＯＲＩＥＳＰＶＴＬＴＤ

非关联方

９８９．３７ １

年以内

９．８６

浙江医药股份有限公司 非关联方

９３９．０１ １

年以内

９．３６

北大医药股份有限公司 非关联方

８０９．９７ １

年以内

８．０７

合计

６

，

１２５．９５ ６１．０５

（

４

）预付账款

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的预付账款账面价值为

３４２．０３

万元，各期末账龄情况如下：

单位：万元

账龄

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

１

年以内

３３０．６５ ３５５．６５ ６８３．９９

１－２

年

８．６１ １．４６ ２．１８

２－３

年

０．７２ ０．４７８ ３．４２

３

年以上

２．０４ １．６０ ０．００

合计

３４２．０３ ３５９．１９ ６８９．６０

最近两年一期，能特科技预付账款余额基本稳定，未计提坏账准备。

能特科技预付款项主要集中在一年以内，主要构成为预付的电费和材料采购款。 截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技预付款项金额前五名情况如下：

单位名称 与能特科技的关联关系

金额

（万元）

账龄 未结算原因

国网湖北省电力公司荆州供电公司 非关联方

６６．００ １

年以内 预付电费

新疆中泰化学股份有限公司 非关联方

６３．３８ １

年以内 货物未到

中国石油化工股份有限公司 非关联方

６２．６２ １

年以内 货物未到

南京中锗科技股份有限公司 非关联方

２５．５０ １

年以内 货物未到

中国电信股份有限公司 非关联方

２０．００ １

年以内 劳务未提供

合计

１９１．５０

（

５

）其他应收款

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技其他应收款账面价值为

５３．７６

万元，金额较小，主要为员工备用金。

（

６

）存货

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技存货账面价值为

５

，

７４９．８５

万元，各期末明细分类如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

在途物资

２１．６６ ４０．９５ ３６．８６

原材料

８４６．４８ １

，

２３５．４３ ８８８．３５

在产品

２

，

４４０．０３ １

，

２１３．３６ １

，

３１８．３８

库存商品

２

，

４２０．６５ １２５２．００ ２

，

１４０．０４

发出商品

２１．０３ ０．２２ ２９．１９

委托加工物资

０．００ ８６．３６ １６．４２

合计

５

，

７４９．８５ ３

，

８２８．３２ ４

，

４２９．２４

能特科技存货金额及构成主要受公司生产经营特点、 经营计划及存货储备政策的共同影响。 截至

２０１４

年

６

月

３０

日， 能特科技的存货较

２０１３

年末增加

５０．１９％

，主要系能特科技的

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌一期项目本期达产、二期项目本期投产，产业链延伸导致中间产品、在产品和库存商品增加。

能特科技的存货主要包括各类化工原料和产成品，具有较强的变现能力，未计提存货跌价准备。

（

７

）其他流动资产

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的其他流动资产价值为

１

，

３８０．２８

万元，各期末明细分类如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

预缴企业所得税

１

，

３１９．１７ ２

，

３２０．０２ １

，

１２４．６５

待抵扣增值税进项税

０．００ ２５６．６７ ５０．９６

待摊保险费

６１．１２ ２４．６０ １５．０６

待摊租赁费

０．００ ０．００ ３２．４０

待摊排污费

０．００ ０．００ ２．８５

合计

３

，

３９５．１９ ４

，

６１４．７２ １

，

２２５．９１

（

８

）固定资产

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的固定资产账面价值

３３

，

０８０．９１

万元，各期末明细分类如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

一、账面原值合计

３６

，

２９１．５８ ２６

，

０２８．３６ ９

，

５９７．２４

其中：房屋及建筑物

８

，

７６４．１４ ６

，

６４４．０７ ３

，

７５０．５１

专用设备

２６

，

５６４．２４ １８

，

５１７．８２ ５

，

１０４．４８

运输工具

２５８．８８ ２４８．４５ ２４７．０５

其他设备

７０４．３３ ６１８．０２ ４９５．２１

二、累计折旧合计

３

，

２１０．６８ ２

，

０５２．９５ ８０２．６５

其中：房屋及建筑物

６３３．１４ ４６３．８３ ２３５．６１

专用设备

２

，

２４４．１０ １

，

３１９．５２ ４０６．２３

运输工具

８２．１９ ６８．９１ ３９．６６

其他设备

２５１．２４ ２００．６８ １２１．１５

三、账面价值合计

３３

，

０８０．９１ ２３

，

９７５．４１ ８

，

７９４．５９

其中：房屋及建筑物

８

，

１３１．００ ６

，

１８０．２４ ３

，

５１４．８９

专用设备

２４

，

３２０．１４ １７

，

１９８．３０ ４

，

６９８．２５

运输工具

１７６．６９ １７９．５４ ２０７．３９

其他设备

４５３．０８ ４１７．３４ ３７４．０６

最近两年一期，能特科技根据生产经营需要，加大了固定资产投资，固定资产规模快速增长，主要系公司新厂区建设项目工程陆续完工所致，

２０１４

年

１－６

月

由在建工程转入固定资产原值为

９

，

５７６．１５

万元。

（

９

）在建工程

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的在建工程余额

２８０．７７

万元，各期末明细分类如下：

单位：万元

工程名称

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚工程

０．００ ０．００ ４

，

９３７．５５

２

，

５－

二甲基苯酚二期工程

０．００ ３

，

０８５．７１ ０．００

其他零星工程

２８０．７７ ０．００ ４１．１０

合计

２８０．７７ ３

，

０８５．７１ ４

，

９７８．６５

截至

２０１４

年

６

月

３０

日， 能特科技的在建工程较

２０１３

年期末数减少

９０．９０％

， 主要系能特科技新厂区

２

，

５－

二甲基苯酚二期工程项目完工转入固定资产所

致。

（

１０

）无形资产

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的无形资产账面余额

６

，

４５４．７５

万元，各期末明细分类如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

一、账面原值合计

６

，

８３０．９３ ６

，

８２９．０４ ５

，

９０７．６０

土地使用权

６

，

８２９．０４ ６

，

８２９．０４ ５

，

９０７．６０

软件

１．８９ ０．００ ０．００

二、累计摊销合计

３７６．１７ ３０６．６４ １７２．３２

土地使用权

３７６．１１ ３０６．６４ １７２．３２

软件

０．０６ ０．００ ０．００

三、账面净值合计

６

，

４５４．７５ ６

，

５２２．４０ ５

，

７３５．２８

土地使用权

６

，

４５２．９３ ６

，

５２２．４０ ５

，

７３５．２８

软件

１．８２ ０．００ ０．００

（

１１

）其他非流动资产

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的其他非流动资产账面价值

４４３．４４

万元，各期末明细如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

预付工程设备款

４４３．４４ ２

，

２６３．９３ ４３８．５０

预付土地款

０．００ ０．００ ５５０．００

合计

４４３．４４ ２

，

２６３．９３ ９８８．５０

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的其他非流动资产较

２０１３

年期末数减少

８０．４１％

，主要系

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌二期建设项目工程陆续完工，预付工程设备

款减少所致；

２０１３

年期末数较

２０１２

期末数增加

１．２９

倍，主要系

２０１３

年末

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌二期工程开工及

２

，

５－

二甲基苯酚二期工程预付工程设备款较多所

致。

２

、能特科技负债结构分析

根据天健会计师出具的“天健审（

２０１４

）

５９５２

号”《审计报告》，能特科技最近两年一期的负债结构如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

金额 比例 金额 比例 金额 比例

短期借款

１０

，

９９６．６０ ３０．７７％ １０

，

３１０．４３ ３３．４０％ ４

，

４０４．１６ ２４．５７％

应付票据

２

，

６１８．３４ ７．３３％ ４

，

７８４．８３ １５．５０％ ９６６．６８ ５．３９％

应付账款

５

，

７６７．３２ １６．１４％ ４

，

１８６．６２ １３．５６％ ２

，

４０９．７２ １３．４４％

预收款项

４９．０９ ０．１４％ １６．４２ ０．０５％ ０．９８ ０．０１％

应付职工薪酬

７０６．２６ １．９８％ ５１５．６２ １．６７％ ３３１．２５ １．８５％

应交税费

４２２．９９ １．１８％ ３７．３６ ０．１２％ ３２．９８ ０．１８％

应付股利

１

，

６２７．１７ ４．５５％ ４２７．１７ １．３８％ ０．００ ０．００％

应付利息

３３．７１ ０．０９％ ２０．２３ ０．０７％ １３．２４ ０．０７％

其他应付款

３

，

３１４．８９ ９．２８％ １

，

１３５．４５ ３．６８％ ６２０．８８ ３．４６％

一年内到期的非流动负债

１

，

１００．００ ３．０８％ ４００．００ １．３０％ ０．００ ０．００％

流动负债合计

２６

，

６３６．３７ ７４．５４％ ２１

，

８３４．１４ ７０．７２％ ８

，

７７９．８７ ４８．９７％

长期借款

４

，

４１６．００ １２．３６％ ４

，

０８８．００ １３．２４％ ３

，

８００．００ ２１．２０％

其他非流动负债

４

，

６８３．３０ １３．１１％ ４

，

９５０．７０ １６．０４％ ５

，

３４８．００ ２９．８３％

非流动负债合计

９

，

０９９．３０ ２５．４６％ ９

，

０３８．７０ ２９．２８％ ９

，

１４８．００ ５１．０３％

负债合计

３５

，

７３５．６７ １００．００％ ３０

，

８７２．８４ １００．００％ １７

，

９２７．８７ １００．００％

最近两年一期，能特科技为进行产业链延伸、扩大产能，进行了较大规模的固定资产投入，负债融资规模随之呈上升趋势。

（

１

）短期借款

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的短期借款账面价值

１０

，

９９６．６０

万元，各期末明细如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

质押借款

１

，

６３８．０１ １

，

６３８．４６ ０．００

抵押借款

３

，

６００．００ ３

，

６００．００ ３

，

０００．００

保证及抵押借款

３

，

０９０．００ ３

，

０９０．００ １

，

４０４．１６

质押及保证借款

２

，

６６８．５９ １

，

９８１．９７ ０．００

合计

１０

，

９９６．６０ １０

，

３１０．４３ ４

，

４０４．１６

能特科技

２０１３

年末的短期借款较

２０１２

年末增加

１．３４

倍，主要系购建长期资产投入较大以及经营规模扩大致使所需流动资金增加所致。

（

２

）应付票据

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的应付票据账面价值

２

，

６１８．３４

万元，各期末明细如下：

单位：万元

种类

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

银行承兑汇票

２

，

６１８．３４ ４

，

７８４．８３ ９６６．６８

合计

２

，

６１８．３４ ４

，

７８４．８３ ９６６．６８

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的应付票据较

２０１３

期末减少

４５．２８％

，计

２

，

１６６．４９

万元，主要系银行承兑汇票回款增加，可用于支付采购款等，相应减少

了正常经营开具的银行承兑汇票。

（

３

）应付账款

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的应付账款账面价值

５

，

７６７．３２

万元。 能特科技按期与供应商进行往来款项的结算，应付账款账龄主要集中在一年以内。

（

４

）应付股利

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的应付股利账面价值

１

，

６２７．１７

万元，超过

１

年未发放股利原因主要系股东为支持能特科技的快速发展，尚未要求支付。

（

５

）其他应付款

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的其他应付款账面价值

３

，

３１４．８９

万元，各期末明细如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

押金保证金

１５８．４５ ２２３．０２ １０．００

拆借款

３

，

００４．５８ ８２１．３６ ０．００

应付暂收款

３５．１７ ５０．７９ ５８２．９０

其他

１１６．６９ ４０．２８ ２７．９８

合计

３

，

３１４．８９ １

，

１３５．４５ ６２０．８８

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的拆借款具体情况如下：

单位：万元

单位名称

２０１４．６．３０

款项性质及内容

荆州开发区财政局

２

，

０００．００

荆州市财政局“壮腰”资金借款

陈烈权

６０４．５８

拆借款

湖北郡泰医药化工有限公司

４００．００

拆借款

合计

３

，

００４．５８

—

（

６

）一年内到期的非流动负债

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技一年内到期的非流动负债余额

１

，

１００．００

万元，均为保证及抵押借款。

（

７

）长期借款

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的长期借款账面价值

４

，

４１６．００

万元，各期末明细如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

抵押借款

４

，

４１６．００ ３

，

３８８．００ ３

，

８００．００

保证及抵押借款

０．００ ７００．００ ０．００

合计

４

，

４１６．００ ４

，

０８８．００ ３

，

８００．００

２０１２

年

１２

月

３１

日、

２０１３

年

１２

月

３１

日和

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的长期借款分别为

３

，

８００．００

万元、

４

，

０８８．００

万元和

４

，

４１６．００

万元，主要原因系债务

融资进行固定资产投资所致。

（

８

）其他非流动负债

截至

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的其他非流动负债账面价值

４

，

６８３．３０

万元，各期末明细如下：

单位：万元

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

递延收益

４

，

６８３．３０ ４

，

９５０．７０ ５

，

３４８．００

合计

４

，

６８３．３０ ４

，

９５０．７０ ５

，

３４８．００

２０１２

年

１２

月

３１

日、

２０１３

年

１２

月

３１

日和

２０１４

年

６

月

３０

日，能特科技的递延收益余额分别为

５

，

３４８．００

万元、

４

，

９５０．７０

万元和

４

，

６８３．３０

万元，主要为各类

政府补助，主要包括

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚产品专项财政补助资金、

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌产品专项财政补助资金、“千人计划”创业项目———“三甲酚”启动资金等专项

补助。

３

、能特科技财务指标分析

（

１

）能特科技财务指标

根据天健出具的“天健审（

２０１４

）

５９５２

号”《审计报告》，能特科技最近两年一期的财务指标列示如下：

项目

２０１４．６．３０ ２０１３．１２．３１ ２０１２．１２．３１

流动比率

０．８２ ０．７７ １．６７

速动比率

０．５６ ０．４７ １．０２

资产负债率

５６．０４％ ５６．９７％ ４８．７１％

应收账款周转率（次）

５．０４ ４．１６ ４．１８

存货周转率（次）

４．１０ ５．２６ ４．１５

注：

１

、流动比率

＝

流动资产

／

流动负债；

２

、速动比率

＝

（流动资产

－

存货

－

其他流动资产）

／

流动负债；

３

、资产负债率

＝

负债总额

／

资产总额；

４

、应收账款周转率

＝

营业收入

／

应收账款平均余额。其中，平均余额

＝

（期初余额

＋

期末余额）

／２

，

２０１２

年应收账款平均余额

＝

期末余额；

２０１４

年

１－６

月应收账款周

转率已作年化处理（即应收账款周转率

×２

）；

５

、存货周转率

＝

营业成本

／

存货平均余额。其中，平均余额

＝

（期初余额

＋

期末余额）

／２

，

２０１２

年存货平均余额

＝

期末余额；

２０１２

年

１－６

月存货周转率已作年化处理

（即存货周转率

×２

）；

２０１３

年末和

２０１４

年上半年末，能特科技的流动比率和速动比率基本保持稳定，较

２０１２

年末的下降幅度较大，主要系能特科技通过债务融资扩大固定资产

投资，导致负债规模增长较快所致。

自

２０１３

年起，能特科技新厂区各项目陆续投资、投产，在销售快速增长为企业带来更多经济利益和增加债务融资的综合作用下，资产负债率较

２０１２

年有所

提高，至

２０１４

上半年一直趋于稳定。

自

２０１３

年

５

月起，能特科技新厂区的首批项目达产，包括

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚一期项目与

２

，

５－

二甲基苯酚一期项目，新厂区的销售规模增长较快。 至

２０１４

年，

２

，

５－

二甲基苯酚二期项目与

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌一期项目经试生产后均于

５

月达产，能特科技的整体销售规模更快提升，而新增客户的应收账款信用较好，应

收账款周转率有所提升；由于产业链的延伸加长了工艺流程，以及产量的提高，能特科技新厂区生产所需的原材料和在产品增多，存货周转率出现回落。

（

２

）财务指标对比分析

①

偿债能力比较

下表列举了不同市值水平的

６

家医药中间体上市公司的偿债能力财务指标，与能特科技的偿债能力财务指标进行比较：

证券简称

流动比率 速动比率 资产负债率（

％

）

２０１２

年

２０１３

年

２０１２

年

２０１３

年

２０１２

年

２０１３

年

联化科技

１．６３ １．４６ １．１４ １．００ ４４．５６ ４１．２１

永太科技

０．９７ ０．８０ ０．４９ ０．３７ ４０．３６ ４６．２５

万昌科技

２５．０８ １７．３２ ２４．０６ １６．５４ ３．３８ ４．５９

雅本化学

１０．７６ １．９６ ８．３９ １．５０ ６．３２ ２８．３１

九九久

２．２４ １．３１ １．９９ １．０２ ２８．４９ ３３．５８

博腾股份

１．１４ ０．９０ ０．８０ ０．５１ ５８．５７ ５４．８１

可比公司均值

６．９７ ３．９６ ６．１５ ３．４９ ３０．２８ ３４．７９

能特科技

１．６７ ０．７７ １．０２ ０．４７ ４８．７１ ５６．９７

经对比分析，能特科技偿债能力低于同行业可比上市公司，主要原因是万昌科技、雅本化学均于

２０１１

年实现

Ａ

股上市，

２０１２

年、

２０１３

年流动资产规模占比

较大，偿债能力指标与其他医药中间体公司有显著差异，能特科技近年来由于固定资产投资的速度较快、规模较大，债务融资金额较高，偿债能力指标与另外

４

家同行业上市公司较为接近。

②

营运能力

下表列举了不同市值水平的

６

家医药中间体上市公司的营运能力财务指标，与能特科技的营运能力财务指标进行比较：

证券简称

存货周转率 应收账款周转率

２０１２

年

２０１３

年

２０１２

年

２０１３

年

联化科技

４．２７ ４．３４ ８．９４ ６．５０

永太科技

１．８９ １．６９ ５．１３ ３．９８

万昌科技

１０．０３ ７．２９ １４．２８ １１．３９

雅本化学

２．５２ ２．７７ ３．７３ ３．５５

九九久

１０．３８ ７．２３ ８．０８ ５．５４

博腾股份

３．９２ ２．８０ ７．３０ ７．１４

可比公司均值

５．５０ ４．３５ ７．９１ ６．３５

能特科技

４．１５ ５．２６ ４．１８ ４．１６

能特科技的应收账款周转率和存货周转率与同行业上市公司平均水平较为接近。

（二）能特科技盈利能力分析

根据天健会计师出具的“天健审（

２０１４

）

５９５２

号”《审计报告》，能特科技最近两年一期的经营成果列示如下：

证券简称

２０１４

年

１－６

月

２０１３

年

２０１２

年

一、营业收入

１９

，

６２６．７９ ２１

，

７１１．９９ １８

，

３９１．３９

减：营业成本

１１

，

２５３．７４ １４

，

３６３．１２ １１

，

６７８．４１

营业税金及附加

５０．０４ ７１．５４ ０．００

销售费用

２４８．７７ ４８８．１０ ２４１．３１

管理费用

１

，

２４０．４５ １

，

６６８．８１ ４

，

４６９．３５

财务费用

３３５．２０ ２５３．７０ ３３８．４２

资产减值损失

１８６．７５ ９５．５２ １０３．２１

加：投资收益（损失以“

－

”号填列）

０．００ ０．００ ３．５９

二、营业利润（亏损以“

－

”号填列）

６

，

３１１．８４ ４

，

７７１．１９ １

，

５６４．２９

加：营业外收入

６３４．６６ １

，

２５２．８８ １

，

４２１．１２

减：营业外支出

２０．００ ６０．００ １２２．０４

其中：非流动资产处置净损失

０．００ ０．００ １．０４

三、利润总额（亏损总额以“

－

”号填列）

６

，

９２６．５０ ５

，

９６４．０７ ２

，

８６３．３７

减：所得税费用

１

，

０１２．８４ ８７０．２８ ８６７．４５

四、净利润（净亏损以“

－

”号填列）

５

，

９１３．６５ ５

，

０９３．７９ １

，

９９５．９２

五、扣除非经常性损益的净利润

５

，

３９１．１９ ４

，

０７９．８５ ３

，

９７９．１５

２０１２

年、

２０１３

年、

２０１４

年

１－６

月能特科技归属于股东的净利润分别为

１

，

９９５．９２

万元、

５

，

０９３．７９

万元、

５

，

９１３．６５

万元，每股收益和加权平均净资产收益率的情

况如下：

项目

２０１４

年

１－６

月

２０１３

年

２０１２

年

基本每股收益（元

／

股）

０．４９ ０．４２ ０．１８

扣除非经常性损益后的基本每股收益（元

／

股）

０．４５ ０．３４ ０．３５

稀释每股收益（元

／

股）

０．４９ ０．４２ ０．１８

扣除非经常性损益后的基本每股收益（元

／

股）

０．４５ ０．３４ ０．３５

加权平均净资产收益率（

％

）

２２．８５％ ２４．２７％ １６．６８％

扣除非经常性损益后的加权平均净资产收益率（

％

）

２０．８３％ １９．４４％ ３３．２５％

１

、主营业务收入分析

（

１

）主营业务收入结构分析

①

主营业务收入分产品分析

单位：万元

产品名称

２０１４

年

１－６

月

２０１３

年

２０１２

年

收入 占比 收入 占比 收入 占比

孟鲁司特钠中间体

５

，

１４２．６１ ２６．２３％ １０

，

５１０．９４ ４９．０４％ １７

，

０５５．１２ ９２．８２％

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌

１２

，

３６３．１８ ６３．０５％ １

，

５７９．３０ ７．３７％ ０．００ ０．００％

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚

４６８．４１ ２．３９％ ６

，

５９１．６１ ３０．７６％ ０．００ ０．００％

２

，

５－

二甲基苯酚

６７１．００ ３．４２％ ２９４．６２ １．３７％ ０．００ ０．００％

其他

９６３．０７ ４．９１％ ２

，

４５４．８４ １１．４５％ １

，

３１８．５０ ７．１８％

合计

１９

，

６０８．２７ １００．００％ ２１

，

４３１．３１ １００．００％ １８

，

３７３．６２ １００．００％

能特科技的主导产品为孟鲁司特钠中间体、

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌、

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚和

２

，

５－

二甲基苯酚。

２０１２

年，能特科技主要产品为孟鲁司特钠中间

体，其销售收入占营业收入的比例为

９２．８２％

；

２０１３

年以来，能特科技产品结构发生较大变化，

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚和

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌等产品实现规模生产

和销售，

２

，

５－

二甲基苯酚由于产能提升也开始对外销售，孟鲁司特钠中间体的销售趋于稳定。

②

主营业务收入分地区分析

单位：万元

产品名称

２０１４

年

１－６

月

２０１３

年

２０１２

年

收入 占比 收入 占比 收入 占比

国内

１４

，

４９２．０１ ７３．９１％ １３

，

３６７．６２ ６２．３７％ １０

，

１０９．８０ ５５．０２％

国外

５

，

１１６．２６ ２６．０９％ ８

，

０６３．６９ ３７．６３％ ８

，

２６３．８２ ４４．９８％

合计

１９

，

６０８．２７ １００．００％ ２１

，

４３１．３１ １００．００％ １８

，

３７３．６２ １００．００％

能特科技的主导产品中孟鲁司特钠中间体主要出口印度，

２

，

３

，

５－

三甲基氢醌和

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚主要在国内销售， 随着

２

，

３

，

６－

三甲基苯酚和

２

，

３

，

５－

三甲

基氢醌等产品实现规模生产和销售，能特科技国内销售的规模增长较快。
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