
张旭升

江苏双星彩塑新材料股份有限

公司成立于

１９９７

年，是一家专业从

事光电新材料、光学膜、太阳能电池

背材、聚酯电容膜、聚酯工业基材、

功能性膜级聚酯切片、 高真空镀铝

膜、

ＰＶＣ

功能膜、烫印膜等研发设计

与制造的国家高新技术企业， 产品

涵盖电子电工、 绝缘电器、 装饰印

刷、食品包装、光伏背材膜及建筑节

能薄膜等多个相关领域， 是中国双

向拉伸聚酯薄膜产业基地，连续三年

进入 “中国轻工业塑料行业十强企

业”，

２０１２

年 “双星

ＳＨＵＡＮＧＸＩＮＧ

”

商标荣膺 “中国驰名商标”， 公司

２０１１

年在深交所挂牌上市， 成功登

陆中国资本市场。

公司目前拥有进口镀膜设备、

聚酯薄膜生产线多条， 年产新型功

能性聚酯薄膜

２４

万吨，位居国内首

位；年产镀铝膜

１．５

万吨，位居国内

第一位； 年产高收缩率收缩膜

１

万

吨， 位居高端高收缩率收缩膜生产

企业的第一位。 是国内大型包装新

材料生产企业之一， 技术水平居全

国领先地位。

行业龙头

募投项目如期完成

作为一家集生产科研、 功能材

料加工、 进出口贸易为一体的国家

高新技术企业， 双星新材一直坚持

以人为本，秉承“自加压力，争创一

流，加快发展，奉献社会”的企业精

神，坚持转型升级与创新发展，把创

新作为企业发展内生动力， 外拓市

场“三足鼎立”做营销，内抓管理，差

异化产品创效益， 市场占有率持续

提升。 从常规聚酯薄膜到高性能聚

酯功能性膜材料高端产品差异化发

展， 向上游延伸原材料功能性膜级

聚酯切片研发生产， 目前已在热收

缩膜、光伏背材膜、玻璃贴膜、电子

电工膜等新业务已形成较强的规模

优势和差异化优势， 实现销售和服

务遍及全国及世界各地， 直接为国

内近千家企业提供合适的产品及完

善的服务，并出口到中东、欧美、东

南亚等

50

多个国家和地区。

公司与南京大学合作建立了江

苏省

ＰＥＴ

基材功能性薄膜工程技术

研究中心，并设立了江苏省认定企

业技术中心和宿迁市高阻隔包装

材料研究所，技术中心研发设备齐

全且先进，围绕高阻隔性、高强度、

高耐温的聚酯新型工业材料开展

研究，不断取得突破，中心每年都

有

５

个以上新科技、 新成果的产

生，为企业的长足发展增加了新的

经济增长点。

目前， 公司首次公开发行募集

资金建设项目已全部建成，其中：年

产

３

万吨新型功能性聚酯薄膜项目

已于

２０１１

年

１０

月建成并投入生

产， 目前已成功地实现了热收缩聚

酯薄膜主要原材料聚酯切片的自主

生产， 降低了热收缩聚酯薄膜产品

的生产成本，

２０１４

上半年该项目实

现利润

１

，

３８５．４

万元。

年产

５

万吨太阳能电池封装材

料项目已建成，

２０１４

年上半年已

进行试生产。 当前太阳能背材产

品已向下游客户进行送样评价，

并接受批量订单， 未来公司将根

据市场情况持续加大太阳能产品

的开拓力度。

年产

１２

万吨新型功能性聚酯

薄膜及

１８

万吨功能性膜级切片项

目已于

２０１３

年建成并投入生产，其

中膜级切片项目为公司的差异化产

品提供了所需的差异化原料， 新型

功能性聚酯薄膜项目开发成功了一

批新产品并投入了市场， 目前该项

目生产的膜级切片主要为自用，新

型功能性聚酯薄膜产品对外销售，

２０１４

上半年该项目实现利润

２

，

３３２．３８

万元。

光学膜前景诱人

定增助力产业升级

２００９

年

４

月，中国塑协

ＢＯＰＥＴ

专委会发布的 《中国聚酯薄膜行业

三年发展振兴规划 （

２００９ ～２０１１

年）》， 特别把配套应用在液晶显示

器材等行业的光学聚酯薄膜、 太阳

能领域的聚酯薄膜、 建材领域用聚酯

薄膜、电子材料用聚酯薄膜、新型包装

用聚酯薄膜等视作未来聚酯薄膜产业

的发展重点。

“十二五”期间，国家将实施新材

料重大工程项目， 对包括功能膜材料

在内的

６

类新材料进行重点支持。

２０１２

年

２

月， 工业和信息化部发布

了《新材料产业“十二五”重点产品

目录》，将增亮膜、扩散膜、透明导电

膜、光学聚酯膜等光学膜产品列入该

目录。

２０１４

年

７

月， 公司非公开发行新

增股份

１．３５

亿股， 发行价格为

１０．３１

元

／

股，募集资金

１３．６８

亿元，建设年产

1

亿平方米光学膜产品项目。项目生产

的光学膜属中厚型特种聚酯薄膜，主

要包括光学膜、 窗膜、

ＩＴＯ

膜及柔性电

路板等产品。

我国聚酯薄膜行业高附加值特种

聚酯薄膜产品供给严重不足， 未来聚

酯薄膜行业将重点开发电子、 电器绝

缘材料、电器零件、电容器、液晶显示

屏等应用领域的高性能聚酯薄膜，其

中应用在液晶显示器材等行业的光学

膜是重点发展的产品之一。

由于光学膜具有低雾度和高透光

率、表面光洁度高、厚度公差小等出色

的光学性能， 主要用于高端液晶显示

器材中的扩散膜、增亮膜、反射膜、抗

静电保护膜以及软性显示器用膜等。

此外，光学膜应用范围正在不断拓展，

例如应用于汽车领域的防紫外线隔热

贴膜等。

本项目生产的光学膜目前主要应

用于液晶显示器材， 而液晶显示器材

在国民经济各个领域使用相当广泛，

其中用量占比较高的是手机、 液晶电

视、 台式和笔记本电脑显示器及其他

移动互联网设备等。

据统计，

２０１２

年全球笔记本电脑

出货量为

２．０２

亿台， 未来几年笔记本

电脑的销售总量将保持稳定。 但是，平

板电脑的出现对整个移动

ＰＣ

的需求

增长产生了极大推动作用。

２０１２

年全

球手机出货量与

２０１１

年基本持平。 但

是以苹果、 三星等为代表的智能手机

的出现， 引领了整个手机产业发展的

新趋势和新格局， 随着消费者对扩展

应用、操作界面、使用体验以及互联网

应用等方面要求的提高，以苹果、三星

等为代表的智能手机将促使手机从通

信终端演变为智能商务终端和娱乐终

端，成为行业增长的主要动力之一。 下

游产品市场的持续高速增长带动了液

晶显示器材行业的快速发展， 光学膜

产品亦受益于此，市场空间广阔。

窗膜是一种多层的功能化聚酯复

合薄膜材料，主要用于汽车玻璃和建

筑物门窗玻璃、隔断玻璃、顶棚玻璃

等。 按照应用领域的不同，目前玻璃

窗膜主要分为三类： 建筑玻璃窗膜、

汽车玻璃窗膜和安全玻璃窗膜。 其

中，建筑玻璃窗膜主要用于建筑物的

门窗玻璃、顶棚玻璃等，以节能隔热

为主要目的，兼具防紫外线和安全功

能；汽车玻璃窗膜贴在汽车玻璃内表

面，具有节能隔热、隔紫外线、安全防

盗等作用；安全玻璃窗膜的主要功能

是安全防爆，一般用于银行等金融机

构、珠宝商店橱窗、博物馆、酒店大厅

或展示厅等。

随着国家对“节能减排”的要求越

来越高，窗膜未来的发展空间广阔。 目

前我国玻璃窗膜市场每年以

２０％

的速

度增长， 并正经历着从汽车贴膜向建

筑窗膜的转变。

玻璃窗膜所用的

ＰＥＴ

膜为光学级

聚酯薄膜， 目前， 光学级玻璃窗膜用

ＰＥＴ

基材只有国外少数公司能够生

产，全世界

１／３

的玻璃在中国生产和消

耗， 平板玻璃用量每年近

１８

亿平方

米，并且以每年

８％～１０％

的速度增长，

国内的建筑玻璃窗膜市场规模每年达

３７５

亿元，而未开发的建筑玻璃市场正

以每年

４．８％

的速度增长。

导电膜（

ＩＴＯ ｆｉｌｍ

）是一种具有导

电功能的薄膜， 通常是在聚酯薄膜上

镀或涂稀有金属制成。 导电膜产品可

应用于智能手机、

ＧＰＳ

、 电子书等移动

通讯领域的触控面板， 也可应用于大

中尺寸触控面板，如平板电脑、一体机

台式电脑、超级本等，公司拟生产的产

品为特大宽幅导电膜。

我国已成为全球触摸屏主要生

产基地之一，但触摸屏所需的导电膜

仍然主要依赖进口，价格昂贵，公司

的导电膜投产后将有望打破高端导

电膜为国外企业主导供应的局面。根

据市场调研机构研究报告，预计全球

平板终端市场

２０１１～２０１５

年将以年

均

４７％

的增长率增长， 到

２０１７

年全

球平板电脑销量将达到

３．８３

亿台，

２０１７

年触摸面板整体市场产值有望

达到

２３９

亿美元。 未来几年，受益于

触屏手机及平板电脑等电子产品的

快速增长，

ＩＴＯ

导电膜的需求预计将

出现大幅增长。

柔性电路板（

ＦＰＣ

）是以聚酰亚胺

或聚酯薄膜为基材制成的一种具有高

可靠性、 可挠性印刷电路板， 简称软

板、柔性板、挠性板。 主要使用在手机、

笔记本电脑、

ＰＤＡ

、 数码相机、

ＬＣＭ

等

领域。

近几年

ＦＰＣ

行业发展势头良好，

智能手机和平板电脑是

ＦＰＣ

行业发展

的主要推动力。 一般手机只需

３

到

５

片软板，智能手机则需要

６

到

８

片，而

ｉＰｈｏｎｅ ４

等配备双镜头以及多种模块

的智能手机就需要

１２

片软板。

ｉＰａｄ ２

增加了前后镜头， 达到了

１６

片软板。

未来几年， 智能手机和平板电脑将继

续强力拉动

ＦＰＣ

市场。

全球

ＦＰＣ

生产主要集中在亚洲

和美国，亚洲又主要以日本、韩国、中

国台湾为主。 中国大陆

ＦＰＣ

产业近几

年发展迅猛，预计到

２０１４

年，中国大

陆

ＦＰＣ

产值将占全球

２０％

左右。 成为

仅次于日本的全球第二大

ＦＰＣ

生产

基地。

２０１４

年上半年内， 公司非公开发

行募集资金投资的光学膜项目已经利

用自有资金开始前期建设和设备采购

工作，截至

２０１４

年

６

月底光学膜项目

投资金额

１．３９

亿元， 目前公司的光学

膜产品样品已经开始进行下游客户认

证和市场推广工作。

布局聚酯新材料

夯实未来发展基础

公司通过本项目建设， 开发生产

公司目前主要产品聚酯薄膜的高端产

品：光学聚酯薄膜及其应用产品，有利

于提升公司产品的单价和利润率，优

化公司产品结构。 同时，可以丰富公司

产品线，分散经营风险，保障公司持续

发展壮大。光学聚酯薄膜及其应用产品

为未来聚酯薄膜的主要发展方向。在此

趋势下， 国内一些企业通过直接投资、

参股、合作等方式进入了该领域，公司

做为国内生产规模最大、 品种最齐全、

种类最多的聚酯薄膜龙头企业，在行业

内有较好的品牌和市场优势，因此公司

通过本项目的建设布局光学聚酯薄膜

及其应用产品，将有利于公司稳固在聚

酯薄膜行业的地位和优势。目前国内高

端聚酯薄膜仍需要进口，光电、电子等

领域的光学聚酯薄膜主要由日、 美、韩

等一些发达国家生产。公司通过该项目

的建设，进入光学聚酯薄膜的国内国际

市场， 提升了公司聚酯薄膜产品的层

次，有利于公司的产业升级。

根据国家产业政策和行业发展的

需要，公司加大了光学膜的应用开发力

度，把握光学膜的发展方向，顺应“节能

环保”的行业发展趋势，积极拓展光学

聚酯薄膜应用产品，构建光学聚酯薄膜

产品体系，将公司发展成为主营业务突

出、技术水平领先、治理结构良好、竞争

优势明显、发展后劲充足的聚酯薄膜龙

头企业。

公司定增项目，符合公司所处行业

的发展趋势， 有利于公司优化客户结

构，进行产品升级的发展规划，为公司

实现长远规划及业务发展目标奠定坚

实的基础。 项目实施达产后，可优化公

司收入占比结构并提升公司总体盈利

水平，能够有效提高公司的投资回报率

和股东价值。

未来， 双星新材将紧紧把握市场

发展趋势， 以争创技术研发优势为基

础，坚定不移贯彻“创新、转型、提升”

的发展思路， 围绕做大做强聚酯新材

料产业， 加快推进企业结构调整，强

化创新驱动， 实现产品经营与资本经

营相结合， 引领产业发展方向， 进而

向国际化企业迈进， 同时积极承担社

会责任、 诚信经营， 努力为社会创造

更多的价值， 在聚酯新材料大舞台上

舒袖领舞！ (CIS)
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